Majsterkuj razem z nami 



Po ukazaniu sie artykutdw „Combi — zestaw otwarty" 
(ZS 3 i 4/87) otrzymalismy kilkadziesia,t anktet, czesto z 
doiaczonymi listami (najobszerniejszy nadestat p. Ale- 
ksander Szczepaniak z todzi). Za cata te koresponden- 
cje dztekujemy. Opinie majsterkowiczow o narzedziach i 
innych wyrobach przydatnych w domowyrn warsztacie 
zbieramy od dawna; bedziemy je zbierac nadal i wyko- 
rzystywac w naszej pracy dzienntkarskiej. Wspomniane 
publikacje miaty zarowno dostarczyc Czytelnikom nieco 
wiadomosci, jak i zachecic do wypowiedzi uzytkowni- 
kdw rzemieslniczych nasadek do dwubiegowej wiertarki 
licencyjnej Celmy. Obebnie przygotowujemy zestawy 
uwag dla poszczegolnych producentdw. Podsumowanie 
redakcyjnej sondy zamieScimy w ZS 1 /88. 
Dzisiaj cheialbym przekazac garse informacji na temat 
tomu X Vademecum ZBOB SAM i po raz kolejny wyra- 
zic ubolewanie, ze nie moglismy sie dotychczas wywia- 
zac z podanyeh w warunkach subskrypcji termindw. 
Bezwzgledne dotrzymanie warunkow cenowych oraz 
przekazywane nam dobre opinie o dwoch juz wydanych 
i rozpowszechnionych tomach (Y i Z) w niewielkim 
stopniu tagodza zniecierpliwtenie oczekujacych. Jestem 
jednak przekonany, ze wdwczas gdy torn X przebrnie 
przez realizacyjne rafy i zacznie docierac do subskry- 
bentow (wg oceny naszego wydawcy ma to nastapid na 
przetomie lat 1988/89) wielostronna praktyczna przy- 
datnosc ksiazki przywr6ci jej wielu zwolennikdw. 
Z uwagi na duzq liczbe subskrybentdw odbieranie tomu 
X — podobnie jak dwoch poprzednich tom6w — potrwa 
kilka miesiecy. P6zniej bed? mogty wykupic zamowione 
egzemplarze w wytypowanych ksiegarntach (wykaz w 
HT 9/85) osoby i instytucje, ktbre przestaty do Zakladu 
Kolportazu SIGMY blankiety wyciete z numeru 9/84 
Horyzonldw Technikl. 

W „mesktm" tomie Vademecum obejmujaeym czesc 
encyklopedycznq (hasta od Akumulatory eiektryczne do 
Zywice) oraz szesc rozdzialdw poradntka (I. Warszat 
majsterkowicza, II. Mieszkanie, III, Dom jednorodzinny, 
IV. Gospodarstwo wiejskie, V. Obstuga pojazddw, VI. Tu- 
rystyka-wypoczynek) znalazty sie prace 30 autor6w 
tekstow, 7 iiustratordw, 1 1 fotografikuw. W ramach wy- 
mienionych rozdziatdw tresc czesci poradnikowej zosta- 
)a pomieszczona w nastepujacych podstawowych pod- 
rozdziatach: 

1.1 . Domowy warsztal mechaniczny, I.2. Obrabiarki wie- 
loczynnosciowe, I.3. Wybrane prace warsztatowe, 

I. 4. Piecdziesigt praklycznych porad, I.5. Domowa pra- 
cownia elektroniczna; 

II, 1. Wykoriczenie podstawowe. II.2. Prace remontowe i 
modern izacyjne, 1 1. 3. Wykonanie mebli. 1 1. 4. Konserwa- 



cja i naprawa instalacji, 1 1. 5. Wykonanie urzadzen eiek- 
tronicznych; 

III. 1. Ocena udziahj Inwestora, 1112. Formalnosci pra- 
wne, IH.3. Pomoc fachowcow, I ISA Zagospodarowanie 
dziatki budowlanej, 1 1 1.5. Budowa domu. 111.6. Prace re- 
montowe, 1 1 1. 7. Instalacje w budynku mieszkalnym, 1 1 1. 8. 
Architektura ogrodowa; 

IV. 1. Majslerkowanie wzagrodzte, IV.2. Zabudowa 
dzialki siedliskowej, IV.3. Instalacje techniczne w zagro- 
dzie, iV.4. Urzgdzenia gospodarcze; V.1 . Rower turysty- 
czny, V.2. Pojazdy silnikowe, V.3. Wyposazenie dodat- 
kowe; 

VI.1 Wyprawy biwakowe, VI.2. Zbieranie i obrbbka mtne- 
ratdw, VI.3. Wedkarstwo, Vi.4. Zeglarstwo I szkutnictwo. 
Bogato ilustrowany torn X, poza kilkuset rysunkami 
rozmieszczonymi w tekscie biezacym, bedzie — po- 
dobnie jak torn Y — zawieral wydzielone tablice z ilus- 
tracjami wielobarwnymi dotyczacymi tematdw: Warsztat 
majsterkowicza (Warsztat skupiony, Warsztat-pojemnik, 
Gatunki drewna, Zestaw Ema-Combi, Zestaw Combi- 
- Block, Obrabiarka uniwersalna), Domek na dziatce 
(Domek-aitana, Domek z inspektem, Domek-namiot), 
Dom jednorodzinny (Wybdr projektu domu, Uktad po- 
mieszczeri, Strefa dzienna, Strefa nocna, Strefa gospo- 
darcza. Forma domu, Detal architektoniczny, Schody, 
Konwencja, Bogato lub skromnie), Turystyka-wypo- 
czynek (Ryby stodkowodne, Kamienie szlachetne). Blok 
tablic architektonicznych (Domek na dziatce i Dom jed- 
norodzinny) przygotowat zespdt autorski ze znakomite- 
go czasopisma M6j Dom, kt6rego redakcja mie§ci sie 
we Wroctawiu, 

Po czesci poradnikowej znajduja sie dodatki, m.in. doty- 
czacy konstrukcji meblarskich, w ktorym omdwione zos- 
taty kolejno: p6lki, regaty, szafy, szafki, t6zka i stoty. Na 
kortcu ksiaiki — indeks rzeczowy. 
Na te i taka kstgzke czekamy. Nietawo ja zrobic, nietat- 
wo jq wydac, nietatwo na nig spokojnie czekac. W kon- 
cu cierpliwosc bedzie wynagrodzona, a kredyt zaufania 
do inicjatordw wydania Vademecum zyska z pewnoscia. 
na wartosci, gdy 6wierc miliona odbiorcdw oceni kolej- 
ny torn z Blblioteki Horyzontdw Techniki i Zrdh $am, gdy 
zechce zwr6cic uwage zarowno na tresc, jak i forme, 
por6wna6 nasze wydawnictwo z innymi wielotematy- 
cznymi ksigzkami z zakresu majsterkowania. 
Wielkq satysfakcje sprawrto nam wyrdznienie tomu Y 
Vademecum ZflOS SAM nagrodg mintstra kultury i 
sztuki za najlepiej wydana kstgzke w roku 1 986 w dziale 
publikacji matematycznych i technicznych. 
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Opisy urzadzeri j usprawnien zamieszczane w ZROB SAM 
mogg bye wykorzystywane wytgcznie na potrzeby domowego 
majsterkowania. Wykprzystywanie opisow do innych cel6w, w 
tym do dzialalno^ci zarobkowej, wymaga zgody autora opisu. 

Przedruk publikacii (calosci lub fragmentdw) z dotychczas 
wydanych numerow ZROB SAM (od stycznia 1 980 r.) jest 
dojwolony po uprzednim uzyskaniu zgody redakcji. 
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Dziafanle 

Robot ma dwa wyjscia umozliwiajace 
napedzanie przystawek, Wyjscie pier- 
wsze (bezposrednie) sluzy do napedu 
mtynka do kawy i miksera nasadkowego. 
Moment obrotowy jest przenoszony na 
przystawke bezposrednio z watu silnika 
poprzez sprzegto ? 7 (rys. 2). Sprzegto 
jest nakrecone na wat silnika po stronie 
komutatora. Jest to inne rozwiazanie. niz 
przyjete w robocie 71 M. Tarn sprzegto 
byto umieszczone na wale od strony 
przektadni slimakowej, w odlegtosci ok. 
4 cm od miejsca utozyskowania. Zmniej- 
szenie lej odlegtosci pozwolito na obni- 
zenie poziomu drgart i w efekcie przedtu- 
zona zostala trwatos6 zespcriu. 
Mikser {rys 4), podobnie jak i mtynek 
(rys. 5), dotqcza sie do robota po odsu- 
nieciu za stony 16 (rys. 2). Po wlozeniu 
kortcdwki przystawki w bagnetowy za- 
cisk przenoszacy moment napedowy 
bezposrednio z silnika. powinno bye sty- 
szalne zatrzasniecie Swiadcza.ee o pra- 
widtowym sprzegnieciu sie nasadki z ro- 
botem. Odtgczenie przystawek nastepuje 
po wcisnieciu klawisza 23 umieszczone- 
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Hys. 1 Budowa attntka komplalnago 

Robot typu 720, wytwarzany przez Zakia- 
dy Sprzetu Domowego i Turystycznego 
.Predom-Prespol" w Niewiadowie, po- 
mimo zewnetrznego podobienstwa do 
robota 71 M (ZS 4/87) konstrukcyjnie 
znacznie r6zni si? od niego. Robot 720 
sklada sie z zespolu napedowego (silmk 
wraz z osprzetem) oraz przystawek: 
mtynka udarowego do kawy o poje- 
mnosci 30 g, miksera nasadkowego (ro- 



Ryv 2. Budowa robota 720 

boty serii 53 byty wyposazone w miksery 
kietichowe), dwoch ubijakdw, przeciera- 
ka i dwbch mieszakdw (lewoskretnego i 
prawoskre tnego). Robot wraz z przy- 
siawkami umozliwia wykonywanie wielu 
prac kuchennych. poczawszy od miele- 
nia kawy i miksowania ptyndw. na ubija- 
niu piany. wyrabianiu ciasl. majonezdw. 
past, przecieraniu owocow i jarzyn skori- 
czywszy. 

Zespdt napedowy. w ktdrym wykorzysta- 
no komutatorowy silnik typu NS-1 
zapewnia prace z trzema predkosciami 
obrotowymi: 6500. 9500 i 
1 2 000 obr/min. pobierajgc odpowiedmo 
moc 100, 130 i 160 W. Maksymalny czas 
pracy cigglej nie powtnien przekraczad: 
przy korzystaniu z mtynka — 1 min (do- 
puszcza sip trzy kolejne mielenia po so- 
Die), przy korzystaniu z miksera — 5 min, 
przy korzystaniu z pozoslalych elemen- 
!dw wyposazenia — 20 min. Robot z wy- 
posazeniem ma mase 1 ,4 kg (w lym ze- 
sp6t napedowy 0,95 kg) 



go od strony podstawy zespolu napedo- 
wego. Po odtaczeniu przystawki nalezy 
gniazdo w korpusie robota zamknad za- 
stong J 6. 

Aby uruchomid mtynek, nalezy ustawid 
dzwignie przetgcznika obrotdw 25 (rys. 2 
i 3) w pozycji zerowej (na rys 3 zwarte 
slyki 4-8) i nacisngd przycisk 10. Przy- 
cisk ten dziata na ruchomy styk tacznika 
8 (rys. 3) i powoduje potgczenie miedzy 
punktami 3-2 (zamkniecie obwodu). Dla 
zapewnienia bezpieczenstwa urucho- 
mienie mtynka (est mozliwe jedynie przy 
zatozonej pokrywce mtynka — jest to 
realizowane w taki sposdb. ze pokrywka 
dziata na dzwignie przystawki mtynka, a 
la Z kotei na styki /-tfl lacznika 8 
Mikser nasadkowy jest urucham'tany 
konwencjonalnie, przez ustawienie 
dzwigni przet^cznika 25 w pozycji odpo- 
wiadajacej coraz to wyzszemu biegowi 
Zrniana predkosci obrotowej silnika w 
robotach kuchennych bywa najczesciej 
osiggana przez przetaczenie odczepdw 
uzwojenia stojana silnika napedowego 



W wypadku robola 71 M zastosowano 
stojan silnika z dwoma odczepami regu- 
lacyjnymi. Natomiast konstruktorzy robo- 
ts 720 zastosowali uzwojenie z jednym 
tylko odczepem, ale wprowadzili diodf 
prostowniczq 24, lutowana bezposrednio 
do wyprowadzert przelacznika 25. Dioda 
(na I biegu zalaczana szeregowo z silni- 
kiem) przepuszcza tylko dodatnie potow- 
ki sinusoidy napiecia przemiennego sieci 
zasilajacej. co powoduje obnizenie pred- 
kosci obrotowej. 

Mieszaki, ubijaki oraz przecierak wktada 
sie w otwory znajduja,ce sie w podstawie 
robola (czyti w tuleje kot zebatych 
201 2-201 4), Po skonczonej pracy przy- 
stawki te mozna wyjai po nacisnieciu 
klawisza 6 wypychacza 3 frys. 2>, Prze- 
kladnia slimakowa, poprzez ktora. sa_ na- 



w zagtebienia potowek korpusu. Aby 
uzyskad dostep do przeiacznika 25 trze- 
ba uprzednio zdjqc caty zespot wypy- 
chacza (elementy 3-7), Przed dalszymi 
pracami warto wyjgc silnik i odla_czy6 
sznur przyfqczeniowy 7. Sznur jest prze- 
tozony przez otwdr w potowce 28. zabez- 
pieczony przed przetarciem odgietka. 2 i 
przymocowany ptytka. mocujgca. 27 
przykreconq dwoma wkretami 26. Dalej 
sznur jesl poprowadzony do ptytki mon- 
tazowej 75 Uptytka monlazowa" to dose 
niefortunna terminologia producenta, 
gdyz element J 5 w niczym nie przypomi- 
na ptytki, lecz jest wypraska. o dosd 
skomplikowanym ksztalcie). 2yty sznura 
sa. przykrecone do dwoch zaciskbw zta,- 
cza ! 3 wkretami 72, Rdwnolegte do kori- 
cbwek sznura jest takze przy*aczony re- 



Czeicl robots 720 
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Ry». 3. Sch«m«t alaktryczny robot* 720 

pedzane przystawki, ma przetozenie 
18,5:1. Uruchomienie robota odbywa sie 
tak samo, jak przy pracy z mikserem. 



Przygotowanie do naprawy 

Robol nalezy potozyC na stole prawq 
strong korpusu 28 {patrza,c od strony 
gniazda bezposredniego przeniesienla 
predkosci obrotowej). Po odkreceniu 
wkretbw 1 9 mozna odja.6 lewa, polowke 
korpusu 78. Pomiedzy obiema potowka- 
ml jest osadzony silnik kompletny 20, a 
jego doktadne przyleganie zapewniaja. 
cztery gumowe czepki 21 , nasunete na 
wypustki ramy silnika 2015 i wcnodza.ee 

Robot 720 



zystor 14, roziadowujgcy po wylaczeniu 
robota kondensalor przeciwzaktocento- 
wy 11 , umieszczony w ztobkach ptytki 
montazowej 75. 

Nie zaleca sie d em onto wani a pozosta- 
tych poigczeri elektrycznych robota. gdyz 
w niczym nie utatwt to pracy, a moze je- 
dynie utrurjnic p6zniejszy montaz. 

Naprawa 

Dla wygody Czytelnikdw, wzorem 
wczesniejszych opis6w, najczesciej 
wystepujgee uszkodzenia wraz ze wska- 
zaniem sposobu ich usuwania zestawio- 
no w tabeli. 



Numer 
cz^rsci na 
rysunkach 



Nazwa 



1 


Sznur przy)|czeniowy 






2,5 A/250 V 


BN-75/3064-02 


2 


Odgietka 


720.01.00.007 


3 


Wypychacz 


720.01 .04.002 


4 


Podpora 


720.01 04.004 


S 


Sprezyna 


71.01.00.007 


6 


Klawisz wypychacza 


720.01 .04.003 


7 


Wkladka wypychacza 


720.01 .04.001 


S 


Lqcznik 


720 01 .03.000 


9 


Sprgzyna 


62 00.00.008 


10 


Przycisk 


720.01 .00 009 


1 1 


Kondensalor 
przeciwzakloceniowy 
KSPPppz-01 1 -01 0,1 jiF 






.Miflex* — Kutno 


720.01 05 002 


12 


Wkrel M4k4 


PN-75/M-82227 


13 


Zacisk ztacza 


72001 05.101 


14 


Rezyslor 

MtT-0.5 360-750kO 




15 


Plytka montazowa 


720.01 .05.001 


16 


Zastona 


720.01.00.008 


17 


Sprzegto — czfSd dolna 


720.01 .00,004 


18 


Potdwka korpusu lawa 


720.01.00002 


19 


Wkrel do blach 


PN-79/M-83106 


20 


Silnik kompletny typu NS-1 




2001 


Podkladka It 


720.01.01 103 


2002 


Koszyczek kompieiny 


720.01.01.110 


2003 


Podkladka 1 


72O.01.O1.102 


2004 


Przegroda 


720.01 01 .009 


2005 


Podkladka 


104-1,1.00.07 


2006 


Wirnik 


149-1 00.00 


2007 


Loiysko ilizgowe 


104-1,1.03.03 


2006 


Sprezyna lozyska 


149-0.0 00.01 


2009 


Sprezyna stojana 


720.01.01.008 


2010 


Stojan kompletny 


149-2.0.00.00 


2011 


Podktadka stojana 




2012 


Kolo z^bate 


720.01 .01 .002 


2013 


Podkladka 


720.01 .01 005 


2014 


Wktadka 


720.01 .01 .003 


2015 


Rama silnika 


720.01.01.001 


2016 


Podkladka 


720.01 01 .004 


2017 


Podkladka ustaiajaca 


720.01 01 .006 


2018 


Szczolks 


104-1 1,00.02 


2019 


Sprezyna SZCZOtki 


104-1,1.00.01 


2020 


Styk zabezpieczaj^cy 


720,01.01.011 


2021 


Pokrywa szczolki 


720 01.01.010 


2022 


Slyk konektorowy 


720.01.01.012 


21 


Czepek 


720.01 .00,003 


22 


Zacisk 


720.01 .00.005 


23 


Klawisz 


720.01.00006 


24 


Oioda prostownicza 
BYP401 -400 




25 


Przetacznik 


720.01 02 000 


26 


Wkrel do blach 




27 


Ptylka mocujqca 


53,01,00 011 


26 


Poftiwka korpusu prawa 


720.01 00.001 



Numer 
kalalogowy 



Oddzielriego om6wienia wymaga napra- 
wa silnika. znacznie utatwiona dzieki jego 
przejrzystej konstrukeji (rys. 1 ). Elemen- 
tem nosnym silnika jest ram a 2075. Uto- 
zyskowante watu silnika oraz stojan 
kompletny 2010 sa. do niej mocowane 
spre zystymi klamrami 2008 i 2009, za- 
czepionymi o uchwyty ramy, Po zdjfciu 
ptytki montazowej 75 (rys. 2) uzyskuje 
sie dostep do szczotek i komutatora 
Szczolki 2018 (rys, 1) sg osadzone w 
prowadnicach ramy t zastoniele pokry- 
wami 2027 . Prowadnice zamkniete sq 
slykami zabezpieczajqcymi 2020. 
Przy okazji naprawy warto doktadnie 
obejrzec szczolki. Nie powinny one byd 
krOtsze niz 3 mm. Gdy choiby jedna z 
nich jest krotsza, nalezy obte wymienid 
na nowe. Szczotki powinny swobodnie 
poruszac sie w szczotkotrzymaczach — 
zawieszenie w prowadnicy moze by 6 
przyczyna. niedziatania robola, Trzeba 
wtedy oczyscic pfdzeikiem prowadnice i 
lekko zesziitowa6 krawedzie szczotek 
papierem sciernym. Niedoktadny kontakt 
szczotek z komutatorem moze powodo- 
wati jego zanieczyszczenie, a nawet wy- 
palenie. Komutator mozna oczyscic 
przecierajqc go drobnoziamistym papie- 
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Korpas miksera 



Pier&aeri 
Segcra 



■ Walek 



Pekrywka 

mlynka ~ 




te&pil 
mlynka 



Rys. 4. Przyitawfca mikser nasadkowy 
Rys. S. Przystawka mtynek udarowy 



rem sciernym (nr 600, ,800} i przemywa- 
jac benzyna. Naiezy przy tym zwrdcic 
□wage, a by benzyna nie doslata sie do 
tozysk 2007. 

Najcifitwe utzkodMnla 



Sporadycznie zdarzaja. sie inne uszko- 
dzenia, jak np. zalarcie tozysk slizgowych 
2007 lub wytamanie uchwytbw ramy sil- 
nika na skutek udarow mechaniczych. 
Takie uszkodzenia z reguly trudno usu- 
na6 we wtasnym zakresie z powodu kto- 
potdw z nabyciem tozysk i ram. Zalarte 
tozysko mozna prdbowac naprawi6 po- 
przez przetarcie wspotpracujqcych po- 
wierzchni watu i tozyska papierem scier- 
nym nr 600. ,.800, przemycie benzyna i 
naoliwienie, ale skutek bywa rc-zny w za- 
leznosci od stanu utozyskowania i umie- 
jetnosci wykonawcy. 
Uszkodzenia elektryczne moga. polegac 
na zwarciu lub przerwie w uzwojeniach 
wirnika 2006 lub stojana 2010. Niespraw- 
nos6 lokalizuje sie, mierzac rezystan- 
cje poszczegblnych elementbw obwodu 
silnika i pordwnujac z danymi na sche- 
ma cie ideowym. Po stwierdzeniu uszko- 
dzenia pozostaje.., odbac robot do punk- 
tu ustugowego lub udaC sie na poszuki- 
wania potrzebnej czesci. 
Przy okazji wymiany wirnika 2006, Sli- 
macznic 2012, wkladek 2074 czy tez ra- 
my silnika 20J5 nalezy posmarowac 
smarem technicznym LT 4 wszelkie po- 
wierzchnie wspotpracujace, jak" r6wniez 
zewnetrzne powierzchnie sprzegta. 



Warto dodari, ze do wymiany samego 
sprzegta nie jest w zasadzie konieczne 
rozbieranie robota. Wystarczy zabloko- 
wa-i wirnik postugujac sie zatozonym do 
robota przystawka. ubijakiem lub miesza- 
kiem I odkrecic sprzegto z watu. Mozna 
sobie przy tym pomdc przystawka mi- 
kserem. dotgczajac ja i pokrecajac nozy- 
kiem. Nie trzeba chyba dodawac. ze przy 
tej i innych czynnosciach robot powinien 
bye odtaczony od sieci elektrycznej 
przez wyjecie wtyczki z gniazda. 
Przed ztozeniem robota po naprawie na- 
lezy doktadnie oczyscic jego wnetrze z 
pytu wejjlowego, pochodzacego ze 
startych czesci szczotek, Obie potdwki 
korpusu warto urn yd w biezacej wodzie 
za pomoca. szmatki nasyconej (agodnym 
srodkiem do mycia naczyn. Nie wolno 
stosowac do mycia benzyny, rozpu- 
szczalnikdw i innych srodkdw chemi- 
cznych. 

Po ztozeniu podzespoty i czesci powinny 
bye pewnie osadzone w swotch gniaz- 
dach, a potdwki korpusu dolegac do sie- 
bie doktadnie, ale tekko i bez naprezefi. 



Tekst i zdj^cia: 
Adam Pofanowski 



Objawy 
— « 


Mozliwe 


Sposbb ustalenia 


^rvicrth j ici irirfl^iia 
o \ju ^wu ijti urn ipt, id 


uszkodzenia 


uszkodzenia 


uszkodzenia 


Robot nie pra- 


uszkodzony sznur 


sprawdzid pota- 


wymienif lub 


cuja tub pracu- 


przytqczeniowy 


czenie miedzy 


skrficic sznur 


je z przenwami 


lub potaczenis 


kotkami wtyczki a 


przytBczeniowy; 


na wazyatkich 


wewngtrene 


punktami J J 1 12 


rtra rlL:ri4r , Ea^h 

Ul \- U\-J<A, i \^,\ 


wtyczki sieciowei 






n Kf.n 1 niiuTirf- h 

<■ ■l.'i UIUW J ' ■ ■ ■ 1 


uszkodzony tub 


sprawdzlc pota- 


oczydclc stykl t^- 




z a n ieczy szczony 


czenie m+edzy 


cmika lub wy- 




tijczniK Fnieuzy 


punktami 1 i 18 


mieniC Iqcznik; 




styKami / i r o 






(rys. ■!) 








zlo polqczenie 


sprawdzi^ pol^- 


r,nnmu/ii^ riftnwn- 




stojana za sty- 


czeniewpunkcie 


nie; 




kiem konekloro- 


f3 






wym 13 








uszkodzony ailnik 


zmierzyc rezy- 


wedtug opisu 






stanc]^ miedzy 


w tekscie 






punkiami 13-14 i 








13-15 




Robot nie pre- 


uszkodzony lub 


sprawdzki pola- 


oczyscic styki lub 


cj|e lub pracu- 


zanieczy szczony 


czenie miedzy 


wymienid Iqcznik: 


je z przerwami 


t^cznlk miedzy 


punktami 2 1 3 


prey lat^cia- 


stykami 2 i 3 lub 


oraz 1 i 18 




niu mtynka 


HIS 








ile przylutowany 


sprawdzld polq- 


poprawic lutowa- 




lub uszkodzony 


czenie 


nie; 




mostek miedzy 








stykami 1 1 2 








zle przylutowane 


sprawdzid pota- 


poprawic wadliwe 




lub uszkodzone 


czenie miedzy 


potaczenie. 




potaczenis mie- 


punktami 3-7 






dzy stykami 3-8, 








8-4 lub 4-7 






Robot nie pra- 


uszkodzona lub 


sprewdzic pota- 


poprawic lutowa- 


cuja lub pracu- 


zle przylutowana 


czenie w punk- 


nie lub wymienld 


je z przerwami 


dioda 


tach 5-6 


diode. 


na l biegu 






Robot pracuje 


uszkodzona dioda 


sprawdzic diode 


wymieniC diodp 


z pr@dkoscia, 




II biegu porni- 








mo zata ozone - 








go 1 biegu 








Robot nie pra- 


uszkodzona cew- 


sprawdzic rezy- 


wedtug Instrukcjl 


cuje lub pracu- 


ka stojana 


stancj^ miedzy 


napraw silnika; 


)e / przerwami 




punktami M-IS 




na II biegu 


zte pot^czenia 


sprawdzic, czy 


poprawic luto- 




miedzy stykami 


Istnleje potacze- 


wanie. 




15-6 


nie miedzy punk- 








tami 15 1 8 




Robol r)ie pra- 


hu przylutowane 


sprawdzi6 potg- 


poprawic pota- 


cuje lub pracu- 


lub uszkodzone 


czenle miedzy 


czenie: 


Jez preerwami 


potaczenie mie- 


punktami 7-1 4 




na III biegu 


dzy stykami 7*14 







Objawy 


Moziiwe 
uszkodzenia 


Sposdo ustalenia 
uszkodzenia 


Sposfib usuniecia 
uszkodzenia 


Robot nie pra- 
cuje lub pracu- 
\e z przerwami 
na III biegu 


uszkodzony silnik 
uszkodzony prze- 


sprawdzii rezy- 
stancje miedzy 
punktami 14~16 
sprawdzic potg- 
czema mifdzy 
punkiami 1-7 


wedtug inslrukcji 
napraw silnika; 

wymienii przetq- 
cznik lub prze- 
czyscifi jego styki 


Zespol nape- 
dowy pracuje, 
lecz nie prze- 
nosi nappdu 
na przyslawki 


uszkodzone 
sprzegro 

uszkodzone kofo 
z^bate 


zerwany gwmi ig- 
cz^cy sprzjojo z 
walem 


wymtenid 
sprzegto: 

wymienic koto 
zebate. 


Wypadanie 
mieszakdw, 
ubijakow i 
przecieraka z 
robota 


uszkodzone zaci- 
ski w kotach 
zebatych 




wymieniC kota 
zebate 


Glosna praca i 
drgania prze- 
kraczaj^ce 
dopuszczatny 
poziom 


uszkodzone 
sprzeglo w robo- 
Cie 

uszkodzony mi- 
kser nasadkowy 

uszkodzony mty. 
nek: zuzyte lozy- 
sko, odkrecone 
skrzydelko 

uszkodzony silnik 


bicie sprzegta 


wymieniC 
sprzegto, 

wymienic uszko- 
dzony czf 5c mi- 
ksera tub caty 
mikser; 

wymieniC mlynek 
przy wyczuwal- 
nym luzie na to- 
zysku. skrzydelko 
dokrecii; 
wedtug instrukcji 
napraw silnika. 


Nadmierne 
nagrzewanie 
sie robota, 
nadmierny po- 
b6r mocy 


zalady mlynek 

zatarty mikser 
nasadkowy 

uszkodzony silnik 


sprawdzic re- 
cznie, czy skrzy- 
detito obraca sie 
swobodnie 
sprawdzic re- 
cznie, czy nozyk 
obraca s>e swo- 
bodnie 


wymienid sprzeg- 
to mrynka lub ze- 
spOl mielycy; 

wymienid watek 
miksera lub can/ 
mikser nasadko- 
wy; 

wedtug instrukcji 
napraw silnika. 


Niemozliwe 
wyjecie mie- 
szakdw. ubija- 
kow tub prze- 
cieraka z k61. 
z^batycri przy 
uzyciu wypy- 
chacza 


zatarcie wypy- 
cbacza. uszko- 
dzenie sprezyny. 
podp6rki lub wy- 
pyebacza 




rozebraC i oczys- 
cic przycisk. 
wkladke i wypy- 
chacz, ew. wy- 
mienii uszkodzo- 
ny element. 


Uszkodzenia 
mechaniczne 
eiementfiw z 
tworzyw szlu- 
cznych 


dziatame sily lub 
temperalury 




wymienic lub 
skleic uszkodzo- 
na CZ££C- 



Wymiana 




fozysk b§bna pralki 



Objawem uszkodzenia tozysk bebna jest 
wiekszy hatas podczas pracy pralki, 
szczegdlnie dobrze styszalny podczas 
cyklu wirowania. Przyczyna wzrostu hata- 
su moze byd takze uszkodzenia amorty- 
zatordw. A by upewnid sie, ze uszkodze- 
niu ulegty tozyska a nie amortyzatory, na 
lezy pusty be ben kilkakrotnie obrdcid re- 
cznie. JeSli podczas obracania wystapig 
stuki, bedzie to oznaczac, ze zuzyte sa 
tozyska bebna. NajczeSciej uszkodzenie 
tozysk powoduje woda przedostajgca sie 
przez uszczelniacz. W takim wypadku na 
kole pasowym i obudowie bebna sa wi- 
doczne rdzawe zacieki. 
Do wymiany oprdcz samych tozysk (to- 
zysko 6205 2RS lub ZZ. tozysko 
6204 2RS lub ZZ) potrzebny bedzie tak- 
ze nowy uszczelniacz (simmering) o 
wymiarach 30x53,5x9/ 1 4,5 mm oraz 
gumowa ostona. Potozenie tych cze-sci 
wyjasnia rysunek, na ktdrym pokazano 
przekrdj przez elementy utozyakowania 
bebna pralki. 

Demontai 

Przed przystapieniem do naprawy pralki 
trzeba ja, odtgczyd od sieci eleklrycznej i 
wodocia.gowej. Po zdjeciu tylnej ostony 
luzuje sie srube mocujaca. silnik nape- 
do wy, lekko go unosi i zdejmuje pasek 
klinowy, Nastepnie odkreca sie srube 
mocujaca duze koto pasowe do osi beb- 
na i aetata je przy uiyciu seiqgacza 
(w ostatecznosci mozna postuzyd sie 
dwoma duzymi wkretakami, ktdre wbija 
sie rdwnomiernie pomtedzy piaste kola 
pasowego i o bud owe tozysk), 
U w a g a: podczas scia,gania nie wolno 
uderzad bezposrednio w ramiona kota 
pasowego, gdyz tat wo mozna je ztamac. 
Do wymontowania krzyzaka, w ktdrym sa 
umieszczone tozyska trzeba postuzyd sie 
belkami stuzacymi do unleruchomienia 
bf bra w czasie transports Belki te 
przykreca sie do krzyzaka dlugimi sru- 
barrti (w ramionach krzyzaka sq odpo- 
wlednio nagwintowane otwory). Srub nie 
nalezy wkrecad zbyt gteboko, wystarczy 
5.. .6 obrotdw, Koncdw belek nie trzeba 
przykrecad do obudowy pralki, warto na- 
tomiast podtozyd pod nie podktadki z 
gumy lub tektury, by zabezpieczyd lakier 
obudowy przed uszkodzenie m, 
Po unieruchomienlu obudowy bebna 
zdejmuje sie z jego osi piersciert osad- 
czy oraz podktadke. Naste pnie kluczem 
nasadowym odkreca sie szesd nakretek 



mocujacych krzyzak do obudowy bebna. 
Jezeli podczas odkrecania srodkowe na- 
kretki obracaja sie razem ze srubami, (by 
srub trzeba przytrzymad ptaskim kluczem 
wtozonym w szczetine miedzy bebnem a 
jego kotnierzem. Po wyjeciu trzech ze- 
wnetrznych srub wybija sie as bebna, 
uderzajac przez drewniana, podktadke w 
jej koniec. Nastepnie odkreca si§ belki 
transportowe i po zaznaczeniu potozenia 
ramion krzyzaka wzgledem obudowy 
wyjmuje sie go na zewna.trz, 
Z wymontowanego krzyzaka nalezy wy- 
bid tozyska i uszczelniacz. W tym celu 
krzyzak uktada sie na pierscieniu meta- 
lowym o Srednicy wewnetrznej 
ok. 50 mm (uszczelniaczem do g6ry) i 
uderzajac przez dtugi pret w dolne tozy- 
sko, wybija Je na zewnatrz. Uderzac na- 
lezy lekko. przesuwaj§c pry! po catym 
obwodzie tozyska. Jezeli nie dysponuje 
sie odpowiednim pierScieniem, mozna 
tozyska wybic po utozeniu krzyzaka na 
rozsunietych szczekach imadta lub 
dw6ch metalowych szlabkach. Rozsu- 
nie cie imadla powinno bye takie, aby 
obudowa tozysk oparta sie na szcze- 
kach, tozysko zas mogto swobodnie 
przejsd miedzy nimi. Po obrdceniu krzy- 
zaka w podobny sposdb wybija sie dru- 
gie tozysko wraz z uszczelniaczem. 



Montai 

Przed przy sta pie niem do zam onto wan ia 
nowych tozysk nalezy doktadnie spraw- 
dzic stan gniazd lozyskowych i osi beb- 
na. Naloty rdzy usuwa sie szczotkg dru- 
cianq. sprawdzajgc jednoczeSnie gtad- 
kosc powierzehni. Niewielkie zadziory 
mozna usunad bardzo drobnym papie- 
rem sciernym (nr 400...600). Szczegdtna. 
uwage nalezy zwrdcid na stan po- 
wierzehni osi w miejscu wspdtpracuja- 
cym z krawedziami uszczelniacza. Nie- 
rdwnosci lub rysy prowadzg. do wystq- 
pienia przeciekdw i szybkiego uszkodze- 
nia tozysk. Oczyszczone powierzehnie 
osusza sie i pokrywa cienka. warstwa 
smaru do tozysk. Przed osarJzeniem to- 
zysk w obudowie sprawdza sie. czy 
wchodzg one bez wiekszego oporu na os 
bebna. 

Montowanie tozysk rozpoczyna sie od 
ulozenia krzyzaka na desce tub innej 
miekkiej podktadee. Nastepnie w gniaz- 
do obudowy wktada sie nasmarowane z 
zewnatrz tozysko i przyktadajac do pier- 



scienia zewnetrznego tulejke, o srednicy 
zewnetrznej nieco mniejszej niz srednica 
tozyska, wbija je w gniazdo. Uderzac na- 
lezy rdwnomiernie po catym obwodzie tu- 
lejki. Zamiast tulejki mozna wykorzystad 
stare tozysko o takiej samej srednicy. 
tozysk nie wolno osadzad przez wbijanie 
uderzeniami w pierscien wewnetrzny, 
gdyz powoduje to odksztatcenia bieini i 
<ulek i w efekcie zmniejszenie trwatosci 
;atego zespotu. Osadzenie tozyska na 
wtasciwej glebokosci sygnalizowane jest 
zmianq diwieku podczas wbijania, Od 
strony tozyska o wie kszej srednicy w po- 
dobny sposdb osadza si? piersciert 
uszczelniajacy. 

u w a g a: nowy pierscien osadza sie o 
~1 mm plycej niz zdemontowany. Taki 
zabieg zapewnia zrniane miejsca 
wspdtpracy krawedzi uszczelniacza z 
osig bebna i poprawia szczelnosd pot%- 
czenia. Przestrzert miedzy krawedziami 
uszczelniacza nalezy wypetoid w ok. 1 12 
smarem do tozysk. iozyska nie wymaga- 
ia smarowania, gdyz sa typu zarnkniete- 
go, fabrycznie napetnione smarem. Krzy- 
zak z zamoniowanymi tozyska mi zaktada 
sie na os bgbna w takim potozeniu, aby 
sruby Srodkowe przeszty przez otwory w 
krzyzaku. Na sruby te nakreca sie na- 
k reiki (nie nalezy ich dokrecad) oraz 
wktada sie Sruby mocujace zewnetrzne 
ramiona krzyzaka. Gdy krzyzak zajmie 
odpowiednie potozenie, trzeba dokrecid 
wszystkie nakretki i od wnetrza oralki 
(przez drzwiczki) wepchngd beben do 
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oporu. Os bebna powinna wysunqc sue 
na taka dtugosd, aby mozna byto zatozyd 
piersciert osadczy w rowku osi bebna. 
Jesli od leg lost rowka od czcria tozyska 
przekracza 1 mm. nalezy zatozyd odpo- 
wiednio gruba podktadke dystansow$. 
Obracajac bf ben rf ka. sprawdza sie, 
czy nie wystepuja nadmierne opory, za- 
ciecia lub stuki. Jesti prdba wy pad nie 
po my si nie, mozna zatozyd koto pasowe i 
pasek klinowy. 

Reguiacje napif cia pa ska przeprowadza 
sie przez opuszczanie lub podnoszenie 
silnika nape dowego. Pasek jest prawid- 
towo napiety, jesli w Srodku dlugosci 
ugina sie pod naciskiem kciuka o mniej 
wiecej 20 mm. W tym potozeniu unieru- 
chamia sie siinik, dokrecajac Srube mo- 
cujqcq. Po zakortczonej naprawie zaieca ' 
sie przeprowadzeniBj petnego cyklu pra- 
nia (bez bielizny), co pozwoli na spraw- 
dzenie prawidtowoSci montaiu i spowo- 
duje usuniecie zanieczyszczen, ktdre 
mogry dostad sie do pralki podczas na- 
prawy. 

Antonl Jankowskl 
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I FoL 1. 



Balaria nascl«nna 



Fot 2. Bsterli «1oJ$ca dwuotworow* 



Montaz instalacji wodociggowej 



Przygolowane — wedtug zasad poda- 
nych w ZS 4/87 — odcinki fur, ksztattki i 
zawory nalezy potaczyc ze soba, ,.na su- 
cho", lzn. bez uszczelniania potqczen. 
Pozwoli to na wykonanie ewentualnyeh 
poprawek, a takze umozliwi wyznaczenie 
punkt6w mocowania rur. 



to ewentualne oproznianie instalacji oraz 
zapobiegnie jej zapowielrzaniu. 
Jezeli montaz prdbny przebiegnie prawid- 
towo. mozna przygotowai elementy mo- 
cujace rury. Stosuja sie dwa sposoby 
mocowania rur do Scian: za pom oca, ha- 
kow lub obejm (rys. 3). 




Podkladka & 1cm 

KoTek drewniany 

Rura 

Hak 

Zaprawa cemenlowa 
Tynk 



Kierunek obrotu 
rury przy 
skr^caniu 





Kofek rozprezny 



Tynk 
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Wykonanie 



Montaz probny. Rozpoczyna sie od 
punktu zasilajacego instalacje, nakreca- 
jac kolejno rury i ksztattki. Punkty moco- 
wania rur do sciany powinny znajdowac 
sie w odlegtosci ok, 2 m od siebie, a tak- 
ze w poblizu rozgalezien i koncbwek do 
przylqczenia zaworow czerpalnych. Jed- 
noczesnie trzeba uwzglednic niewlelkl 
spadek przewod6w poziomych w kierun- 
ku punktu zasilania. Wielkosc tego spad- 
ku powinna wynosic 3...5%o, czyli 
3... 5 mm na metr dlugosci rgry, Umozliwi 



Rys, 3. Mocowank* rur do scliny: a) za 
pomoca hakow, b) u pomoca. ooajm 
Rys. 4, Nawljanke pakut na gwlnt rury 
Byt. 5. Wykonanie prcejscia rury prz»z 
strop 



MontaZ korieowy. Przeprowadza sie go 
w takiej samej kolejnoici, co montaz 
probny, z tym ze poszczegosne potgcze- 
nia uszczelnia sie pakulami konopnymi 
nasyconymi pokostem Inianym, Do 
uszczelniania rur wodociqgowych nie 
wolno stosowac past i farb miniowych, 
gdyz zawarte w nich zwiazki otowiu sa. 
szkodliwe dla zdrowla. 
Uszczelniania potaczert powinno bye 
przeprowadzane starannie. Pasemko pa- 
kut nawija sie na gwlnt zewnetrzny zgod- 
nie z kierunkiem zaznaczonym na rys. 4, 
rozpoczynajac od konca rury I lose pakut 
powinna bye taka, aby po nawinieciu 



wypetiiity one bruzdy gwintu z niewielkim 
nadmiarem, Nastepnie pedzlem nasgcza 
sie pakuly pokostem i nakreca ztaczke. 
Pocz^tkowo dokreca sie recznie. a ria- 
stepnie kluczami do rur, przy czym jed- 
nym przytrzymuje sie rurf , drugim zas 
dokreca zlaczke do wyraznego oporu. 
Trzeba zwracad uwage , aby kolanka i 
trojniki zajety potozenle umozliwiajace 
montaz nastepnych odcinkbw rur we 
wtesciwym kierunku. Dla utatwienia mon- 
taz u skrecone juz odcinki instalacji pod- 
piera sie lub prowizorycznie zamocowuje 
do scian. 

Pr6ba Mcwlnoael Zmontowang insta- 
lacje trzeba poddac prdbie szczelnosci 
W tym celu wszystkie wyloty rur zaslep a 
sie gwtntowanymi korkami. a instalacje 
napetnia wodq pod cisnieniem. 
U w a g a: otwor wylotowy najbardziej 
oddalony od punktu zasilania zamyka sie 
z a wo rem, co umozliwi odpowietrzenie in- 
stalacji podczas jej napetniania. Cisnie- 
nie wody podczas pr6by powinno wyno- 
sid ok. 0,5 MPa (5 at) i uzyskuje sie je za 
pomoca. pompki recznej lub odpowiednio 
wyregulowanego zbtornika hydrotorowe- 
go. Do instalacji nalezy przytqczyc moz- 
liwie dokladny manometr. Spadek cis- 
nienia w ci|gu 20 min mnteiszy niz 5% 
wartosci poczqtkowej wskazuje na do- 
statecznq szczelnos6 instalacji. Josh jest 
inaczej, trzeba zlokalizowac i usungc 
nieszczelnosd. Nieszczelnosci wyst^pujg 
najczf sciej na potqezeniach, korpusach 
ksztattek oraz szwach rur. Jesli przeciek 
wyslf puje daleko od punktu zasilania fob 
odbioru wody, to nie optaca sie rozbierac 
instalacji az do miejsca usterki. Naprawe 
nalezy przeprowadzi6 w sposbb omo- 
wiony w czasci dotyczqeej rozbudowy 
instafacji. 

Po uzyskaniu pozytywnego wyniku prdby 
mozna przystgpi6 do ostalecznego zamo- 
cowania rur. Odcinki umieszczone w 
bruzdach przeznaczonych do otynkowa- 
nia owija sie paskami papy izolacyjnej, 
co umozliwi wydtuzanie sie rur pod 
wptywem zmian temperatury, jak r6wniez 
zapobiegnie powstawaniu ciemnych 
plam na tynku w wyniku kondensacji pa- 
ry wodnej na powierzehni rury. Przejscia 
rur przez si ropy wykonuje sie w postaci 
przepust6w (rys, 5 J uszczelnionych auto- 
kitem lub sankilem. 

Montaz zaworbw czar palnych I bateril. 

Montuje sie je po wykonaniu tynkdw lub 
potozeniu glazury. Montaz pojedynczego 
zaworu jest prosty i polega na wkreceniu 



go — po nawinieciu pakut - w kortcdw- 
ke rury zasilajacej. Nieco trudniejsze jest 
zam onto wanie baterii czerpalnych. 
W handlu znajduje sie kilka typbw baterii, 
ale opis montazu ograniczymy do dwdch 
najczeiciej spotykanych: baterii na- 
sciennej (fot, 1 ) i baterii stojacej dwuot- 
worowej (fot. 2). Baterie te produkowane 
sa w kilku wersjach — jako umywalko- 
we, zlewozmywakowe. wannowe i natry- 
skowe, ale sposob ich montazu jest taki 
sam. 

Baterie nascienne sa, tgczone z instala- 
cja za pomoca. specjainych ksztattek. 
Umozliwiaja, one uzyskanie wl a sciwego 
rozstawu koricdwek, do ktorych przykre- 
ca sie baterie, mi mo pewnych niedo- 
ktadnosci w potozeniu rur doprowadza- 
jacych wode, Na cierisze kortce tych 
ksztattek (gwint 1 12") nawija sip pakury, 
nasyca je pokostem i wkreea w konc6w- 
ki rur. Obracajac w lewo i prawo obiema 
ksztaltkami znajduje sie takie ich potoze- 
nie, w kl6rym korpus baterii mozna lekko 
nakrecic na ksztatiki i jednoczesnie 
przyjmie ona potozertie poziome. Po usta- 
leniu wlasciwego potozenia koric6wek 
nakreca sie na nie rozetki ozdobne, 
wktada uszczelki i dokreca korpus 
(rys. 6). Nakretki mocuja.ce korpus do- 
kreca sie jednoczeSnie i r6wnomiernie. 
Nie wolno dokrecac chromowanych 
czesci bezposrednio kluczem, gdyz 



cienka warstwa chromu ulegtaby uszko 
dzeniu, Aby zabezpieczyc chrom przed 
uszkodzeniem, zaklada sie na szczeki 
klucza cienkie podktadki z gumy, skdry 
lub filcu. W koricowej fazie dokrecania 
nakretek mocujacych korpus wykonuje 
sie na przemian po 1 12 obrotu kazda. 
nakrelka. Prawidtowo zamontowana ba- 
teria powinna zajmowac potoienie po- 
ziome, symetryczne wzgledem srodka 
umywaiki czy zlewozmywaka oraz nie 
moze przeciekac na zadnym pofaczeniu. 
Bateria stojaca dwuotworowa jest taczo- 
na z inslalacja za pomoca specjainych 
tacznikow i elastycznych przewoddw spi- 
ralnych. Do potaczenia wody zimnej mo- 
zna rowniez uzyc przewod6w elasty- 
cznych wykonanych z tworzywa sztu- 
cznego. Baterie lego typu stosuje sie do 
przybordw (wanny. umywaiki. zlewozmy- 
waki), w kt6rych (abrycznie wykonane sa. 
odpowiednie otwory. Od spodu ntekto- 
ryoh umywalek (ajansowych s§ wykona- 
ne naciecia umozliwiajgce samodlzielne 
wybicie otwordw, W tym celu na ze- 
wnetrzna,, szktiwiona. powierzchnie umy- 
waiki przenosi sie zarys otworow i nacina 
przyrzadem do ciecia szkta lub diamen- 
tem, Po ulozeniu umywaiki na miekkim 
podtoiu (najlepiej na drobnoziarnistym 
plasku) wybija sie otwory od strony 
szkliwa za pomoca drewnianego kotka 
uderzanego mlotkiem. Pr6by wykonania 



olworow w zetiwnych lub stalowych, ema- 
liowanych przyborach z reguty prowadza 
do ich uszkodzenia. 

Montaz baterii stojacej przeprowadza sie 
po zamocowaniu przyboru w miejscu 
uzytkowania. Do korpusu baterii przykre- 
ca sie — po zatozeniu uszczelek -- oba 
laczniki i catosc wprowadza sie w otwory 
przyboru. Od spodu przymocowuje sie 
taczniki nakrptkami z tworzywa sztu- 
cznego, dokreeajgc je rekq. Na koniec 
tacznika zaktada sie uszczelke i zamo- 
cowgje nakrptke przewodu etastyczne- 
go. Wyginajac deiikatnie ten przew6d 
doprowadza sie jego koniec do rury zasi- 
lajacej i przymocowuje nakrf tka (rys. 7). 
Nalezy zwrocic uwage. aby czoto rury 
zasilajacej bylo gtadkie i prostopadte do 
osi rury, gdyz w przeciwnym razie nie 
bedzie mozna uzyskac szczelnosci poia- 
czenia. Przewody elastyczne wygina sie 
la god nie. bez ostrych zatamah, tak aby 
ko nc owe odcinki przewoddw dtugo^ci 
2.. .3 cm byry uslawione wspotosiowo z 
rura lub tacznikiem, 

W handlu znajduje sie wiete typ6w sptu- 
czek produkeji krajowej i z import u. 2 te- 
go wzgledu nie podajemy szczegotowe- 
go opisu ich podtaczenia, zwlaszcza ze 
do kazdego zakupionego egzemplarza 
zataczona jest doktadna instrukeja mon- 
tazu. Nalezy wspomniec, ze montaz 
sptuczki mozna przeprowadzid po zamo- 
cowaniu rniski ustgpowej z uwzglednie- 
niem potrzebnej odiegloSci od Sciany, 
rdznej dla sptuczek umieszczanych wy- 
soko (gornopluki) i nisko (dolnopluki). Po- 
Iqczenie z przewodem zasilajacym naj- 
wygodniej wykonac przewodem elasty- 
cznym rnetalowym lub z tworzywa sztu- 
cznego. Gwint6w na elemenlach z two- 
rzywa sztucznego sptuczki nie wolno 
uszczelniad pakutami ani zbyt silnie 
dokrecac. 

Rozbudowa Instalacji 

Jesli zachodzt koniecznosc wykonania 
dodatkowych punktdw czerpania wody z 
istniejacej instalacji nalezy wmontowac 
w ni$ trdjnik. Gdy przewidywany punkt 
czerpania wody znajduje sie w poblizu 
istniejacych zawor6w, najprosciej bedzie 
rozmontowac fragment instalacji, wsta- 
wic na najblizszym zlaczu trdjnik t dota- 
czyc do niego nowy odcinek W wypadku 
gdy istniej9.ee fury 53 umieszczone pod 
tynkiem lub wstawienie trdjnika wymaga- 
toby demontazu znacznej czesci instaia- 
cji. postepuje sie w inny sposdb. 
W miejscu, w ktorym jest iatwy doslep do 
rury przecina sie ja pilka do metali — 
oczywiscie po uprzednim spuszczeniu 
wody z instalacji — i wykreca oba odcin- 
ki Jeden z odcinkdw skraca sie wiel- 
koSd wynikajacg z obliczeri. gwmtuie 1 
ta,czy z trijnikiem. Drugi odcinek po wy- 
rownaniu czota rowniez gwintuje sie i la- 
czy z dwuztaczkq. Skrgca jqc obie czesci 
dwuztaczki, uzyskuje sie szczelne pota- 
czenie. Dwuztgczki, zwane potocznie p 
srubunkami lub holendrami, stuza do po- 
laczenia rur w wypadku. gdy zadnej z 
rich nie mozna obracac podczas skre- 
cania. Produkowane sa w kilku wersjach, 
jako prosle, katowe lub trfijniki (fot. 8). 
Zamiast dwuzlaczek mozna stosowac 
potaczenie na dlugi gwint (rys. 9). W tym 
celu jedna z koncowek rury gwintuje sie 
na dtugosc wieksza. —15 mm od dtu- 
goSci zlqczki. Na wykonany gwint nakre- 
ca sie przeciwnakretke (do konca jego 

Rys. 6. Przytyuwila b«t«ni natclenne) 
Ry*. 7. Priytqczenle baterii ftojace) 
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dtugosci) oraz ztaczke. Po zblizeniu do 
siebie obu koricbw na krbtki gwint nawija 
sie pakuty nasycone pokostem i nakreca 
zlaczke, ktbra jednoczesnie wykreca sie 
z drugiej rury. Gdy ztaczka zostanie na- 
krecona na ok. 1 12 swojej dtugosci, na 
gwint miedzy nig a przeciwnakretka na- 
wija sie pakuty. Polaczenie uszczelnia 
sie, doknjcajac przeciwnakretkf do 
ztaczki. Rysunek 10 przedstawia kilka 
rozwiazan umoziiwiajacych dolaczenie 
dodatkowego trbjnika do inslalacji. 
W podobny sposbb poslepuje sie, gdy 
wystgpia nieszczelnosci na jakims 
odcinku rury lub na ksztattce. Oczywis- 
cie w tym wypadku nie trzeba montowab 
trbjnika. 

Eksploatacja 1 konserwacja 

Decydujacy wpryw na Irwalosc instalacji 
ma jakosb uzytych do jej budowy mate- 
rialbw oraz agresywnosb wody, Niestety, 
uzytkownik nie ma wpiywu na te czynniki. 
Jedynie w instalacjach zasilanych z 
wtasnego ujecia wody istnieje mozliwosb 
poprawy jej jakosci przez zastosowanie 
dedatkowych urzadzeb uzdatniajacych 
lub tez wykonanie nowego ujecia. Jed- 
nak koszl tych urzadzen jest tak wysoki. 



ze najczesciej godzimy sie na zmniej- 
szente trwatosci instafacji, oczywiscie 
jesti woda nadaje sie do spozycia, 
W zakres prac zwiazanych z konserwa- 
cja. instalacji wchodzi przede wszystkim 
usuwanie wszelkich przeciekow. Polega 
to na wymianie uszkodzonych rur, ksztal- 
tek i uszczelek, Jedynie w sytuacjach 
awaryjnych mozna przeciekajace miejs- 
ce uszczelnic przez nalozenie kawatka 
gumy — np. ze starej detki — i zacisnie- 
cie jej opaskami lub petia z drutu. Likwi- 
dowanie przeciekbw w zaworach i bate- 
riach zostanie ombwione dokladnie w 
jednym z najblizszych odcinkbw tego cy- 
klu Nie wolno dopuscib do zamarzniecia 
jakiegokolwiek odcinka instalacji. gdyz 
prowadzi to nieuchronnie do pekni^cia 
rury. Odcinki rur. ktbre moga byb nara- 
zone na zamarzni^cie trzeba zaizolowab 
warstwa. waty szklanej, przykrytej tektura. 
falisia i obwigzanq drutem. Jnstalacje lub 
jej Iragmenty, ktbre nie beda eksploato- 
wane podczas zimy, dokladnie oprbznia 
sip z wody i przedmuchuje spr^zonym 
powietrzem. Nie nalezy oprbzniac insta- 
lacji bez wyraznej potrzeby. gdyz przy- 
spiesza to proces korozji rur, a takze na 
skutek wysychania szczeliwa moga. wy- 
stapic nieszczelnosci. 



Obecnosb powietrza w doprowadzonei 
wodzie jest czynnikiem niekorzystnym 
Na skutek wystepowania drgari spowodo- 
wanych mieiscowym sprezaniem i roz- 
pr^zaniem powietrza ulegaja, rozluznieniu 
potqczenia gwintowe i w konsekwencji 
wystepuja przecieki. Dlatego w instala- 
cjach zasilanych z wtasnego ujecia wody 
nalezy zapewnib wtasciwy doptyw wody 
do punktu ujgcia oraz poziom powietrza 
w zbiomiku hydroforowym. 
Po wieloletniej ekspioatacji wewnatrz rur 
odktadaja. sip osady powodujace zmniej- 
szenie ich przekroju. Prowadzi to do 
spadku wydajnosci punklbw czerpat- 
nych. Wbwczas mozna nieco podwyz- 
szyb cisnienie wody zasilajacej instala- 
cji. W zadnym wypadku nie wolno pro- 
wadzib chemicznego usuwania osadow 
w instalacji, gdyz moze to spowodowab 
zatrucie os6rj spoiywajacych wode z 
oczyszczanego wodociqgu. Jedyng sku- 
teczna metoda jest wymiana catej insta- 
lacji wodociacjowej. 

Tekst i zdjgcia: 
Antoni Jankowski 

Rys 9. Po^czenle rur na (Mug I gwint 

R y» 10 - Spo»oby do*<cj«il« dodatkowego 
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Dwuzlgczka prosta 
PoTqczenie na dlugi gwint 



Trojnik 




Probnik 220 V 



Prdbnik napiecia mozna sporzadzid z za 
pionnika (startera) od swietldwki. W lym 
celu nalezy rozebrad nowy zaplonnik 
(w uzywanym moze byd bardzo ciemna 
neondwka) i wyjad z niego neondwke 
oraz kondensator. Elementy te taczy sif 
szeregowo, dotaczajac na obydwu kon- 
cach po ok. 50 cm przewodu jednozylo- 
wego w igelicie. Wszystkie taczenia na- 
lezy lutowad. Funkcje oprawki spetnia 
rurka z tworzywa szlucznego (mozna np. 
wykorzystad stary mazak), w ktbrg wkta- 
da sie kondesator i neondwke (tak, by 
czgsd wystawala ponad oprawke). Przy- 
lutowane przewody donrowadzajgce 




wyprowadza sie na zewnatrz. Do prze- 
woddw tych przylacza sie wtyczki bana- 
nowe. U w a g a: musza. to byd wlyczki 
bez srub skrecajacych w warstwie izola- 
cyjnej (grozba przypadkowego dotknip- 
cia elementdw pod napieciem). 

Lach 



Gniazdo 
na kostce 

Aluminiowe przewody instalacji eleklry- 
cznej sg kruche i czeslo si? tamig przy 
wymianie wylacznika czy gniazda. Mo- 
zna temu zapobiec lub ratowad sie w ra- 
zie takiej awarii w prosty sposdb — jezeli 
instalacja jest podtynkowa. Wystarczy 
kortce krdtkich tub utamanych aluminio- 
wych przewoddw przykrecid do kosfki 
przytgczeniowej (takiej, jak do lamp 
oswietleniowych), a wytacznik czy gniaz- 
do potgczyd z kostka. dodatkowymi od- 
cinkami przewodu o takiej samej lub 
wiekszej s red nicy — jak na fotografii. 
Dodatkowe odcinki przewodu moga, byd 
elastyczne, z link! miedzianej (o odpo- 
wiednio duzym przekroju) — wdwczas 
tatwiej zamieszcza. sie w puszce. Kortce 
linki trzeba pocynowad 

Tekst i zdjecie: 
Pawet fade 




Samoczynny 

wytacznik 

oswietlenia 



..Automat" opisany wZS 6/86 mozna 
znacznie uproscid. Do zmontowania mo- 
jej wersji wytacznika nie jest potrzebny 
jkiao diwigniowy i sprezyna; catosd 
zajmuje mniej miejsca. a funkcje pozo- 
staja. zachowane. Caly uktad sklada sie 
jedynie z dwdch wylacznikdw: 
Ss — wytacznik od lampki nocnej 
250 V 1 A, 

Sn — wytacznik 83132 (od lulownicy) 
250 V 2,5 A 

potaczonych wg schemata 
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Wylacznik Sn ma dwie pary stykdw: nor- 
malnie otwarte i normalnie zamkniete. 
Nalezy wykorzystad styki normalnie 
zamkniete (oznaczone NC). Cyki pracy 
..automatu" zestawiono w tabeli 
Dzipki niewielkim wymiarom obu wyla.- 
cznikdw mozna je po zaizolowaniu osa- 
dzid w dopasowanych otworach oscie- 
znicy. Niektdre oscieznice metalowe sa. 
zaopatrzone w dwie (czasami nawet 
cztery} komory jpzyczka zapadki i zamka 
drzwi, Umieszczenie wytacznikdw w os- 
cieznicy eliminuje koniecznosd stosowa- 
nia blaszki przykr^conej do drzwi i po- 
woduje, ze przerdbka jest niezauwazalna. 
Zmonlowany uktad nalezy przytaczyc do 
istniejacej instalacji elektrycznej w pusz- 
ce wytacznika podlynkowego 

Dariusz Komarzewski 



Przyrzad do 
zginania blachy 



Do zginania blachy pod dowolnym kajem 
lub np. wykonania kaiownika z blachy 
mozna sie posluzyd prostym przyrzadem 
pokazanym na rys. 1 . 
Do wykonania lego przyrzadu be da. po- 
trzebne trzy kawalki katownika (dwa dlu- 
gosci ok. 400 mm i Irzeci 30 mm krdt- 
szy) i trzy pr§ty slaiowe 8.-1 2 mm 
(dwa dlugosci 70, trzeci — 40 mm). Wy- 
konanie przyrzadu rozpoczyna sie od 
przyspawania (lub przynitowania) do 
jednego z dwdch dtuzszych jednako- 
wycb katownikdw prela 3 i po obu kort- 
cach po drugiej stronie Scianki dwdch 
krdtkich pretdw (rys. 1 ). Naslepnie w 
drugim kgtowniku nalezy wyciqd czesc 
scianki po obu koncach, tak jak pokaza- 
no na rys. 2. 

Przyrzad juz gotowy. Aby mozna na nim 
gigd blachg trzeba umiescic w imadle 
dwa ka.towniki; krdtki i ten z wycieciami 



na obu kodcach (scianka z wyct^ciami 
ma s\§ znalezd w szczgce imadla). Po- 
miedzy kgtownikami umieszcza sse bla- 
che, ktdra. zamierza sie zgigc i skreca 
imadto. Teraz za pomocg trzeciego kg- 
townika (z przyspawanymi pretami) mo- 
zna wygigd blache tak, jak to pokazano 
na rys. 3. 

Do zaginania blachy pod ka.tem rdznym 
od prostego potrzebne sa. dodatkowo 
rdznie rozwarte katowniki, ktdre nalezy 
stosowac zamiast najkrdtszego. 

Lach 



Znacznik 
ogrodniczy 



Wyznaczanie rdznej szerokosci rzeddw 
przy sadzeniu warzyw i kwiatdw utatwi 
znacznik zrobiony z kilku drewnianych li- 
stew. Moga to byd listwy grubosci 30, 
szerokosci 40 i dtugosc 1200 (1 szt ), 
600 (2 szt ), 470 (1 szt ). 290 mm (3 szt .). 




Najdtuzsza z listew. dtugosci 1 200 mm. 
powinna mied wyci^cie na odcinku ok 
250 mm na srube z nakretka. skrzydet- 
kowq, stuzqcg do regutacji rozstawu ze- 
bdw znacznika. Wszystkie elementy 
drewniane trzeba potaczyd piecioma 
srubami M6 z dwiema podktadkami, na- 
kr§tkq 1 przeciwnakretkg. Nakretki muszq 
byd tak dokrecone. aby przy odkreconej 
srubie skrzydetkowej swobodnie mozna 
byto zmieniad polozenie z^bdw znaczni- 
ka. Zgby powinny byd wykonane z dfew- 
na i zamocowane za pomoca. przetyczek. 

Lach 
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Akwarium mewgtpliwie zdobi mieszkanie, 
ale aby uzyskad wtaSciwy efekt dekora- 
cyjny nalezy je umiejetnie wkompono- 
wad we wnetrze. Dla mieszkartcdw ak- 
warium najwazniejsze sq warunki w nim 
panujace, trzeba wiec pamietad o, cze- 
sto lekcewazonych, czynnikach zewnetrz- 
nych niekorzystnie na nie wptywajacych. 
Najwtasciwszym oswietleniem jest Swiat- 
to naturalne, ktdre, niestety. doctera na 
096) z tytu, ewentualnie z boku. nie poz- 
walajac na wyeksponowanie wszystkich 
subtelnych cech flory i fauny, (Pamie- 
lajmy, ze najsilniejsze, niekorzystne ze 
wzgledu na szybki rozwbj glon6w. jest 
swiatlo potudniowe; najiepsze jest 
oswietlenie potudniowo-wschodnie lub 
potudniowo-zachodnie). Dtalego tez naj- 
cz§sciej slosuje sie swiatlo sztuczne. naj- 
lepiej mieszane: zarowo-jarzeniowe 
umieszczone na gbrze akwarium, przy 
przedniej szybie (rys. 1 ), Poniewaz ryby 
oraz rosliny sa. wrazliwe na gwattowne 
zmiany oswiellenia, wskazane jest zain- 
stalowanie regulatora (sciemniacza). 
umozliwiajacego ptynne zalaczanie i wy- 
taczanie zardwek (nie powinno si? 
oswietlad akwarium bez przerwy). Po- 
niewaz do zaswiecenia jarzeni6wki wy- 
magane jest wysokie napiecie I nie ma 
lu mozfiwosei regulacji nalezenia swiatta, 
tak jak w wypadku zardwki, wskazane 
jest niezalezne zalaczanie, najpierw 
slopniowo zardwki, potem jarzenidwki, 
wytaczanie zas w odwrotnej kolejnosci. 
ZarOwka umieszczona nisko nad lustrem 
wody moze powodowad wzrosl jej tem- 
peratury nawet 2. . 3"C. W wypadku 
hodowli ryb z rodziny tazcowatych 
(anabantidae) oddychajgcych powie- 
trzem. ze wzgledu na latwe zapadanie 
ich na choroby narzqdu oddechowego 
— wskazane jesl umieszczenie zardwki 
nizej, w celu utrzymania wyzszej tempe- 
ratury powietrza nad woda.. Ze wzgledu 
na mozliwosd porazenia, instalacja elek- 
tryczna powinna byd wykonana bardzo 
slarannie, a szczegdlng uwage nalezy 




zwrocic na |akosd izolacji, 
Chcgc zapewnic stata, temperature wody 
(mieszkartcy akwarium zwierzetami 
zmiennocieplnymi i dla niektdrych ga- 
tunkdw wahania ternperatury 1 . ,,2°C 
sa. smiertelne) nie nalezy stawiad akwa- 
rium w poblizu grzejnikdw ani blisko 
okna. Aby stale kontrolowad temperatu- 
re. Irzeba umiescid w widocznym miej- 
scu doktadny termometr. Do ulrzymania 
wlasciwej ternperatury wody najkorzyst- 
niejsza jest grzatka z termostatem. 
U w a g a: w akwarium powinno si? slo- 
sowac grzalki kupione w sklepie spe- 
cs jalistycznym, sprawdzone pod wzglg- 
dem bezpieczeristwa i dopuszczone do 
sprzedazy Stosowanie grzatek wykona- 
nych we wtasnym zakresie lub przero- 
bionych moze doprowadzid do porazenia 
pradem elektrycznym. 



miarow akwarium ulatwi tabela wybo- 
rze wielkosci akwarium najczesciej de- 
cyduje wielkoSd przeznaczonego nan 
miejsca. Trzeba jednak pamigtac, ze 
kazdej rybie. zaleznie od wielkosci, nale- 
zy zapewnid od 3 do 5 litrdw wody. Nie- 
ktdre gatunki (np. z rodziny pielegnico- 
watych — cichtidae) wymagaja. duzo 
wiekszej ilosci wody, a nawet calych 
zbiornikdw na jedna. rybe (ewentualnie 
par?). Zakladajqc akwarium nalezy usta- 
lic na poczglku sktad gatunkowy zwierzai 
i ro^Iin tak, aby stworzyC im wtasciwe 
warunki w przewidzianej objetosci wody 
(temperature, oswietlenie, kwasowosd, 
twardo^i wody). 

Jesli w akwarium bedg przebywad ryby 

Hyi, 1. Oiwlatlant* ■kwartum 

By». 2. N«l«wani« wody do akwarium 




Na akwarium najiepsze sq zbiorniki o 
podstawie czworokgtnej (mozna zasto- 
sowac r6wniez szesciokgtne) Jesli cho- 
dzi o budowe, najkorzystniejsze sa klejo- 
ne (klejami silikonowo-kauczukowymi), 
gdyz pozwataja. uniknqd korozji i zmniej- 
szaja. ryzyko powslania nieszczelnosci 
(co zdarza sie w ztitornikach starego ty- 
pu budowanych z kqtownikdw). Dob6r 
grubosci szyby do zaplanowanych roz- 



Dob6r gruboicl akwarlowych «xyb uklanych w ulatnoicl od poioatalych Ich wymlardw, 
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dwbch lub wiecej gatunk6w, nalezy je 
dobrad pod wzgledem pod ob nych upo- 
doban srodowiskowycb. a takze pod 
wzgledem temperamentu. Jesli podsta- 
we hodowli stanowia. ryby, nie nalezy z 
ntmi przetrzywywad innych stworzert. 
ktdrycri niekorzystne oddziatywanie 
przewyzsza zalety pfyngce z symbiozy. 
Wyjgtkowo mozna polecid ostrospiralne- 
go obuptciowego Slimaka (melanoides 
tuberculala). Nieslety, nie nadaje sie on 
do wszystkich akwaridw. gdyz lubi wyz- 
sza temperature (powyzej 18°C). 
Niezwykie trudna jest hodowla stworzeil 
zimnolubnych (do ktdrych nalezg krajo- 
we ryby. np. oasierosieus acuieatus, czy- 
ti ciernik trdjigty), jezeli nie ma sie urze;- 
dzen cModzgcych wode. Zima w cieptym 
akwarium, temperaturze 16°C. jest dla 
tych stworzert na ogo) zabojcza. 
Nowe akwarium Irzeba bardzo dobrze 
umyd (nie uzywad detergentdw!) i 
sprawdzid, czy jest szczelne (duze nie- 
szczelnosci trzeba na nowo kleid. nie- 
wielkie mozna uszczelnid glinq). ustawid 



na wtaSciwym miejscu, ulozyc dno i po- 
sadzi6 rosliny, Nastg pnie naiezy odpo- 
wiednto — tak, zeby nie naruszyc dna 
(rys. 2) — naiad odchlorowana wode i 
przytaczyc urzadzenia. 
W akwarium oprdcz czysiego piasku, 
kamyk6w (najpierw uktada sie duze ka- 
mienie, potem mniejsze, a na koncu pia- 
sek) i roslinnoSei nie powinny znajdowac 
sie na dnie zadne muszle (zmieniaja 
twardos6 wody), szkto (kalecz$ ryby), 
metale (truja wode) i inne przedmioty 
obce w czystym, naturalnym srodowisku. 
Na poczgtku naiezy sprawdzid kwaso- 
wosc i twardosc wody. Mierzac kwaso- 
wosi trzeba zadowolic sie odczynnikami 
lub papierkami wskainikowymi, ze 
wzglf d u na wysoka, cene i niedoslep- 
nosd pH-metrdw, Badanie kwasowosci 
mozna latwo, w miare doktatJnie wyko- 
nac zanurzajac w roztworze papierek 
wskainikowy. tzw. o rozszerzonym za- 
kresie (pH 6.0 8,2) i porbwnujac jego 
zabarwienie z zamieszczona w ksiazecz- 
ce papierkow skaia t>arw. 
Dokladne oznaczenie twardosc i wody 
wymaga posiadania sprzetu laboratofyj- 
nego, m.in. biurety i dla niewprawnego 
eksperymentatora jest dose trudne. Po- 
lecamy uproszczonq metodp oznacze- 
nia, polegajaca. na wprowadzaniu do 
wody roztworu wersenianu dwusodowe- 
go. Zwiazek ten wtaze zawarte w wodzie 
jony Ca s " i Mg ?i i w momencie ich cat- 




Gurami mozalkowy I gupik pawle ociko 



Mlaczyk I mollsnlzja 





kowitego zwiazania w kompleks nastepu- 
je zmiana barwy wskaznika, Nalezy przy- 
gotowac dwa roztwory (woda destylowa- 
na): 

I. 3,32 g wersenianu dwusodowego (ina- 
czej sdl sodowa kwasu etylenodwu- 
aminoczterooclowego) rozpuscid w wo- 
dzie i rozcienezyd do objetosci 

1 000 cm 3 Rozlw6r jest trwaty. jesli 
przechowuje sie go w butelce polietyle- 
nowej; 

II. 5,4 g chlorku amonowego NH4CI roz- 
puscid w matej iloSci wody, dodac 

35 cm 3 st^zonego roztworu amoniaku i 
rozciertczyd woda. do objetosci 
1 00 cm 3 . Jest to rozlwbr buloru amono- 
wego o pH = 1 0. 

Wskaznikiem jest barwnik — czerri kwa- 
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Ry». 3. Flltr powlelrza 

sowo-chromowa ET, zwana przez che- 
mikc-w czernia, eriochromowa. T. Z matej 
ildsci (0.1 ...0,2 g) tego barwnika natezy 
sporzadzid dosd stezony rozwdr. nasycid 
nim i wysuszyd bibute, pociad ja. na ka- 
watki o powierzchni ok. 1 cm*. 
W celu wykonania oznaczenia trzeba 
wprowadzid do szklanego naczynia, np. 
zlewki lub szklanki, 50 cm 3 wody z akwa- 
rium, dodac 2.. .3 cms roztworu buforu 
amonowego i skrawek bibuty ze wska- 
znikiem. Gary czas mieszajac dodad z 
cylindra miarowego, mozliwie maty mi 
porcjami, roztwdr wersenianu dwusodo- 
wego, do zmiany zabarwienia prdbki z 
winnoczerwonej na niebieska.. Nalezy 
odczytac objetoSd zuzytego roztworu 
wersenianu dwusodowego. Jed en cm 3 
zuzytego w tej probie roztworu wersenia- 
nu odpowiada jednernu stopniowi — 
1 " N — twardosci wody (1° M odpowia- 
da z kolei zawartoSci 0,01 g CaO 
w 1 dm 3 wody). 

Trzeba jednak powiedzied. ze jesli woda 
zawiera metale ciezkie, np. jony zelaza, 
zmiana zabarwienia moze byd trudniej- 
sza do zauwazenia. 

Po ustaleniu temperatury trzeba zinsta- 
lowad i zatgczyc napowietrzacz, filtr 
{rys. 3), grzatke i oswietlenie. W celu 
utrzy mania nalezytej czystosci wody nie- 
zbe dny jest napowietrzacz i filtr zewne- 
trzny (filtry wewngtrzne sa. gorsze), zast- 
lany przez wyrJajnq, najlepiej cicho pra- 
cujqca, pompke. W filtrze zewnetrznym 
powinna znajdowad sie cienka warstwa 
wegla aktywowanego, specjalnie przygo- 
towanego do cel6w akwarystycznych (w 
filtrach wewnetrznych nie stosuje sie la- 
kiej warstwy). Tak przygotowane akwa- 
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rium nalezy pozostawid na 10 . 14 dni. 
Poczgtkowo moze wysta.pic zmetnienie 
wody (spowodowane gwattownym roz- 
wojem pierwotniakdw). JeSli zmetnienie 
nie ustepuje, trzeba je zlikwidowad nad- 
manganianem potasu (1 g na 100 I wo- 
dy). \ a step nie naleiy ponownie spraw- 
dzic kwasowosd oraz twardo^d wody, a 
w wypadku duzych zmian twardosci czy 
kwasowoSci wszyslkie czynnoSci powtd- 
rzyc, znajduj^c i usuwajgc przyczyne tej 
anomalii. Gdy kwasowold i twardosd 
wody nie ulegty zmianie, a w wodzie za- 
panowala rdwnowaga btologiczna (o 
czym swiadczy wzrost roslin), mozna za- 
rybid zbtornik, W tym celu stopniowo, co 

1 ...2 h wode w naczyniu, w ktdrym zosta- 
ty przywiezione ryby zastepuje sie wodg 
z akwarium: poczgtkowo zastepuje sie 

1 0% wody, pdzntej pied razy po 20% i w 
ostatniej porcji 50%. Polem. kiada,c na- 
czynie do akwarium umozliwia sie rybom 
swobodne wypryni^cie. 
W odpowiednio wyposazonym i zarybio- 
nym (nie za gesto) akwarium nie Irzeba 
wymieniad wody. Okresowo, w razie ko- 
niecznosci, mozna zebrad nieczystosci 
postugujgc sie odkurzaczem (rys. 4) lub 
odlewajgc czgsd wody wezem ze szkla- 
nq kodcdwkg (rys. 5). W tym drugim wy- 
padku trzeba uzupetnid wode (nie wiecej 
niz 10..,15%) woda. odchlorowang (odsta- 
Ig minimum 1 dobe) o sprawdzonej twar- 
dosci i kwasowosci, najlepiej bardzo 
miekka. (destylowang). Unika sif w ten 
sposdb zwiekszenia twardosci wody w 
akwarium. 

Co 2.. .3 miesiqce nalezy oczyscid filtr 
zewnf trzny przez wymiane, ewentuainie 
przez wygotowanie warstw tiltracyjnych 
(wegla aktywowanego). Nalezy lez usu- 
wad glony z przedniej i ~ zaleznie od 
ekspozycji — bocznych scian akwarium. 
Ryby powinny byd karmione rzadko, co 

2 . 3 dni, a drapiezne — zywione miesem 
— jeszcze rzadziej. Ryby nie potrzebujq 
duzych iloSci pokarmu (ale nawet naje- 
dzone nie moga. powstrzymad apetytu); 
przekarmianie ryb doprowadza je szybko 



Ryt. 4. Odkurzacz 

Ry» S. W(t gumonry ze szklang kohc^wM 
do zbfera nla zantaczytzczart 

do choroby, Opadajacy na dno nadmjar 
pokarmu rozktada sie t powoduje zmet- 
nienie (szybki rozwdj pierwotniakdw i 
baklerii) oraz nieprzyjemny zapach wody 
(bakterie gniine). 

Oprdcz podstawowego wyposazenia 
przy eksploatacji akwarium potrzebne 
odkurzacz, rurka z kortcdwka. szklanq. 
oczyszczacz do szyb — o czym juz 
wspomniano — a ponadto: karmidetka, 
siatki do odtawiania ryb, szklane cztero- 
kglne niewielkie zbiorniki do leczenia czy 
transportu ryb, akwarium rozrodowe 
(wyposazone podobnie jak gtdwne) i in- 
ne, zaleznie od potrzeb urzqdzenia (np 
siatka do potowu planktonu) Orugq 
istotna. sprawa, jest codzienna obserwa- 
cja mieszkartcdw i reagowanie na wszel- 
kie zmiany w zachowaniu, barwie i ogdl- 
nym wygladzie ryb. W razie zmian cho- 
robowych trzeba niezwtocznie przystgpid 
do leczenia, stosujac wtasciwe srodki za- 
lezne od choroby (do prostych w uzyciu 
Srodkdw nalezg: nadmanganian potasu, 
woda utleniona. rivanol, sdl kuc henna; 
(wszyslkie £rodki w odpowiednich steze- 
niach), a przede wszystkim usuwad 
martwe osobniki — jezeli sg takie. Przy 
niektdrych chorobach (np. puchlica 
wodna) konieczne jest zniszczenie i wy- 
miana catej zawartoSci akwarium na no- 
wa, i doktadne odkazenie zbiornika per- 
hydrolem (30% woda utleniona). 
Podsumowujac krdtkie omdwienie prob- 
lemdw zwigzanych z zaktadaniem akwa- 
rium i hodowla. ryb, polecamy (niestety. 
trudno dostepna) literature tachowa.: Ry- 
by w akwarium H. Jakubowskiego i 
J. Ringa, Akwarium J. Landowskiego i 
Z, Woliriskiego oraz czasopismo Akwa- 
rium. 

Warto tez zajrzed do ZS 1 /80 i 6/86. 

Tekst i zdjgcia: 
Wtodzimierz Daszewski 




Czesto sie zdarza, ze pokdj o powierzch- 
ni 9 m" musi spetniad wiele funkqi i by6 
odpowiednio do nich wyposazony. Do 
wypoczynku potrzebne jest tdzko i ksiaz- 
ki beletrystyczne, do uprawiania hobby 
— ksiazki i dokumentacja lub inne po- 
rn oce, do pracy — biurko i ksiazki fa- 
chowe, pozadany jest tez osobisty kacik 
pani domu. Prezentujemy rozwiazanie 
takiej tamigldwki. 

Komplelowanie ksiegozbioru wymaga 
odpowiedniego, tat wo dostepnego 
miejsca na ksiazki. Uzyskano to budujgc 
trzy regaty R l-tll (rys. 1 ). Toaletka T z 
lustrem zostata umieszczona w jedynym 
wolnym kacie pokoju. Duze Idzko L 
(200x1 80 cm) umozliwia ulozenie nawel 
pieciu osdb w razie gremialnego „najaz- 
du" goSci. 

Meble wykonano z litego drewna — sos- 
ny, bjka i jodty oraz olchy (ramy i ele- 
menty ozdobne). 

Regal I. W deskach przeznaczonych na 
boki 1 nalezy wytrasowac wszystkie 
wpusty pdtek i cokotu (rys. 2A, B), a na- 
stepnie starannie je wyciad. Mozna pos- 
tuzyc sie np. nasadkq pilarkq tarczowa., 
prowadzac ja. bardzo uwaznie. 
Nastepnie w przygotowanych potkach 2 
nalezy wylrasowad wypusty. Na obrzezu 
dolnej potki trzeba dokleid listewki 3 i 4 z 
twardego drewna, a potaczenie wzmoc- 
nic wkretami, Tworzy si? w ten sposdb 
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Meble do pokoju rodzicow 



Regal II. Podslawa. konstrukcji tego re- 
gatu (rys. 3) sa. dwie drabinki zmonlowa- 
ne z elementdw 4 i 5. Dolny poziom sta- 
nowi blat biurka z desek 3 (ok, 780 mm 
od podlogi); zamocowano go pod katem 
1 0° i oparto na listwach 6 dtugoSci 
800 mm. Nastepnie przyklejono podpdr- 
ki 5 pod potki, wzmacniajac pola.czenia 
wkretami do drewna. 
Potki 2 przykr^cono wkretami do drewna. 
Gdrna pcHka J siega od Sciany do Sciany 
pokoju, co stabiltzuje regal i chroni go 
przed przechylami oocznymi. Jeden ko- 
niec potki T przymocowano do Sciany 
Srubami wkrecanymi w kofki rozprezne 
Regal ten jest trudny do przesuwania 
przy malowaniu pokoju z powodu malej 
stabilnosci poprzecznej po demontazu 
gOrnej potki, jednak azurowoSd calej 
konstrukcji jest zaletg, z ktdrej szkoda re- 
zygnowad. 

Regal III. Zostal zamontowany po zmia- 
nie stand ardowych drzwi do pokoju na 
harmonijkowe. Materiatem jest w caloSci 
tarcica sosnowa. Wymiary regaki dosto- 
sowano do miejsca. w ktdrym zostal 
ustawiony. Potaczenia sa. identyczne, jak 
w regale R I. Podobnie jak w regale za- 
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mocny i trwaty cokot, ktdry taczy sie bo- 
kami za pomoca typowych srub meblar- 
skich z duzym okrajtym tbem (rys. 2B). 
Jezeli regal ma bye nierozbieralny, mo- 
zna pozostale potki wkleic, wzmacniajac, 
potaczenia przez przykrecenie co drugiej 
wkretami do drewna (jak na rys. 2A). Re- 
gat rozbieralny nalezy montowad Stosu- 
jac Srubyokreslane w handlu ..rnlotko- 
wymi". Wymaga to jednak starannego 
trasowania i bardzo dokladnego wyko- 
nania. Olwory przelotowe najlepiej wier- 
cic podktadajgc grubg deske. 
Tak zmontowany rega) ma tendencje do 
chwiania sie na boki. W celu wyelimino- 
wania tej wady w polowie wysokosci za- 
budowano tyl wsjzac ptyia pil^niowq 
iwarda dwie s^siadujace potki i boki. 
Rozwiazanie okazalo sie skuieczne. 



slosowano u gory dluga. porke siegajgea 
do przeciwleglej Sciany, 
Toaietka. Ma arkuszu sklejki nalezy wy- 
trasowad blat 1 i boki 2, a nastepnie wy- 
ciad je. Boki mozna wyciad z kwadrato- 
wego kawatka sklejki zgodnie z rys. 4. 
Potem trzeba ztozyc oba boki ze soba.. 
unieruchomid Sciskami slolarskimi i wy- 
znaczyd linie ciecia. Fantazyjne ksztatty 
najtatwiej wycigd wyrzynarkg. 
Listwy usztywniajace 3 mozna przykleid 
bez wzmacniania potaczen {rys, 5). W li- 
stwach wyciete sa prowadnice szulla- 
dek, a w czesci czotowej (od sciany} — 
otwory na haki mocujace do Sciany. 
Do iislew i czeSciowo blatu przyklejone 
zostaty boki, W doinej (najwezszej) czeS- 
ci bokdw zostat wklejony element usz- 
tywniajqcy 4 z drewna. Szuflady najlepiej 
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Regaty i 1 1 1 









I 


tick 


deska sosnowa 


2500x180x25 


2 


2 


p6lka 


deska sosnowa 


750x1 40x25 


11 


3 


prz6d cokoiu 


listwa bukciwa 


670x30x30 


1 


J 


bok cokotu 


listwa bukewa 


140x30x30 


2 




kiei do drewna 










wkrgt do drewna 




6x50 


30 




Sruba meblarska 




Ml 0x60 


4 




Regal II 
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polka 


deska sosnowa 


2950x180x25 


1 


2 


potka 


deska sosnowa 


900x180x25 


3 


3 


blat 


deska sosnowa 


960x180x25 


5 


4 


element pionowy 


listwa bukowa 


2500x60x30 


4 


5 


podp6rka 


listwa bukowa 


300x25x20 


8 


B 


podporka 


listwa bukowa 


800x25x20 


2 




klej do drewna 










wkr^l do drewna 




5x40 


50 




Toaletka 
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btat 


sklejka 


800x400x10 


1 
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bok 


sklejka 


400x300x10 


2 


3 


listwa 










usztywniai^ca 


drewno 


380x30x20 


1 


4 


listwa 










wzmacniajsca 


drewno 


800x30x20 


1 




szuflada 


kuweta toto- 


d1. 370 mm 


2 




braficzna lub 


lub mniej 








skleika 








L6zko 










element 










wzdtuiny 


tata sosnowa 


cUvUXOUXSU 
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2 


element 










poprzeczny 


lata sosnowa 


1800x60x40 


2 


3 


klocek 


lata sosnowa 


100x60x40 


4 


4 


poklad 


listwa sosnowa 


1800x30x30 


30 


5 


stupek 


tata z drewna 


300x50x50 


6 






li^ciastego 






6 


wezgtowie 


deska z drewna 


930x180x25 


4 




sruby z 


lisciaslego 






1 nakrptkami 




M10x130 


4 




wkr§ty do drewna 




6x60 


100 



zrobid ze sklejki gruboSci 2 mm taczonej 
listwa mi z wyfrezowanymi pita, tarczowa 
rowkami Podobnie mozna zrobid prze- 
grody wewnalrz szullad, po czym warto 
je wykleid wewn^trz pluszern A by 
oszczedzid sobie pracy mozna uzyd w 
roli szutlad nawet kuwety lotograficzne, 
maskujac sklejka; ich powierzehnie czo- 
towe. 

KolejnoSd montazu mebla podano na 
rys. 5. Nad toaletka. nalezy oczywiScie 
powiesid lusSro. 

Loiko. Elementy ramy tdzka J i 2 (rys. 6) 
nalezy potaczyd na naktadke prosta bez 
kleju. Przewiercone przelotowo naroza 
trzeba skrecid z klockami 3 stanowi^cy- 
mi nogi. w potowie szerokoSci zaS z li- 
stwa. wzmacniajgea. Do czd) ramy nalezy 
przymocowad dtugimi wkrgtami w odste- 
pach co 3 cm szczyty ozdobne, sktada - 
jace sie z toczonych stupkdw 5 i desek o 
wypuktej gdrnej krawedzi 6. Sposdb ich 
montazu przedstawiono na rys. 7. 
Listwy 4 stanowiace poktad tdzka nalezy 
rozstawid w odsl^pach co 37 mm i 
przykrecic wkretami do drewna. Najlep- 
szym pokryciem jest materac z pianki po- 
liuretanowej. 

Jedyna wad a opisanej konstrukcji jest jej 
znaczna masa. ulrudniaj^ca sprzatanie 
Zalety to: (atwoSd demontazu, duza 
sztywnoSd i mala wysokoSd, Ldzko po- 
kryle narzutg odpowiednich rozmiardw 
prezentuje sie efeklownie. 
Wszystkie meble najtatwiej wykortczyd 
bezbarwnym lakierem niirocelulozowym. 
W celu uzyskania ciemnego odcienia 
mozna je przedtem pobejeowad. 

Adam J. Meks 
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Duze wn^trza 



w matym mieszkaniu 



Niewielkie pokoje nowoczesnych miesz- 
kari, po ustawieniu w rich mebli, staja. 
sip bardzo ciasne, Czeslo jednak do- 
mownikom przeszkadza nie (yle brak 
miejsca, co przykre wrazenie bardzo 
ograniczonej przestrzeni. Mebli oczywiS- 
cie nie mozna sie pozbyc, ale mozna je 
poustawiai w pomieszczeniach, ktdre 
przez wieksza czesc dnia nie sa. uzywa- 
ne. Ponadto mozna pozbyc sie niektb- 
rych scian. Przedstawiamy tego rodzaju 
udana aranzacje. 

Rozktad mieszkania zostat zmieniony 
wskutek rozebrania scian zaznaczonych 
na rys. 1 kolorem czerwonym i wymuro- 
waniu nowych fragmentdw zaznaczo- 
nych kolorem czarnym. tazienka zostata 
polaczona z w.c, dzieki czemu uzyskano 
wieksza. czeSc jadalng. Ta ostatnia zosta- 





la polaczona z kuchnia, dzieki czemu z 
dwoch ktitek powslalo przestronne po- 
rn ieszcze nie. Oczywiscie na rozebranie 
sciany trzeba uzyskac zgode administra- 
cji budynku, ktdra sprawdzi, czy usunie- 
cie wybranego przez lokatora Iragmentu 
nie spowodowatoby uszkodzenia budyn- 
ku, przerwania pion6w instalacyjnych lub 
kanatow wentylacyjnych itp. 
Czesi kuchenna oddzielona jest od ja- 
dalnej barem (fot. 2). Takie rozwiazanie 
sprawia, ze pani domu nie traci konlaklu 
z rodzing w czasie przygotowywania i 
podawania posilkdw. Ponadto kuchnio- 
-jadalnia stala sie reprezentacyjnym po- 
rn ieszczeniem, w M6rym moina przyj- 
mowac gosci i rbwniez wtedy gospodyni. 
zajeta w czeici kuchennej, moze jedno- 
czesnie uczestniczyc w rozmowie, 
Na fbtografit 3 przedsfawiono kuchenny 
blat roboczy z ptytek terakotowych 
obramowanych tistwami. Jest to prakty- 
czne i tadne rozwiqzanie. 



W najwiekszym pokoju gromadzimy zwy- 
kle najwiecej mebli, Najtatwiej tarn zna- 
lezc miejsce na szafe, stot jadalny, biblio- 
teke, szafki na bielizne ilp. Warto czasa- 
mi jednak posiapic pozornie wbrew logi- 
cs i ustawii w pokoju dziennym tylko 
meble niezbp dne do tego, by peinit czy- 
sto towarzyskg funkcje. Pokdj wydaje sip 
wdwczas bardzo duzy i przyjemnie jest w 
nim przebywac, a zaproszeni goscie nie 
przeciskaja sie miedzy soba. Tak wfaSnie 
zaaranzowany pokdj dzienny przedsta- 
wiono na fot. 4, 5, 6 i 7. Dzieki rozklada- 
nemu naroznikowi petni on rbwniez funk- 
cje sypialni. Skrzynie na posciel stuza w 
ciggu dnia jako dodatkowe siedziska. 
Zbudowano je z listew o przekroju kwad- 
ratowym, (istew boazeryjnych, desek i 
sklejki. Ponadto w pokoju ustawiono 
dwie azurowe skrzynie — pod tetewizor 
oraz na sprzet grajacy. tasmy i ptyty, 
Ciemne polki rozmieszczone wokdt po- 
mieszczenia nadajg mu przytulny cha- 






taKier nie zabierajac wcale powierzchni. 
Wkomponowany w nie zostat niewielki 
blat, dzieki temu uzyskano wygodne 1 
miejsce do pracy. Wiekszosc po)ek. wy- 
konanych z drewna sosnowego zabej- 
cowanego na ciemno, osadzono na pre- 
lach zbrojeniowych wpuszczonych na 
70 mm w sciane i 1 00 mm w drewno 
(rys, 8). Aby zamocowab deske nad 
oknem, wykonano w niej ofwory przelo- 
towe o mniejszej srednicy u g6ry i przy- 
krecono do sufitu wkretami z kolkami 
rozpreznymi (rys. 9). Od do*u otwory zos- 
taty zakcHkowane. 

Nasuwa sie pytanie: gdzie w tym miesz- 
kaniu sa przechowywane ubrania? Otdz 
na szafy I szafki znaleziono miejsce w 
stosunkowo dlugim i szerokim przedpo- 
koju. Dzieki dobremu zagospodarowaniu 
tego pomieszczenia inne wnetrza wiele 
zyskaty. 

W opisywanym domu jest jeszcze jeden 
pomystowy akcent. Przedstawiony na 
foM kolorowy kaloryfer w pokoju 
dziecka pracowicie pomalowata, czego 
nietrudno sie domyslic, gospodyni. 2e- 
berkowa tecza sprawia przemite wraze- 
nie. 



Tekst i zdj^cia; 
Jacek Godera 
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Wazniejsze przeplsy 



Zezwolenie PIR 



• Ustawa z 1 5 listopada 1 984 r. o tacznosci (Dz. U. nr 54, poz. 275). 

• Rozporzadzenie ministra tacznosci z 25 kwietnia 1986 r. w sprawie 
szczeg6)owych zasad wydawania zezwoler) na posiadanie, zaktadanie i 
uzywanie amatorskich i doswiadczainych urzadzerl radtowych, warun- 
k6w ich uzywania oraz arganow wtasciwych w tych sprawach (Dz. U. 
nr 1 9, poz. 99). 

• Rozporzadzenie ministra tacznosci z 27 czerwca 1986 r. w sprawie 
optat za uzywanie radiowych urzadzefi nadawczych, nadawczo-odbior- 
czych i odbiorczych oraz wysokosci kar za zwtoke w uiszczaniu optat 
(Dz. U. nr 28, poz. 137). 

• Instrukcja PIR. 

• Ustawa z 19 kwietnia 1 969 r. — kodeks karny (Dz. U. nr 13, poz. 94 z 
pozniejszymi zmianami). 



Radiotelefony 

Posiadanie i uzywanie radiotelefonbw o 
mocy promieniowanej nie przekraczajg- 
cej 1 50 mW nie wymaga specjalnego 
zezwolenia. Wystarczy wniesienie w 
urzedzie pocztowym odpowiedniej optaty 
na blankiecie ksiaieczki, ktdra. producenl 
lub importer dotacza do urzqdzenia. 
Ksiazeczka ta po dokonaniu czynnoSci 
rejestracyjnych i wniesieniu oplaty staje 
sie zezwoleniem. 

Podstawowym warunkiem posiadania i 



PJLSKA RZECZPOSPOLIIA LUDOWA 

PAiismawA jhspekcja raoiowa 

OiWflj Inspekloral 

ZEZWOLENIE Nr 

n;i znlozenio i' uzywanie 
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uzywania radiotelefonbw o mocy pro- 
mieniowanej wyzszej niz 1 50 mW jest 
uzyskanie specjalnego zezwolenia Pari- 
stwowej Inspekcji Radio we j 
Zgodnie z obowiazujacymi przepisarni. 
posiadaczem i uzytkownikiem radiotele- 
fonbw moze byci osoba, kl6ra ukortczyta 
14 lat. Do czasu uzykania petnolelnosci 
wymagana jest jeszcze zgoda rodzicow 
lub opiekunbw poSwiadczona urzgdowo. 
W celu uzyskania zezwolenia na radiote- 
letony wyzszej mocy (150 mW... 4 W) na- 
lezy osobiScie z dokumentem lozsamoS- 
oi udac sie do wtaSciwego terytorialnie 
Okregowego Inspektoratu PIR. Inspekto- 
raty ta mieszczq sie w miastach woje- 
vvbdzkich wg podziatu administracyjnego 
sprzed reformy administracyjnej z 1 975 r. 
W Okregowym Inspektoracie PIR otrzy- 
muje sie druk _Podanie o wydanie ze- 
zwolenia na zatozenie i uzywanie ama- 
lorskiej radiostacji indywidualnej kat. Ill i 
IV", klbry nalezy wypetnib wg wzoru. 
Druk ten jest tez faktycznie podaniem o 
zgode na zakup urzqdzenia. Na odwrocie 
druku osoby niepetnoletnie powinny uzy- 
skac pisemna, zgode rodzicow z podpi- 
sami poSwiadczonymi w urzedzie gmin- 
nym, miejskirm lub biurze meldunkowym. 
Do druku trzeba zataczyb znaczek skar- 
bowy za 50 zl (warto go wczeSniej ku- 
p\6). Z osoba, przyjmujaca. druk ustala 
sie. czy zezwolenie na zakup urzadzenia 
dedzie odebrane osobiScie, czy ma bye 
wyslane poczta. Na tym etapie PIR za- 
siega w organach podlegtych minislrowi 
spraw wewnetrznych opinii o wniosko- 
dawcy oraz ustala. czy wnioskodawca 
byl karany sadownie (zezwolenie moZe 
otrzymac osoba nie karana sadownie, tj. 
nie figurujgea w rejestrze skazanych). 
Majac juz zezwolenie na zakup mozna 
poise do sklepu i kupic radiotelefony. 
Zgodnie z rozporzgdzeniem ministra ta.- 
cznoSci z 27 czerwca 1 986 r. optaty za 
uzywanie radiotetetonbw o mocy przek- 
raczajgeej 1 50 mW naleZy wptacac na 
konlo PIR. Wysokosc optat za uZywanie 
lakich radiotelefonbw zalezy od mocy i 
np. za radiotelefon o mocy 1 ...4 W ptaci 
si? 8 tys zt rocznie, Wyzej wymienione 
rozporzadzenie okreSIa rowniez warunki 
wnoszenia optat oraz wysoko§c kar za 
zwtoke. 

Pierwszg optate nalezy wnieSC niezwto- 
cznia po uzyskaniu zezwolenia na zakup 
radiotelefondw, nastepne roczne optaty 

— do koftca lutego kazdego roku. Jezeli 
zezwolenie uzyskano w drugim kwanale 

— wnosi'sie tylko 3/4 rocznej optaty, w 
trzecim kwartale — jej polowe itd. Na- 
stepne roczne optaty wnosi sie juz w ca- 
\o&c\, Kara za zwtoke 14 dni wynosi 20% 
optaty rocznej 



Zezwolenie na posiadanie i uzywanie ra- 
diotelefonbw stanowia. dwa jednakowo 
wypetnione blankiety z kotejnymi nume- 
rami (s? to jednoczesnie znaki rozpo- 
znawcze radiotelefonbw) wystawione na 
jedno nazwisko Do posiadacza tych ze- 
zwolert nalezy wybdr drugiej osoby, ktbrg 
obdarzy zaufaniem i powierzy |6| drugie 
zezwolenie i drugi aparat. Radiotelefo- 
nbw moze bye zreszta, wiecej niz dwa. 
Jedna osoba moze dysponowac np. 
szescioma radiotelefonami uzywanymi w 
klubie Zeglarskim, turyslyki gbrskiej czy 
pieszej, Zawsze musi to by6 osoba fizy- 
czna: klub nie moze bye posiadaczem 
zezwolert. Optaty wnosi sie za kaZda. pa- 
re radiotelefondw. OdpowiedzialnoSd za 
skulki nieprawidtowego wykorzystywania 
radiotelefonbw ponosi osoba wymienio- 
na w zezwoleniu. 

Radiotelefony , o ktbrych mowa naieza. do 
grupy radiotelefonbw ogblnodostepnych. 
Moga. pracowai wytgeznie w pasmie 
czestotliwosci 27,1 2 MHz ±0,6% nie ob- 
jetym ochronq przed zaktocentami. Zali- 
czane sq do urzadzeri kategorii IV I mu- 
sza, byd produkeji fabrycznej. W tym sa- 
mym pasmie czf stotliwosci pracuj§ rdw- 
niez inne urzadzenia elektryczne wytwa- 
rzajqce energie wielkiej czestotliwoSci, 
jak np. aparatura przamystowa, medy- 
czna i naukowa (piece indukcyjne, 
zgrzewarki, diatermie lerapeutyczne i in ). 
Jezeli uzytkownik znajduje sie ze swoimi 
radiotelefonami w poblizu takich urza- 
dzert. wbwezas mog^ wystgpib zaktbee- 
nia w dziataniu radiotelefon 6 w — w takiej 
syluacji uZytkownik nie moze wnosi t 
skargi do PIR i domagac sie interwencji. 
Produkowane dotyenczas w kraju radiote- 
lefony matej mocy miaty moc nie prze- 
kraczajgeq 1 50 mW. Przepis mbwi wyra- 
znie, ze aparaty musza bye produkeji fa- 
brycznej, wiec wszelkie przerbbki w celu 
zwiekszenia mocy promieniowanej sq 
niedopuszczalne PIR bowiem nie wyda 
zezwolenia na uzywanie lakich urzgdzert, 
a wykrycie przez Okregowy Inspektoral 
nie ztoszonej przerbbki moze pociqgngc 
za soba kare od odbioru zezwolenia do 
nawet pozbawienia wolnosci na 3 lata 
(art. 287 k,k,), 

W razie potrzeby posiadania i uzywania 
radiotelefonbw wiekszej mocy, tj. 
1 50 mW... 4 W, jedynym rozwigzaniem 
jest prywatny import mdywidualny Przed- 
tem trzeba oczywiscie wystapib do PIR 
o zezwolenie na zakup, klbre jest jedno- 
czeSnie zezwoleniem na przywbz. Kupu- 
jqc radiotelefony za granica, nalezy wy- 
brac aparaty z modulacja amplitudy. ew. 
po uzyskaniu zgody PIR — z modutacja 
ezestotiiwoSci, pracuj^ce na jednym ka- 
nale radiowym mieszczqeym sie w pas- 



mis 27,12 MHz ±0.6%. Na uzywanie in- 
nych radiotelefon6w PIR nie wyda ze- 
'zwolenia, Indywidualny import urzadzeri 
nadawczo-odbiorczych (dotyczy to row- 
niez urzadzeri zdalnego sterowania) bez 
wczesniejszego uzyskania zezwolenia be- 
dzie zwiazany z trudnosciami. Urzadze- 
nia zostana. zatrzymane w depozycie na 
granicy przez stuzby celne, W6wczas na- 
lezy wystapic do PIR o przeprowadzenie 
badart i wydanie zezwolenia. Zatatwianie 
formalnosci w takich wypadkach moze 
Irwa6 slosunkowo dtugo, a za przecho- 
wywanie urzadzenia przez ten czas w 
depozycie Urzqd Celny zazada optety. 
Gdy jednak posiada sie zezwolenie na 
zakup, stuzby celne warunkowo zwalnia- 
j§ przysyfane lub przywozone urzadzenie; 
trzeba je jak najszybciej przedstawic do 
badan PIR, Jezeli parametry techniczne 
urzadzenia mieszcza sie w naszych 
normach, oczekiwanie na wydanie ze- 
zwolenia nie powinno przekroczyd czasu 
przewidzianego instrukcja, (ok. 14 dni). 
KoniecznoSc posiadania radiotelefon6w 
o mocy wiekszej niz 1 50 mW nalezy uza- 
sadnic wystepujacymi potrzebami, np. 
uprawianiem zegiarstwa, lolniarslwa czy 
turystyki gorskiej. 

Trzeba przypomniec, ze radiotelefony, c 
kt6rych mowa, zgodnie z obowiqzujacy- 
mi przepisami sa. przeznaczone tylko do 
pracy przenosnej. nie wolno zalem insta- 
lowac ich zardwno w domu, jak i w po- 
jazdach samochodowych. Uzywanie ra- 
dio! elefon6w w zaktadach pracy, urze- 
dach, instytucjach, porlach morskich, 
lotniczych i na dworcach kolejowych jest 
zabronione. 

Nie wolno r6wniez uzywac rarJiolelefo- 
n6w do przekazywania wiadomosei objp- 
tych tajemnica. panstwowa. i sluzbowa., o 
charakterze politycznym. wojskowym i 
gospodarczym oraz uprawiafi reklamy i 
propagandy. Korespondencje nalezy 
prowadzic lekslem jawnym (wolno sto- 
so wo c ogblnie przyjfle w radio komuni- 
kacji skr6ty) i nie rzadziej niz co piec mi- 
nul podawac sw6j znak rozpoznawczy. 

Urzgdzenia 
zdalnego sterowania 

Uzywanie urzadzeri do zdalnego stero- 
wania o mocy promieniowanej do 2 W 
nie wymaga zezwolenia PIR. Wystarczy, 
podobnie jak przy radioteiefonach matej 
mocy, do 1 50 mW, wniesienie optaty na 
blankiecie ksiazeczki-zezwolenia w 
u rzedzie poczto wo - te le kom u n i kacy j n y m, 
Dotyczy to urzadzeri probukcji fabry- 
cznej. Urzadzenia zdalnego sterowania, 
w przeciwieiistwie do innych urzadzeri 
radiowych, wolno wykonywac amator- 
sko. Nalezy tylko zadbac, by odpowiada- 



ty one warunkom stawianym przez PIR 
(przede wszystkim czestotliwosci pracy 
w pasmie 27,12 MHz ±0,6%). 
Po wykonaniu urzadzenia (bez wzgledu 
na jego moc) natezy je na wtasny koszt 
przedstawi6 w Okregowym Inspektoracie 
PIR w celu przeprowadzenia badari. Pro- 
cedure polega m.in. na sprawdzeniu, 
czy jest za chowan a czystosc widma 
sygnatu (czy urzadzenie nie powoduje 
zakt6ceri radiowych w innych pasmach i 
na innych czestotliwosciach). Szczegol- 
nie narazone na te zaktdcenia sa cze- 
stotliwosci telewizyjne. 
Tryb zalatwiania zezwolenia na uzywanie 
urzadzeri zdalnego sterowania, zwanego 
zezwoleniem kategorii III, jest taki sam 
jak zatatwiania zezwolenia na radiotele- 
lony o mocy nadajnika do 1 50 mW: wy- 
pelnia sie taki sam druk i wnosi optaty w 
takiej samej wysokosci. 

Radiostacje amatorskle 

Uzywanie radiostacji amatorskich odby- 
wa sie na podstawie zezwoleri wydawa- 
nych przez PIR, Podstawowym warun- 
kiem uzyskania zezwolenia na posiada- 
nie, zaktadanie i uzywanie amatorskich 
urzgdzeri radiowych jest przynal^znosfi 
do Polskiego Zwiazku Krbikofaiowcow 
(PZK). Podania o wydanie zezwoleri na 
posiadanie i zaktadanie radiostacji indy- 
widualnych sklada sie do Okregowego 
Inspektoratu PIR przez PZK. Trzeba mie6 
skonczone 1 4 la!, w razie niepetnolet- 
nosci uzyskac zgode rodzicfiw lub opie- 
kunriw, nie by t karanym sad own ie oraz 
uzyska6 n swiadectwo uzdolnienia" wy- 
dawane przez PIR. 

PIR ma prawo zaostrzyc warunki uzy- 
skania zezwolenia. Zezwolenie okresla: 
znak wywotawczy, przyznane pasma 
czestotliwosci, w kt6rych moga. bye pro- 
wadzone Igcznosci krdlkofalarskie, moc 
nadajnika oraz rodzaje urzadzen. Ra- 
dioamator moze bowiem w ramach po- 
stadanego zezwolenia rozbudowywac 
swoja radiostacje, pod warunkiem zgto- 
szenia do PIR, przed uruchomieniem, 
kazdego nowego urzqdzenia oraz pro- 
wadzenia dokumentacji teennicznej. 
PIR moze odmdwid wydania zezwolenia 
osobie nie spefniajgeej wymaganych wa- 
runkdw lub gdy urzadzenie nie odpowia- 
da wymaganiom technicznym, a takze ze 
wzgleddw bezpieczenstwa partstwa i po- 
rzqdku publicznego. W tych ostatnich 
wypadkach odmowa nie wymaga uza- 
sadnienia. 

Uzytkownik radiostacji indywidualnej lub 
klubowej jest zobowi$zany do przestrze- 
gania warunkdw okreslonych w zezwo- 
leniu, przepisow PIR i miedzynafodowe- 
go regulaminu radiokomunikacyjnego 



Ponadto jest zobowiazany do nalezytegc 
zabezpieczenia radiostacji przed osoba- 
mi nieuprawnionymi. uzywania jej tylko 
zgodnie z przeznaezeniem oraz w miejs- 
cu wskazanym w zezwoleniu. 
Urzadzenia amatorskie stuzg wytacznie 
do nawigzywania tgcznosci z amatorski- 
mi radiostacjami krajowymi lub zagrani- 
cznymi. Podobnie jak w wypadku radiote- 
lefonow korespondencja musi bye pra- 
wadzona tekslem jawnym (mozna sto- 
sowac skroty przyjete w radiokomunika- 
cji) i natezy nie rzadziej niz co 5 min po- 
dawaii swoj znak rozpoznawczy. Istnieje 
obowiqzek prowadzenia „dziennika pracy. 
radiostacji" i notowania w nim wszyst- 
kich pr6b tgcznosci, uzyskanych potg- 
czen. czasu ich trwania itp. Nie wolno 
uzywac radiostacji do innych celow 
{patrz uwagi o uzywaniu radioteleton6w). 
Radioslacja nie moze powodowac za- 
ktdcert radiowych. Do kontroli radiostacji 
amatorskich PIR moze upowazntc organ 
spoteczny powoteny przez PZK. 
Uzywanie i rnontowanie anten radiostacji 
amatorskich. jesti nie powodujg zadnych 
zakloceri radiowych. nie interesuje PIR. 
Nalezy to do kompetencji administracji 
terenowej i wtascicieti budynkdw, na ktb- 
rych anteny sa. montowane. 

Sprawy porzqdkowe 

Paristwowa Inspekcja Radiowa moze 
kazde wydane zezwolenie cofnac tub 
zawiesic na czas okreslony w razie nie- 
przestrzegania przepis6w rozporzgdzenia 
ministra lacznosci z 25 kwietnia 
1 986 r., naruszenia warunkbw zezwole- 
nia lub ze wzgledow bezpieczenstwa 
partstwa i porz^dku publicznego. Zezwo- 
lenie traci waznosc po upfywie terminu 
waznoSci, w razie zmtany miejsca za- 
mieszkania i niezgloszenia jej do PIR w 
ciagu 7 dni. gdy przeniesie sie radiosta- 
cje w miejsce inne niz wskazane w ze- 
zwoleniu oraz gdy u traci si? czlonkostwo 
PZK. 

Jezeli radiostacje trzeba przeniesc w in- 
ne miejsce. nalezy w terminie 7 dni po- 
wiadomic o tym PIR i nie uzywad urza- 
dzenia do czasu uzyskania nowego ze- 
zwolenia. 

W razie cofniecia, zawieszenia albo ulra- 
ty waznosci zezwolenia nalezy w ci^gu 
3 dni rozmonlowac urzadzenie oraz zwro- 
cic zezwolenie organowi, ktdry je wyda). 
W razie ulraty radiostacji nalezy niezwto- 
cznie zawiadomic PIR, a w razie jej kra- 
dziezy — rbwniez Milicj? Obywatelskq. 
Dotyczy to takze zezwolert. 
Jezeli chce sie kupic prywatnie tub 
sprzedac np. radiotelefony nalezy — w 
zaleznosci od mocy urzadzen — at bo 
przerejestrowac je na poczcie. albo w 
terminie 7 dni powiadomic PIR o zmianie. 
a osoba kupujaca przed dokonaniem za- 
kupu powinna zalatwit zezwolenie na 
posiadanie i uzywanie urzadzen. 
W celu przedtuzenia zezwolenia trzeba 
dostarczyt je do PIR osobiscie lub pocz- 
ta. i bez wnoszenia jakichkolwiek optat 
ode brae w podobny sposob. Jezeli w ze- 
zwoleniu brak miejsca na przedluzenie 
waznosci, nalezy wniesc opiate 2x100 zt 
w znaczkach skarbowych za nowe blan- 
kiety. 

Od decyzji okregowych inspektoratfiw 
Pahstwowej Inspekcji Radiowej przystu- 
guje odwofanie do glbwnego inspektora 
PIR za poSrednictwem wtaSciwego Okre- 
gowego Inspektoratu w terminie 14 dni 
Od doreczenia decyzji, Decyzja gtbwne- 
go inspektora PIR jest ostateczna. 

Pawet Tad« 



Tabela rocznych optat za uzywanie urzqdzsrt radiowych mataj mocy I radiosta- 
cji amatorskich (wg rozporzadzenla ministra tacznosci z 27 czerwea 1986 r.) 



1 . Uzywanie radiostacji amatorskiej kat. I i II 


300 zt. 


2. Uzywanie kompletu (2 szt ) przenosnych urzgdzeri radiotelefonicznych 


kat. IV 


(pasma nie chronione): 




a) o mocy promieniowanej do 1 50 mW 


300 zt. 


bj o mocy promieniowanej do 1 W* 


3000 Zt. 


c) o mocy promieniowanej powyiej 1 W* 


8000 zt. 


3, Uzywanie jednego kompletu urzadzen radiowych matej mocy innych niz 


wymienione w p. 2" 


300 zt. 


"Opialy te wnosi sie/ na konto Partstwowej Inspekcji Radiowej, wszyslkie pozo- 




stals uiszcza sic w urz^dach pocztowo-telekomunikacyjnych. 




"Dotyczy rowniez urzadzert zdalnego sterowania. 





Schody og rod owe sa potrzebne w 
miejscach o zrdznicowanej 
wysokoscl terenu. Przy 
niewielkich spadkach do 10... 12% 
buduje sie jedynie rtachylone 



drogi. Przy wiekszym nachyleniu 
terenu poruszanle sie po drogach 
zaczyna bye nlewygodne. 
Wbwczas wykonuje sie schody 
jako uzupetnienie uktadu 



komunikacji w ogrodzle. Oprocz 
spetnlania swojej podstawowej 
funkcjl sa one rowniez elementem 
architektury ogrodowej, podobnle 
jak nawlerzchnie, murkl itp. 




2^8 

'tip 



Schody ogrodowe 
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Schody ogrodowe, podobnie jak na- 
wierzehnie, mozna budowac z rcznych 
materiatow. Bardzo efektownie wyglgda- 
13 konstfukeje z elementdw drewnianych: 
grubych desek, okraglak6w, podktadow 
kolejowych itp. Doskonarym materiatem 
do budowy schodbw jest kamiert natu- 
ralny: zarowno bloki, jak i pfyty i kostki. 
Ciekawe efekty mozna uzyskac slosujac 
prefabrykowane elementy belonowe 
(ptyty, obrzeza, krawezniki) oraz cerami- 
czne (gt6wnie cegta klinkierowa). 

Zasady projektowania 

Schody ogrodowe roZnig sif zasadniczo 
od schod6w w budynkach. Przede 
wszystkim inny jest stosunek wysokosci 
stopnia do jego szerokosci. W ogrodach. 
gdzie trzeba pokonywac niewielkie 
wzniesienia, schody S3 z reguty iagod- 
niejsze, stopnie zai nizsze i szersze, 
dzieki czemu sa wygodne. Schody w bu- 
dynku. kt6re uzytkuje wiele osdb poru- 
szajac sip raczej szybko, muszq bye 



gtadkie i trwate. Schody ogrodowe zas 
nie sa tak intensywnie uzytkowane; 
przede wszystkim powinny bye wygodne 
i utrzymane w charakterze ogrodu. 
Szerokosb schoddw powinna odpowia- 
da6 szerokoSci drogi. k16ra do nich pro- 
wadzi, Wygodne schody terenowe po- 
winny rnied 4Q...60 cm szerokoSci. Wy- 
sokosc stopnia h (rys. 2) powinna wyno- 



kfk wyznaczoiqce kraw^dae 
przysztych stapni — 



Sic 8 .1 2 cm. Mimmalna jogu szerokosc 
a powinna wyhosid 35 cm. 
Wyltczenia wtaSciwych wysokoSci i sze- 
rokosci slopni schodow ogrodowych 
umozliwia zaleznosi 2h + a= dtugosc 
kroku spacerowego, ktdra wynosi w za- 
leznoSct od cech indywidualnych, 
60 .75 cm. Na przyktad, jezeli przyjmie 
sie wysokoSc stopnia 8 cm (grubos6 pty- 




ty chodnikowej 50x50), a dtugosd kroku 
60 cm, to szerokosd slopnia bedzie wy- 
nosita 60 cm — 2x8 cm = 44 cm. 
Oznacza to, ze wygodne schody ogro- 
dowe bedzie mozna wykonad np. z pre- 
fab rykowa nych piy ( chodnikowych O 
wymiarach 50x50x8 cm zachodzacych 
na siebre na 6 cm [rys. 3). 
Schody ogrodowe nie powinny miec 
wiecej niz 5. ,7 taczacych sif ze soba 
stopni. Zespdt slopni nosi nazwe biegu 
Stosbwartie mniejszej liczby niz trzy 
stopni e w biegu jest niewskazane ze 
wzgledu na slabe wyczuwanie rdznicy 
poziomdw przy schodzeniu i wchodzeniu. 
Z tego powodu pojedyncze stopnie no- 
sza nazwe potykaczy. Przy niewielkich 
rdinicach wysokosci zamiast wykony- 
wac schody, lepiej nachyiic odcinek 
drogi, nadajac jej forme rdwni pochytej. 
Jezeli schody musza. nfec wiecej nit 
siedem stopni w biegu nalezy rozdzietid 
je spocznikiem (podestem). Szerokosd 
spocznika powinna stanowid wielokrot- 
nosd szerokosc i slopnia (rys. 3). 
Gdrna powierzchnia stopni schoddw z 
prefabrykowanych elementdw belono- 
wych, ceramicznych oraz plyt i blokdw 
ka mien nych powinna mied spadek 
1 ...2% omozliwiajacy odprowadzanie 
wody (rys. 4). 



Narzfdzia 

Do budowy schoddw potrzebny bedzie 
podobny zestaw narzedzi, jak przy bu- 
bo wie drdg, czyli: kotki dlugosci 
20 ...35 cm, sznur traserski, desk a profilu- 
jaca, poziomnica, przymiar lasmowy dlu- 
gosci 5 lub 10 m, szpadel, szufia do kru- 
szywa, mtotek o masie 2.S...3 kg, mtotek 
kamieniarski, taczka, deski. Sznur traser- 
ski postuzy do wyznaczenia przebiegu 
schodow w terenie, kotkami zaznacza sie 
krawedzie stopni i spocznikdw, po 
uprzednim doktadnym ustaleniu ich po- 
tozenia ze pomoca. przymiaru tasmowe- 
go. Deska profilujajCa postuzy do wyrdw- 
nania warstwy piasku przy wykonywaniu 
stopni z prelabrykowanych ptyt betono- 
wych. Mtotek kamieniarski bedzie po- 
trzebny do pobijania ptyt betonowych. 
W plyte nalezy uderzad zawsze przez 
podkladke drewniana. — kawalek deski 
lub krawedziaka. 

Na skarpie obok przebiegu planowanych 
schoddw nalezy utozyc deski umozliwia- 
jace poruszanie sif taczki, ktdra postuzy 
do wywozenia nadmiaru ziemi, dowoze- 
nia kruszywa i in nych elementdw Pra- 
widlowosd wykonanla schoddw, ulozenia 
elementdw uzytych do ich budowy, 
spadkbw stopni itp. sprawdza sie pozio- 
mnica. 



Wykonanla 

Wykop 

Najpierw nalezy wyznaczyd przebieg 
schoddw za pomoca, sznura traserskiego 



m 



deska zabezpeczajqco 
boki schodow 




komiene 

otoczaki 



kofek stabizujacy desk? 
zabezpieczajgcq boki schodow 



t kotkdw. Nastepnie, po wyznaczeniu 
przymiarem tasmowym potozenia kra- 
wedzi poszczegdlnych stopni, oznacza 
sie je za pomoca. dwdch kotkdw wbitych 
na ich kortcach po obu stronach biegu 
(rys. 5). Podobnie oznacza sif poczatek i 
koniec kazdego spocznika. Naste pnie 
natezy rozpoczad wykopywanie ziemi od 
najwyzszego stopni a przyszlych scho- 
ddw. Ziemi e trzeba wykopywad w taki 
sposdb, aby nie mieszac warstwy uro- 
dzajnej z podgiebiem (jaSniejszej barwy). 
Wars! we urodzajna. mozna odktadad np. 
na prawg strone wykopu, a podglebie na 
lewa Nadmiar ziemi mozna zuzyc do 



byliny, krztwy 



wrotnie niz wykonywanie wykopu, tzn. od 
dcriu do gdry. Elementy drewniane uzyte 
do zabezpieczenia krawedzi stopni nale- 
zy umocowad dwoma kolkami wbitymi 
8...1 cm od ich koncdw (rys. 1 ). Wypet- 
nienie stopnia (stopnicy) moze stanowid 
grunt macierzysry. Schody bed a wdw- 
czas tanie, ale nietrwate. Konstrukcje 
mozna wzmocnid wypetniajac stopnie 
5...1 cm warstwg iwiru, grysu czy klirica 
(rys.1). 

Boki schoddw mozna zabezpieczyd 
przed obsuwaniem sie ziemi na stopnie 
za pomoca. takich samych elementdw. 
jakie uzyto do obudowania slopni 




podktody 



5 I0crr> worstwa piasku 



m 



zmiany konriguracji terenu w innej czesci 
ogrodu. Robigc wykop w glebie zwiezlej 
pod schody z ptyt chodnikowych 
35x35x5 cm trzeba dodad 5...1 cm gle- 
bokosci na podsypke z piasku grubo- 
ziamistego. Na glebie piaszczystej mo- 
zna ukladad ptyty bezposrednio na grun- 
cie macierzystym traktuj^c podsypke ja- 
ko warstwe wyrdwnjjacq 

Schody z •(•mantow d rewnlanych 

(desek. okrqglakdw, podktaddw kolejo- 
wych itp.) 

Najtatwiej zbudowad schody zabszpie- 
czajqc tylko ich krawe dzie (przednozkdw, 
podstopnic) grubymi deskami lub balami 
(rys. 1a), kilkoma cienkimi okrqglakami 
(rys. lb) tub pojedynczymi przepotowio- 
nymi grubszymi okrqglakami (rys. 1c). 
Budowe schoddw rozpoczyna sie od- 



(rys. 6). Mozna rdwniez odpowiednio 
uksztaltowane pobocza obsadzid byli- 
nami lub krzewami ptozacymi. Inny spo- 
sdb polega na obtozeniu bokdw scho- 
ddw kamieniami, np. otoczakami czy 
kamieniem lamanym (rys. 6). 
Bardzo dobre. trwaie schody ogrodowe 
mozna zbudowad z nowych lub wycofa- 
nych z eksploatacji drewnianych podkta- 
ddw kolejowych. Sa one bowiem dosko- 
nale zabezpieczone pried wptywem wa- 
runkdw atmosferycznych. Podktady trze- 
ba pociac na odcinki odpowiadajqce 
szerokoici drogi. Na glebie piaszczystej 
podklady mozna uktadac na wyrdwna- 
nym, uksztattowanym schodkowo grun- 
cle. Na gruncie gliniastym pod podktady 
nalezy nasypad 5...1 cm warstwe pia- 
sku gruboziarnistego (rys. 7). Podklady 
kolejowe dzieki ciemnobrazowej barwie 




■vysokosc 
stopnia 



10 
cm 



a%i£ palisady 
xagtfbiona w 20 
gruncie 

podsypka 5.10 
piaskowa cm 




dt1Z...1Scm 
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dobrze harmonizujg z roslinami i stano- 
wia przyjemny element kazdego ogrodu. 
Bardzo efektownte wygladaja sctiody z 
krawedziami zabezpieczonymi okragia- 
kami ustawianymi ptonowo (rys. 8). Do 
budowy takie j patisady potrzebne sa ok- 
rqglaki0 8...1O, dfugoici 30.. .35 cm. 
Po wyliczeniu szeroko&ci stopni wg 
wczeSniej podanej zaleznosci nalezy 
zrobid w przedniej czesci stopni wykop o 
szerokosc : dost oso wane j do s'ediicy 
okraglakdw, Gtebokosd wykopu na gle- 
bie piaszczystej bedzie rdwna rdznicy 
miedzy dtugoScia okraglakdw a wyso- 
koScia, stopnia. Na glebie zwiezlej nalezy 
gtebokosd wykopu zwiekszyc o 5...1 cm 
i wypetnid przesirzen podsypkq z piasku 
gruboziarnistego. Stopni e mozna wypet- 
ni£ gruntem naturafnym, ale lepiej nasy- 
pac 5...1 cm warstwe zwiru. grysu lub 
klinca (rys. 8). Majsterkowicze posiada- 
jacy wieksza ilosc drawn a moga wybru- 
kowad stopnie krdtkimi {12...15 cm) od- 




igmste nalezy wymieszad go z rozcieri- 
czalnikiem, np. terpentyng balsam icm-q 
lub benzyna do (akierbw Uzyskuje sie 
wdwczas tzw. pdtpokost. Mozna rdwniez 



fig 



schody I obrzezy chodnikowych 




— podsypko z piosku 
gruaozigrnstego 



m 
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cinkami okraglakdw (rys. 8). Przerwy 
miedzy okraglakami mozna wypetnid 
kruszywem — grysem, zwirem itp. Po- 
dobne schody mozna wykonad z usta- 
wionych pionowo odcinkdw podktaddw 
kolejowych. 

Impregnacja drawn 

Najlepszym sposobem. zapewniajacym 
wnikanie impregnatu na kilka mm w gtab 
drewna. jesl zanurzanie elemenldw w 
impregnate na 24 h. Mozna to robic w 
starych wanienkach blaszanych, z two- 
rzywa szlucznego itp. Wieksze elemenly 
mozna impregnowad w odpowiednio du- 
zym wykopie. 

Do zabezpieczania elementdw schodow, 
z kt6rymi moga. miec kontakt dzieci naj- 
lepiej uzyd impregnaty oparte na sktad- 
nikach naluralnych: pokosi Iniany, „Ter- 
polin" tub ..Terpolin 2". Pokost Iniany jes? 
produkowany na bazie oleju Inianego, 
„Terpolin" — terpen tyny baisamicznej, e 
..Terpolin 2" — na bazie dziegciu 
Aby pokost Iniany lepiej wnikat w drewr 



podgrzac pokost do temperatury 
70...80"C — skutek bedzie podobny. 
Do impregnacji drewnianych elementdw 
schoddw ogrodowych mozna stosowad 
rowniez inne impregnaty. takie jak: 
„Drewnol T", ..Drewnol Z", „lmprex W" i 
Jmprex budowlany". Do zabezpieczania 
zagtebionych w ziemi czesci elementdw 
drewnianych schoddw ogrodowych na- 
lezy zastosowad dodatkowo srodki smo- 
topochodne, takie jak: smota, lepik, „Bi- 
tex", ..Abizol", ..Cyklolep", „Cyklokor" itp 

Schody z pr«f»brykowanych 
element 6w twtonowych 

W warunkach ogrodowych mozna wyko- 
rzysiad do budowy schoddw prefabry- 



obrzeze diodnkowe 



kowane elementy betonowe: ptyty chod- 
nikowe 35x35x5 i 50x50x8 cm oraz 
obrzeza chodnikowe 6x20x75 i 
8x30x100 cm. Najprostsze schody lego 
typu, podobnie jak drewniane, mozna 
budowad zabezpieczajac krawedzie 
stopni obrzezami chcdnikowymi (rys. 9). 
Powierzchnie stopni moze slanowid 
grunt rodzimy, chociaz znacznie bardziej 
trwate i atrakcyjne bed a schody o stop- 
niach wypetnionych 5 ...10 cm warstwa 
zwiru, grjfsu. ktlWa lub innego kruszywa 
kamiennego. Powierzchnie stopni mozna 
wykonac rdwniez z obrzezy chodniko- 
wych ulozonych na ptask (rys. 10). Wy- 
korzystujac obrzeza o przekroju 8x30 cm 
uzyskuje sie wprawdzie stopnie o pod- 
wdjnej szerokosci elementu — 60 cm, 
czyli nieco szersze od maksymatnej 
wielkosci wyliczonej z zaleznosci, ale 
gladkie i wygodne. Na gruncie pia- 
szczyatym obrzeza uktada sie bezpos- 
rednio na wyrdwnanym podtozu, a na 
gruncie zwiezlym — na 5...10 cm war- 
stwie podsypki piaskowej. Z obrzezy i 
pfyt chodhikowych 35x35x5 cm mozna 
zbudowad schody przedslawione na 
rys. 11. 

Aby uktad schodow by! ciekawszy i 
stopnie mialy wieksza szerokoSe mozna 
ph/ty odsunad od obrzezy o 5,.,1 cm. a 
przerwy wypetnii sortowanymi otoczka- 
mi. kostkq kamiennq itp. Oczywiscie 
wielkoid otoczakdw musi byd precyzyj- 
nie dobrana do wiefkosci przerw miedzy 
pry! ami. W celu zwif kszenia stabilnosci 
otoczak6w lub kostki najlepiej dodad do 
podsypki piaskowej zaprawe o propor- 
cjach: 1 czesd cementu na 8...12 czesci 
piasku. 

Bardzo pro sie schody mozna wykonad z 
pretabrykowanych betonowych plyt 
chodnikowych 50x50x8 cm. Plyty powin- 
ny zachodzid na siebie 5...10 cm 
(rys. 12) — beda bardziej stabitne. Uzy- 
skuje si? wdwczas schody ze stopniami 
szerokosci 40. ..45 i wysoko&ci 8 cm. 
OczywiScie mozliwosci taczenia rdznych 
wymienionych materiatdw jest znacznie 
wiecej, poniewaz mozna chociazby za- 
bezpieczyd krawedzie stopni elementami 
drewnianymi. a stopnie wyJozyd obrze- 
zami lub ptytami chodntkowymi. Wiele za- 
lezy, jak zwykle, od inwencji osdb zainte- 
resowanych niekonwencjonalnym za- 
gospodarowaniem swojego ogrodka. 



Jerzy Gryalswicz 
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Krojenie 



Ptyty stropianowe sa, powszechnie wyko 
rzystywane do ocieplania scian budyn- 
kdw, Ciecie ptyt podczas montazu spra- 
wia sporo ktopotow ze wzgledu na ich 
kruchoSd i duze wymiary. Gdy trzeba 
pocia.6 duza. liczbe ptyt warto sporzadzir 1 
z kawaika blachy miedzianej grubo£ci 





iniba moru/qro 



I 

t Cif cie styropianu 



I ...2,5 mm prosta, nasadke na lutownice 
elektryczna.. Nasadke najlepiej z rob id z 
jednego kawaika blachy. odpowiednlo 
dobierajac dlugosc oslrza do grubosci 
cietych ptyt i zaostrzajae krawedi tnaca 
Cylindryczna czesc nasadki nasuwana 
na lutownice powinna by 6 doktadnie do- 
lasowana do czeSci grzejnej, by zapew- 
nid dobre odbieranie ciepta. Po zatozeniu 
na kolbe nasadke zaciska sis sruba. z 
nakretkg. Grot kolby na czas ciecia ptyt 
warto wyjaC. by nie utrudniat pracy. Tnac 
ptyty nalezy tak prowadzic lutownice, aby 
miedzy ptaszczyzna. ptyty a ptaszczyzna. 



* 
* 



kroika zachowac ka.t 90" (chodzi o uzy- 
skanie prostopadlosci cietej krawedzi do 
ptaszczyzny ptyty). 

Jarostaw Fojutowski 



Rozwarstwianie 

Aby uzyskac eieriszy arkusz styropianu 
niz oferowane w sprzedazy nalezy prae- 
cipe go w ptaszczyinie arkusza. Pr6by 
dokonania tego za pomocg noza lub po- 
dobnego narzedzia kortczq sie niepowo- 
dzeniem. Jest jednak dose prosty spo- 
s6b, umoziiwiajacy uzyskiwanie bardzo 
cienkich arkuszy styropianu. 
Potrzebnymi do tego celu materiatami 
bed a,: duZa ptyta wykonana z turbaksu 
lub tekstolitu, a w ostalecznosci ze sklej- 
ki (jej wielkosc jest uzalezniona od wiel- 
kosci cietych arkuszy styropianu). drut 
oporowy, trzy wkrety z nakretkami i spre- 
zyna. Do zasilania drutu oporowego na- 
lezy uiyc transformatora obnizajacego 
napiecie; w opisywanym rozwiazaniu 
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wykorzystano drut o rezystancji 80 /m 
pochodzacy ze spirali grzejnej. Do zasi- 
lania stosowano autotransformator od 
koiejek elektrycznych. Wtasciwa, tempe- 
rature drutu zapewniat przeptyw pradu 
ok. 1,5 A. 

Budowe urzadzenia rozpoczyna sie od 
wywlercenia w prycie trzech otworow. 
W otwory, od spodu ptyty, wktada sie 
wkrety i unieruchamia je nakretkami. 
Warto nakretki wpuscic w plyte tak, aby 
nie wystawaty wiecej niz 1 mm nad jej 
ptaszczyzne. 

Naslepnie do jednego z wkre t6w przy- 
mocowuje sie na odpowiedniej wyso- 
kosci (wykorzystujac naciecia gwintu) 
drut oporowy (rys. 2). 



Na takiej samej wysokosei zaczepia sie 
drut o drugi wkret i przymocowuje go do 
spreiyny, zape wniaia.ee j state napreie- 
nie drutu (goracy drut sie wydtuia). 
Sprezyne zaczepia sie o trzeci wkret 
(rys. 1). 

Z transformatora doprowadza sie zasila- 
nie przewodami zakonczonymi krokodyl- 
kami Blektrotechnicznymi, przypie tymi do 
wkretdw zgodnie z rys. 2, Natezenie pty- 
nacego pradu dobiera sie doiwiadczal- 
nie, tak by zbyt mocno nie spiekae sty- 
ropianu w ptaszczyinie ciecia. Arkusz 
styropianu rozwarstwia sie w sposdb 
przedstawiony na rys. 3. 

Wg Praciic oprac. PTG 
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Przecinanie 

Majac translormator o napieciu wyjscio- 
wym do 18 V mozna wykonac przecinar- 
ke do styropianu. JeSli transform a tor ma 
kilka wyjsd, potrzebny bedzie jeszcze 
przelacznik (dobry jest od wypatarki do 
drewna) i drut oporowy (np. ze spirali do 
kuchenki elektrycznej). Dlugoic drutu 
nalezy dobrac doswiadczalnie, w zale- 
znosci od jego Srednicy i napiecia zasila- 
jacego. 

Budowe przecinarki zaczyna sie od spo- 
rzgdzenia prostokgtnej skrzynki takiej 
wysokosct, aby zmiescit sie w niej trans- 
lormator. Nast^pnie do krdtszego boku 
skrzjhki przykreca sie posrodku metalo- 
wy ptaskownik — jak na totogratii, nagi- 
na go i po zewnetrznej slronte przepro- 
wadza drut w igelicie przymocowany w 



kilku miejscach opaskami. Z wolnego 
kohca plaskownika drut oporowy prowa- 
dzi sit? prostopadle do podstawy tak, aby 
napinal ptaskownik, podobnie jak cieci- 
wa w luku. W podstawie nalezy umiescic 
koralik szamolowy (moze bye od zela2- 
ka), ktbry bedzie peinit funkeje przepustu 
i przeprowadzid przez niego drut oporo- 
wy. Drut ten nalezy zasilic z transforma- 
tora (bezposrednio. gdy transformator 
ma tylko jedno uzwojenie wt6rne lub po- 
przez przelacznik umoziiwiajacy zmiane 
napiecia zasilania, gdy jest kilka uzwojen 
wtdrnych). Warto dodai takze lampke 
sygnalizujtjcq prace urzqdzenta. 
Widoczna na fotogralii blacha zgieta pod 
katem prostym t mocowana za pomoca 
4rub z nakretkami skrzydetkowymi petni 
funkejp prowadnicy umozliwiaj^cej do- 
ktadne ciecie styropianu. 

Lach 
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Gfadzice 



Gladzica, zwana takze cyklina (niem. 
Ziehklinge), to plaska, cienka. prostokqt- 
na lub prof i Iowa ptytka Stalowa grubosci 
0,8. .2,5 mm, z zawinietymi krawfdziami 
tworzacymi dtugie ostrza (pteiwiny). To 
prosie nareedzie jest barozo przydatne w 
obrobce drewna. 

Slosujac gtadzice mozna dobrze wyrbw- 
nac oraz wygtadzic elementy i wyroby z 
drewna, uzyskad gtadka powierzchnie o 
natural rvym potysku, bez rys, zadziordw i 
poderwanych wtdkien, niekiedy gtadsza. 
niz po szlifowaniu papierem sciernym. 
Jednak gladzice przydatne sa tylko do 
wygladzania powierzchni drewna gatun- 
kow liSciasiych: debowego, jesionowego, 
bukowego, breozowego, drzew owoco- 
wych itp. Irn twardsze jest drewno. tym 
latwiej moina je wykortczyc gtadzicg. 
Wyrdwnywanie nig drewna gatunkbw ig- 
lastych: sosny, swierku czy modrzewia 
nie preynosi zadowalajacych efekt6w, a 
niekiedy wrecz jest niemozliwe. Gtadzica 
jest bardzo dobrym narzedziem zwta- 
szcza do wykariczania powierzchni wy- 
robdw oklejanych naluralnymi okleinami 
lisciastymi (fornirami). Takze i do drewna 
o ztozonym rysunku stojbw. dfewna z.li- 
cznymi sekami, o zawitym falistym lub 
splatanym uktadzie wiokien, czoczotowa- 
tych i oczkowych oklein lub deseczek. 
Gladzicy nalezy uzywac wtedy, gdy na 
skutek zawilosci lub anomalii struktury 
drewna istnieje niebezpieczenstwo usz- 
kodzenia drewna, wyrwania Iragmentow 
obrabianej powierzchni, powstania pe- 
kniec itp. pod naporem ostrza innych 
narzedzi a! bo obrabiarek przenosnych. 
Gtadzica jest narzedziem o dose 
wszechstronnym zastosowaniu i bardzo 
przydatnym w kazdym, nawet najbardziej 
skromnym warszlacie hobbtsty. Gtadzi- 
ce stosowane sa: 

• Do usuwanta wszelkich nierownosci 
powstatych podczas poprzednich eta- 
pow obr6bki: pilowania. strugania, wier- 



cenia, frezowanja, itp., a nawet szlifowa- 
nia gruboziamistym papierem sxiernym. 
Nareedzia tnace zawsze pozostawiaja na 
Obrobionej powierzchni mniej lub bar- 
dziej widoczne slady dziatania ostrzy. 
Mozna je usunqc papierem sciernym i 
pilnikiem, a w wypadku drewna lisciaste- 
go — najlepiej gtadzica. 

• Do usuwanta niewielkich nadmiarow 
materiatu przy niedoktadnie wykonanych 
potaczeniach stoiarskich, ujawniajacych 
si? prey zestawieniu elementbw badi 
podzespotdw Gtadzica mozna oddzielac 
bardzo cienkie wibry. Takie cienkie war- 
stwy nalezy zdejmowac tylko z jednego 
elementu potaczenia, nie naruszajac 
drugiego a potem wyrdwnac cate zlacze 

• Do wyrownywania wslawek i uzupet- 
niert materialu podczas napraw i kon- 
serwacji mebli. Pasek okleiny naturalnej 
(forniru) wstawiany (wklejany) w uszko- 
dzony fragment ptyty mebtowej jest nie- 
co grubszy i wystaje ponad powierzch- 
nie starej okleiny. Gtadzica. mozna tat wo 
usunac czesc drewna ze wstawki nie 
naruszajgc starej okleiny i tak wyrdwnac 
catg powierzchni? . aby w miejscu na- 
prawy nie byto zadnych wgtebiert i wy- 
puktosci, co czeslo sie zdarza w wypad- 
ku szlrfowania miejsca naprawy papie- 
rem sciernym. 

• Do wyrdwnywania zakamarkdw, we- 
wnetrznych narozy i miejsc trudno do- 
stepnych dla innych narzedzi. 

• Do usuwania nadmiaru kleju i wycie- 
k6w utwardzonego kleju z wszetkiego ro- 
dzaju polgczen. 

• Do wyrdwnywania utwardzonych po- 
wtok lakierowanych oraz do usuwania 
utwardzonych juz zaciekbw, pecherzy i 
zgrubien powtoki. Do tej czynnoici tree- 
ba uzywac tylko cienkich gtadzic. 

• Do wyrownywania powierzchni pod tog 
drewnianych. Tych nowych, dopiero co 
potozonych, jak i starych, wymagajacych 
konserwacji. 

Gladzice wykonuje sie ze stall podatnej 
na odksztalcenia plasty czne. W ostate- 
cznosci — w warunkach amatorskich — 
mozna gtadzice wycigc z brzeszczota pi- 
ty grzbietnicy lub ptatnicy. Gladzica sa 



wykonywane w rrjznych odmianach i ty- 
pach, stosownie do preeznaczenia. 
Na rysunku 1 preedstawiono odmiang 
tego narzedzia zwana gladzica stolarska. 
Jest to p r ostokatna ptytka stalowa gru- 
bosci 0.8 ...1 .5 mm i o pozostarych wy- 
miarach (70...90)x{100...150) mm. Boki 
ptytki musza byd prostopadle do jej pta- 
szczyzn. Krawedzie bok6w sa zakortczo- 
ne tzw. ptetwina. — dtugim ostrzem o ma- 
rym kacie rozwarcia. Ptetwina jest for- 
mowana preez plasty czne odksztatcenie 
dokladnie zaostreonego pod kqtem pro- 
stym naroza piytki. CzynnoS6 ta nazywa- 
na jest zaginaniem ptetwiny lub poto- 
cznie ostrzeniem gladzicy. Uformowana 
w taki sposbb robocza cz?sc gtadzicy 
umozliwia skrawanie bardzo cienkiego 
wi6ra grubosci 0,04..,0.08 mm. Usuwanie 
tak cienkich warstw drewna umozliwia z 
kolei doktadne wyr6wnanie powierzchni, 
Dobrze przygotowana gtadzica zawsze 
skrawa widrki. Jezeli podczas preesuwa- 
nia narzedzia po wykariczanym elemen- 
cie powstaje pyl, oznacza to. ze jest ono 
albo tepe, albo zle przygotowane i nie- 
starannie naostrzone, ze ile zawinieta 
ptetwina. Ptetwiny mozna zawinqc — 
uksztaltowac — tylko na jednym narozu, 
na dwdch albo na wszystkich czterech. 
Gtadzice przeznaczone do r-jcznego 
podtreymywania t prowadzenia maja 
ptetwine tylko na jednym boku. na jed- 
nym albo na dw6ch naroza ch. aby nie 
kaleczyty dtoni. Gtadzica osadzana w 
uchwycie powinna miec ptetwiny na 
wszystkich czterech naroza ch. aby w 
rniar? ich steptania wystarczyto zmieniad 
jej zamocowanie. 

Odmiana gtadzicy stolarskiej jest gtadzi- 
ca prof i Iowa (rys. 2). Jej boki, majace za- 
rys podobny do kreywika kreSlarskiego. 
sa zawsze prostopadle do ptaszczyzn, a 
ptetwina jest zawinieta na obu krawe- 
dziach. Gtadzice profilowe stuzg do wy- 
r6wnywania i wygladzania ksztattowych 
powierzchni rdznych wyrobdw, listew 
profilowych, ptaskorzeibowych ozdobni- 
k6w. zaglf biert w powierechniach drew- 
na, ptytkich lub glebokich rowkdw. 
Gladzice rzeibiarskie (rys. 3) to waskie i 
Cienkie ptytki z zawinietymi ptetwinami. 




osadzone w uchwytach — trzonkach. 
Do recznego wyrdwnywania i wygtadza- 
nia powierzchni podtog ulozonych z de- 
szczutek, desek tub pfyl mozaikowych 
uzywane sa gtadzice zwane posadzko- 
wymi. Rdznia sie od gtadzic slolarskich 
tym, ie bok plytki jest pochylony (za- 
ostrzony) pod kgtem 45° Jub niekiedy 
pod katem 60°, gdy ptytka jest zrobiona 
z twardej stali, a ptetwina uformowana 
jest tylko na jednej krawedzi (rys. 4). 
Gtadzice posadzkowe sa wykonywane z 
nieco grubszej blachy 1 ,5. ..2,5 mm. 
Kazda gtadzica tylko wtedy jest uzyte- 
czna do wykartczania powierzchni drew- 
na, kiedy jest starannie naostrzona. a 
ptetwina r6wno uformowana, tworzaca 
ostrze o prostoliniowej krawedzi tnacej 
Do formowania ptetwiny sluzy stalka 
'rys. 5). Jest to pre t wykonany z twardej 
stali. o bardzo gtadkiej, blyszczacej po- 
wierzchni, osadzony w trzonku, tak jak 
iluto lub pilnik. Pret moie mied dowolny 
Drzekrdj poprzeczny: kolowy. owalny, 
irdjkatny albo prostokatny, ale zawsze z 
fagodnie zaokrqgtonymi krawedziami, 
Koniec stalki jest ostro zaoslrzony. Stal- 
ke najlepiej wykonad z preta ze stali 
szybkotnacej. Mozna ja zrobid takie ze 
slarego. zuiytego pilnika. W tym celu na- 
iezy na domowej ostrzarce usunad (ze- 
szlifowad) naciecia, a nastepnie recznie, 
na osetee, doktadnie wyrdwnac i wygla- 
dzid powierzchnie pitnika az do lustrza- 
nego potysku. W osiatecznosci do for- 
mowania ptetwiny mozna uzyc dtuta, naj- 
lepiej ztobaka (ZS 4/85). Przygotowujac 
stalk? naiezy zawsze pamietad, ze jej 
powierzchnia musi bye idealnie gtadka. 
bez rys, zadziordw, karbdw i wgniecen. 
Przygolowanie gladzicy do pracy nie jest 
trudne, lecz wymaga starannosci i cierp- 
liwosci. Naiezy ja ostrzyd I formowad w 
nizej opisany sposdb, 

• Usunad stepiona ptetwiny i wyrdwnad 
boki ptytki (rys. 6). W tym celu gtadzice 
zamocowad w imadle, miedzy dwiema 
deseczkami z twardego drewna. Ptaskim 
pitnikiem slusarskim o drobnych nacie- 
ciach usuwad stara ptetwin? cienkimi 
warstewkami, Pilnik trzymafi obura.cz 
ukosnie do ptytki. Przesuwad go wzdtuz 
boku do przodu i w tyl, lekko dociskajqc 
do gladzicy, zaczynajac szllfowanie za- 
wsze od srodka. Nie wolno wykonywad 
pilnikiem ruchdw poprzecznych. Po usu- 
nieciu pjetwiny wyrdwnac boki plytki 
przesuwajac kilkakrotnie po nich pilni- 
kiem ustawionym wzdtuinie, utrzymujac 
go prostopadle do ptaszczyzn gtadzicy. 

• Wygladzid bok ptytki (rys. 7). Gtadzice 
naiezy ujac dlonia. i przesuwac ukosnie 
po szerokiej drobnoziarnistej osetee, 
prostopadle do jej powierzchni. Nie wol- 
no ustawiad gtadzicy i przesuwac jej 
podczas ostrzenia rdwnolegle do boku 
osetki. poniewaz juz po kilku ruchach 
utworzy sie w osetee zagtebienie. a wte- 
dy prawidtowe naostrzenie gtadzicy nie 
bedzie rnozliwe Powierzchnia osetki mu- 
si by 6 zawsze ptaska. Dlatego, a by uni- 
knac wycierania sie osetki, naiezy gta- 
dzice przesuwac ustawione, ukoSnie na 
catej szerokoici osetki i prowadzic ja po 
catej dlugosci osetki, dtugimi wolnymi 
przesunieciami, prawie bez docisku. 
Podczas ostrzenia boku najlepiej gtadzi- 
ce prowadzic obura.cz, poniewaz latwiej 
jest ustawid ja odpowiednio do po- 
wierzchni osetki — prostopadte podczas 
ostrzenia gtadzicy stolarskiej lub pod ka- 
tem ostrym przy ostrzeniu gtadzicy po- 
sadzkowe j, W wyniku szlifowania i wyg- 
tadzania boku na krawedziach gtadzicy 
utworza. sie charakierystyczne zadziory 
(tzw. dful). 



• Usunad zadziory na tej samej oselce 
w sposob pokazany na rys. 8. 

• Uksztattowac ostrze (rys. 9). Gtadzice 
ulozyd na brzegu stotu. Silnie naciskajac 
przesuwac statke wzdtuz catej dtugosci 
ptytki ruchem ciagtym, zawsze w jednym 
kierunku. Stalk? tak prowadzic, aby nie 
siykata sie z krawedzia plytki gtadzicy w 
jednym tylko punkcie. Kierunek ruchu 
stalki musi byd atbo okrezny, po duzym 
tuku wzgle dem boku gtadzicy. albo 
ukosny wzgledem niej. Poniewaz stal 
gtadzicy jest bardziej miekka nil stalki, 
pod jej naciskiem nastepuje plastyczne 
odksztatcenie naroza ptytki i tworzy sie 
ostrze, W celu zmniejszenia tarcia mozna 
powlec .n aroze plytki warstewka oleju 
(jedna kropla). 

• Zagiad ptetwine. Zaginanie ptetwiny 
jest najwazn ejsza czynnoscia. islotnie 
wptywajaca na poprawnosd przygotowa- 
nia gtadzicy i jej skutecznosd podczas 
wygladzania drewna. Inaczej zaginana 
jest ptetwina w gladzicach stolarskich, a 
inaczej w posadzkowych. Na rys. 1 i 11 
przedstawiono rdzne sposoby zaginania i 
formowania ptetwiny w gtadzicach sto- 
larskicti. Formowanie ptetwiny jest zwia_- 
zane z pokonywaniem dosd znacznych 
opordw. Jest to bowiem plastyczne 
odksztalcanie stali gtadzicy. Te czynnosd 
naiezy wykonywad stalky, d worn a ew. 
trzema przesunieciami wzdtuz calej dtu- 
gosci boku ptyiki, bez zalrzymywania i 
cofania stalki. Naiezy uwazad, aby nie 
ztamad plelwiny, zawinad ja rownomier- 
nie wzdtuz boku i tym samym uzyskari 
prostoliniowq krawedi tnaca. Wymaga to 
wprawy. Naiezy wiec sprawdzid, ktdry ze 
sposobdw formowania ptetwiny przynosi 
nam najlepsze efekty. Jeden sposdb 
(rys. 10) poiega na utozeniu plytki ptasko 
na stole tak, aby jej bok wystawat nieco 
poza krawedz blatu. Jedna reka naiezy 
silnie docisnad plytke do stotu, ale nie 
naiezy mocowad jej sciskiem. Druga 
ujad stalke przy trzonku i ustawid ja po- 
nizej slotu. Ode hy I id stalke pod katem 
ok. 5° od pionu w kierunku stotu. Prze- 
suwac ja, zdecydowanym ruchem wzdtuz 
gtadzicy, z dociskiem, dtugim suwem od 
jednego konca boku do drugiego I od- 
wrotnie, zaginajac ptetwine na dolnej kra- 
wedzi. 

W innym sposobie formowania ptetwiny 
gtadzice ustawia sie pionowo opierajac 
ja o slot tak, aby bok wystawat poza kra- 
wedi slotu {rys. 1 1 ). Stalke ustawiona 
pod kaiem ok, 85" do ptytki gtadzicy , 
przesuwac trzeba zawsze w kierunku ku 
gdrze. W wypadku gdy stal gladzicy jest 
mniej podatna na odksztalcenia, mozna 
ja zamocowad pionowo w imadle miedzy 
drewnianymi ptylkami, a Stalke, odchylo- 
na pod katem ok. 5° od poziomu, prowa- 
dzid oPuracz. 

Do zaginania ptetwiny w gladzicy po- 
sadzkowej naiezy plytkf zamocowad w 
imadle miedzy dwiema cienkimi desecz- 
kami i silnie zacisnad. Zaginad ptetwine 
wedlug takicti semych zasad, jak przy 
lormowaniu jej w gtadzicach slolarskich, 
lecz w trzech fazach (rys. 1 2), trzeba 
przesunieciami stalki ustawionej pod 
rdznymi katami. 

• Wygtadzic ostrze Wygtadze sie ostrze 
gladzicy i czysci je z widrdw w sposdb 
przedstawiony na tys. 13, stozkowym 
ostrze m stalki. Stalke naiezy przesuwac 
tylko jednym suwem, prawie bez doci- 
sku. Gdy ostrze ptetwiny zuzyje sie nieco 
podczas pracy, wyrdwnuje sie je przez 
przeciaganie stalka w taki sam sposdb, 
jak przy zaginaniu pletwiny i przez po- 
nowne wygtadze nie osuza jednym ru- 



chem stalki. 

Po przygotowaniu narzedzia mozna przy- 
stapid do wygladzania drewna. Gtadzice 
naiezy uchwycid w dlonie w sposdb po- 
kazany na rys. 14, z tekkim naciskiem 
kciukdw na plytke. Pochylid ptylke pod 
katem 45. ..70° do wykartczanej po- 
wierzchni i skrecid pod katem ok. 30° 
wzgledem zamierzonego kierunku ruchu 
narzedzia. Nie dociskad zbyt silnie do 
drewna. lecz tylko prowadzid po po- 
wierzchni, wzdtuz stojdw. skrecajae gta- 
dzice w dtoniacti w wypadku wyrdwny- 
wania drewna o zawitym uktadzie stojdw. 
Trzeba unikad ruchdw gladzicq w kie- 
runku poprzeczny m do slpjdw. zwtaszcza 
wtedy, gdy krawedz ptetwiny ustawiona 
jest rdwnolegle do wtdkien. 
Wykortczanie drewna gtadzica trzyman^ 
w dtoniach jest wyczerpujace, Dosd 
szybko stabnie nacisk palcdw, gtdwnie 
kciukdw, na plytke. Prace utatwiaja wife 
rdznorodne uchwyty. Niektdre z nich sa 
produkowane seryjnie. Wiekszosd z nich 
mozna wykonad we wtasnym zakresie. 
Praca gtadzica zamocowana w uchwy- 
cie jest izejsza, a ponadto nie trzeba sta- 
le uwazad i korygowad jej pochylenia 
wzglf dem obrabianej powierzchni. 
Na rysunku 1 5 przedstawiono metalowy 
uchwyt do gtadzic. Jest on bardzo po- 
dobny do inn ego narzedzia zwanego 
struzkiem, w ktdrym mocowany jest ndz 
o ksztatcie podobnym do noza w stru- 
gach, stuigcego do wyrdwnywania krzy- 
woliniowych. w^skich powierzchni. Mela- 
lowe uphwyty do gtadzic maja bardziej 
prosta budowe, bez pokretet regulacyj- 
nyh. Nie moina mocowad gtadzicy w 
struzkach ze wzgledu na inny kat pochy- 
lenia narzedzia wzgledem powierzchni 
prowadzacej. 

Wiekszosd uchwytdw jest przyslosowana 
do mocowania w nich gtadzic posadz- 
kowych. Gtadzice stolarska mimo 
wszystko lepiej podtrzymywad w dto- 
niach, Lepsze sa. wtedy elekty pracy. Na 
rysunku 16 pokazano Irzy odmiany uch- 
wytdw do gtadzic stosowanych do kon- 
serwacji podtdg drewnianych, Moina w 
nich mocowad gtadzice posadzkowe o 
prostych i tukowatych bokach i ptetwi- 
nach. Gladzice tukowe naiezy prowadzid 
pod malym kqtem nachylenia do wyrdw- 
nywanej podlogi, aby nieswiadomie nie 
wykonywad w niej bruzd. Dlatego niektd- 
re uchwyty maja odchytny i regutowany 
imak zaciskowy. 

Bardzo wygodne w uzyciu sa uchwyty 
drewniane lub metatowe ze stopami 
prowadzqcymi do gtadzic posadzko- 
wych. Wybrany przyktad z licznych od- 
mian tych prostych przyrzqddw pokaza- 
no na rys. 1 7, 

Czasem w sklepach z narzedziami mo- 
ina kupid importowane lub krajowej pro- 
dukeji gtadzice wielostrzowe z ksztattowo 
uformowanymi ptytkami oraz przystoso- 
wane do nich uchwyty (rys. 18). Ksztatt 
plytek utatwia ich ostrzenie w domowych 
ostrzarkach ie Sciernicami tarczowymi 
lub w ostrzarkach-nasadkach do wier- 
tflrok 

Wojclech Sokoiowski 
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W dw6ch poprzednich numerach ZS zamiesclllsmy artykury o 
nltowanlu oraz iaczeniu czesci metalowych 2a pomoca elementdw 
gwlntowanych. Obydwie te melody taczenla, dose powszechnle 
stosowane przez majtterkowlezdw, maja. wspolna ceehe — daja. 
potaczenia, kt6re mozna (z mniejszym lub wif kszym wysHkiem) 
zdemontowad. Jest jednak cata grupa metod taezenla nie majacy ch le] 
cechy, chod r6wnle populamycn I znajdujacych duz« zastosowanle w 
warsztacie majsterkowicza. Jedna z nlch (przynajmnlej w czesci) jest 
lutowanie. Oplsalismy te metod? kilkakrotnle, ostatnio w ZS 4/87 — 
lutowanie mle kkie. Teraz podajemy troche Informaejl 
uzupetnlajacych, gtdwnle pod katem taezenla duzych czesci 
metalowych. 



Lutowaniem — przypomnijmy — nazywa 
sif tqczenie ze soba, czfsci metalowych 
za pomoca. spoiwa (tutu), wprowadzane- 
go miedzy laczone powierzchnie. Funk- 
cjf spoiwa spetnia metal lub stop majacy 
temperature topnienia nizsza. niz material 
tgczonych cz§ sci. Dzieki temu spoiwem 
mozna sif poslugiwad w stanie roztopio- 
nym bez obawy uszkodzenie elemen- 
tdw potaczenia. kt6re utegaja jedynie 
miejscowemu nagrzaniu. 
Potaczenia lutowane elementdw meta- 
lowych powstajg dzieki przyczepnosci lu- 
tu do materialdw laczonych. Jezeli luto- 
wane powierzchnie sa starannie oczy- 
szczone (co jest bardzo wazne). to po 
ostygnifciu i zakrzepnif ciu lutu uzyskuje 
sie trwale potaczenia o jakoSci i wytrzy- 
matosci wystarczajacej do wifkszosci 
zastosowan majsterkowiczowskich, przy 
C2ym nalezy podkreslid, ze lutowanie jest 
jedna z nielicznych metod umoztiwiaja- 
cych taczenie ze soba rdznych metali i 
stopow. Ze wzgtedu na to, ze potaczenia 
lutowane dobrze przewodzq prgd elek- 
tryczny, stosuje sif je ponadto zamiast 
spawanych wtedy, gdy spoina powinna 
przewodzid a nie musi przenostc duzych 
obciazefi mechanicznych. Przyktady zta.- 
czy lutowanych przedsiawiono na rys. 1 . 



Odm (any lutowania 
I rodzaje lutdw 

Temperature topnienia lutu musi bye na 
tyle niska, aby materia* lutowanych-ele- 
mentdw nie ulegat nadtapianiu. Jeieli 
warunek ten moze byd spelniony przez 
lut o temperaturze topnienia nie przekra- 
ezajacej 500°C * (tzw. lut miekki), mdwi- 
my o lutowaniu mif kkim, natomiast luty 
temperaturze topnienia powyzej 500 °C 
{tzw, luty twarde) sa charakterystyczne 
dla lutowania 1 ward ego. Qprdcz lutowa- 
nia mif kkiego i twardego rozrdznia sie 
rdwniez tutospawanie. bfdace w zasa- 
dzie metoda. posrednig pomiedzy luto- 
wanie m twardym a spawaniem. Do luto- 
wania potrzebne sa; specjalny lut oraz 
painik acetylenowo-tlenowy, 
Luty miekkie stosuje sie do Iqczenla 
czf sci, ktdre nie beda, narazone na duze 
obciazenia i wysokq temperature oraz do 
uszczelniania rdznorodnych potgezen 
wykonanych inna metoda. (np. zawalco- 
wanych). Luty twarde stosuje sif, gdy po- 
tgczenie ma podfegafi znacznym obcia.- 
zeniom i pracowad w temperaturze po- 
nad 150°C. 

Luty miekkie (zwykle cyna oraz stopy 
cyny z otowiem — tab. 1 i ZS 4/87 s, 15) 
sa dostf pne najczfsciej w postaci prf- 
tdw, drutu, ptytek, proszkdw I past, a tak- 
ze pateczek. Liczby wystepujgee w sym- 
bolach poszczegdlnych gatunkdw lut6w 
miekkich oznaczaja. przy rym procentowa 
zawartosc cyny. Luty twarde wykonywa- 
ne sa zazwyczaj w postaci blaszek, tasm, 
pretow, drutu, wiorow i granulek. Jako 



material na nie stosuje sie: mtedz, stopy 
miedzi z cynkiem i stopy srebra. Twarde 
luty miedziowe znajdujg zastosowante do 
lutowania przedmiotdw stalowycn; daja. 
potaczenie o duzej wytrzymatosci. Prze- 
wodnosc elektryczna tych potgezeri sil- 
nie zalezy od zawartosci w miedzi do- 
mieszek (osforu (pozgdana jak najmniej- 
sza). 

Twarde luty mosiezne, temperaturze 
topnienia 80O...950 D C, stosowane sg nie 
tylko do taczenia etementdw stalowych, 
ale rdwniez mosieznych i z brazu. Zawie- 
raja. one zazwyczaj domieszkf cyny i 
krzemu. nie powinny natomiast zawierac 
aluminium, ktdre znacznie pogarsza wy- 
niki lutowania. 

Jako twarde luty srebrne stosuje sif sto- 
py srebra (7. 71 %) z miedziq (50... 26%) i 
cynkiem (reszta), Ich temperatura top- 
nienia zawiera sif w przedziale 
7Q0-86O°C. Luty te daja sif dobrze roz- 
prowadzac po powierzehniach tqczo- 
nych element6w, charakteryzujq sif do - 
brq przewodnosciq elektrycznq, duza. wy- 
tfzymatoscg i tadnym wygladem. 
Szczegdlnym rodzajem lutowania jest Ig- 
czenie tg metodq przedmiotdw atumi- 
niowych. Ze wzglf du na szybkie po- 
wstawanie na taczonych powierzehniach 
warstewki tlenku aluminium, przeszka- 
dzajqcej w Iworzeniu sif slopu, niezbfd- 
ne jest stosowanie specjalnych lutdw, 
najczf sciej siluminowych (silumin — 
stop aluminium z krzemem i ew. mie- 
dzig). Temperatury topnienia tych Iut6w 
wynoszq zazwyczaj 580 lub 525" C; w 
niektdrych wypadkach (np. lutowanie 
kabli i przewoddw aluminiowych) mozna 
rdwniez stosowad do lutowania alumi- 
nium stopy zlozone z 55% cyny, 25% 
cynku i 20% kadmu. 



Topnfld 

Problem z powstawaniem tlenkdw na 
powierzehniach laczonych etementdw 
metalowych, wystf pujacych szczeg6ln!e 
ostro przy lutowaniu aluminium, pojawia 
sif (chod w nieco mniejszym nasileniu) 
rdwniez w wif kszosci pozostalych rodza- 
jdw lutowania. Hozwiazuje sif lo poprzez 
stosowanie specjalnych substancji od- 
tleniajacych, zwanych topntkami; dzieki 
nim lut dobrze wypelnla szczeliny mif dzy 
tgczonymi powierzehniamt. 
Jako topnika do lutowania mif kkiego sta- 
ll miedzi i mosiadzu uzywa sif najczf s- 
ciej tzw. wody lutowniczej. czyli wodne- 
go roztworu chlorku cynku (300 g tech- 
nic znego chlorku na 1 dm 3 wody). Roz- 
twdr chlorku cynku mozna uzyskac w 
warunkach domowycb, nalewajac np. do 
pdtlitrowej butelki pot szklanki techni- 
cznego kwasu solnego (stf zenie 36%) i 
wrzucajqc do lego kawalki cynku. Otwar- 
ta butelkf trzeba odstawid w miejsce 
dobrze wentylowane z data od otwartego 



ognia (wydziela sif woddrl). odczekad do 
zakonczenia reakeji i odlac powstaty roz- 
rwdr do innego naczynia. pozostawiajqc 
w poprzednim powstaty osad. Trzeba 
pamif tad, ze chlorek cynku powoduje 
ailna, korozjf metali, dlatego po lutowaniu 
nalety jego pozostato^ci starannie zmyd 
z potaczonych czesci. Jezeli jest to nie- 
mozliwe (np. potaczenia elementdw elek- 
trycznych), nalezy stosowad topniki nie 
powodujgee korozji — przede wszyslkim 
katafdnif . W charakterze topnikdw do 
chemicznego oczyszczania tqczonych 
powierzehni mozna rdwniez stosowad 
salmiak, stearynf i spec jai nie przyrzg- 
dzone pasty — np. tinol, skladajgcy sif z 
opitkdw cynkowych dokiadnie wymie- 
szanych w stosunku 1 :1 z chlorkiem cy- 
na wym. 

Jako topnik do lutowania twardego 
przedmiotdw stalowych, miedzianych, 
mosif znych i z brazu stosuje sif boraks 
Na^Or o temperaturze topnienia 
741 °C, Korzystajgc z krystaliczneoo bo- 
raksu Na s B 4 7 - 1 0H 2 O nalezy go naj- 
pierw odwodnid przez ogrzewanie w 
czasie 2 h w temperaturze 4O0...450°C. 
Z boraksu przygotowuje sif pastf przez 
wymieszanie z niewielka iloscia alkoholL 
lub wody. 

Przy lutowaniu twardym stali nierdzew- 
nych i zamodpornych oraz lutowaniu lu- 
tami srebmymi zamiast boraksu stosuje 
sif fluorki potasu, lilu lub sodu oraz kwas 
borny. Topniki zawieraja.ee boraks sa 
bardzo higroskopijne, nalezy je zatem 
przechowywad w szczelnie zamkniftych 
naczyniach. 

Do lutowania aluminium jako topnik sto- 
sowana jest mieszanina ttuorku potasu 
(9... 10%), chlorku cynku {6...10%), chlor- 
ku litu (29 30%) i chlorku potasu (resz- 
ta). Mozna rdwniez zastosowad w tym 
samym celu mieszaninf 3 czf sci wago- 
nowych oleju Inianego, 2 czfsci kalatonii 
i 1 czfsd chlorku cynku. 



Narzedzia 



Lutowania mif kkiego dokonuje sif lu- 
tewnica z koricewka. miedzian^ (nazy- 
wa n a rdwniez grotem). Sluzy ona do roz- 
lopienia cyny i jej przeniesienia na 
miejsce lutowania. Koncdwka lutownicy 
osadzona jest zazwyczaj na prf cie za- 
konczonym rf kojescig, pozostale ele- 
menty konstrukeji lutownicy zaleza. od 
sposobu nagrzewania koncdwki. W zale- 
znosci od lego sposobu rozrdznia sif lu- 
town ice zwykle (bez wlasnego zrbdia 
ciepta). benzynowe i gazowe (nagrzewa- 
ne wbudowanymi palnikami) oraz elek- 
tryczne (z wbudowana spirala grzejna). 
Pod si a wo we lypy lutownic przedstawio- 
no na rys. 2. 

Koncdwki lutownic zwykrych mozna na- 
grzewad za pomoc$ palnika lampy lu- 
towniczej lub w ognisku kowalskim. Na 
grzewad nalezy w plomieniu az do wy- 



stapienia w nim barwy zielonej. Ptomieri 
nie powinien przy tym rjziatac na oslrze, 
lecz na srodkowg czeSc koncowki. 
Co pewien czas ostrze koricdwki lutow- 
nicy nalezy opitowac piinikiem w celu 
usuniecia osadzonych tam zanieczy- 
szczefi. 

Do lutowania t ward ego nie stosuje sie lu- 
townic. Czesci przewidziane do potacze- 
nia oraz Jut i topnik nagrzewa sie oezpos- 
rednio palnikiem gazowym, lampa. lutow- 
nicza. lob w ognisku. Do podgrzewania 
mozna rowniez zastosowae patnik acety- 
lenowy, ale nalezy wtedy zwracac uwa- 
ge, aby nie przegrzac spoiny. W warun- 
kach przemyslowych nagrzewa nie to 
prowadzi sie w piecach elektrycznych 
lub w stopionych sotach. 



Konstrukcja potaczeri 

Konstrukcja spoin lutowniczych powinna 
by6 taka, aby taczone powierzchnie byty 
odpowiednio duze i dopasowane do sie- 
bie. Luz miedzy slykajacymi sie po- 
wierzchniami nie moze bye (w wypadku 



etementow ptaskich) wiekszy niz 
0,1 5 mm dla slali i 0,3 mm dla roetali 
niezelaznych. Przy lutowaniu czesci wal- 
cowych nie wolno stosowac potaczeri 
„na wctsk". 

Im wieksza jest powierzehnia przekroju 
spoiny, tym wieksza wylrzymatoSc potq- 
czenia, dlatego tez potgezenia „na styk 
prosty" sa zawsze najslabsze, Przy kons- 
truowaniu spoin nalezy zawsze uwzgled- 
niac rozptywanie sie stopionego lutu w 
szczelinie pod wptywem sBy ciezkosci. 
Lut powinien bye w zwiazku z tym nano- 
szony w najwyzszym miejscu spoiny. 
Przyktady konstrukeji potaczeri lutowa- 
nych przedstawiono na rys. 3. 



Technika lutowania 
mlekkiego 

Przed przystgpieniem do lutowania nale- 
zy mechanicznie oczyscic I u to wane 
miejsca (przez pHowanie, skrobanie czy 
szlifowanie papierem sciernym) oraz 
chemicznie (za pomoca. chlorku cynku, 
kwasu solnego, stearyny lub kalafonii). 



Chlorek cynku stosuje sie do przedmio- 
tdw stalowych i mosieznych, kwas solny 
— cynkowych, stearyne — otowianych, 
a kalafonie — przedmiot6w o przezna- 
czeniu eleklrycznym. Naste pna. czyn- 
noscia powinno bye w wielu wypadkach 
tzw, pobielenie, polegajace na powle- 
czeniu laczonych powierzehni metalo- 
wych cienka. powtoka cynowa., poprzez 
nacieranie lub zanurzanie w roztopionej 
cynie. 

Pobielenie przez nacieranie polega na 
• nagrzaniu przedmiotu (w dowolny spo- 
sdb) do temperatury 250...30O°C i po 
posypaniu powierzehni salmiakiem nato- 
zeniu na nia. cyny, kt6ra sie topi i rozpty- 
wa. Te roztopionq cyne nalezy rozetrzec 
pakutami rownomiernie po catej po- 
wierzehni. Po ostygnieciu cyny zateca 
sie przetarcie pobielonej powierzehni 
mokrym piaskiem, przemycie woda. i wy- 
strszenie. 

Pobielenie przez zanurzenie w roztopio- 
nej cynie jest trudniejsze do realizacji w 
warunkach domowych, dlatego nie opi- 
sujemy tej metody. 

Po pobieleniu, jezeli cz§sci sa duze, na- 
lezy wstepnie podgrzac taczone po- 
wierzehnie. 

Przebieg lutowania powinien bye naste - 
pujacy: po nagrzaniu lutownicy nalezy 
szybko potrzec jej ostrze o salmiak i przy- 
lozyc do lutu, kt6ry roztopi sie i przylepi 
do niego. Naste pnie ostrze lutownicy 
wraz z przylepionym lutem trzeba przylo- 
zyi do lutowanego miejsca i przectgg- 
nac wzdtuz szwu (spoiny). Przy lutowaniu 
wie kszych potqezen nalezy lut trzymac 
lewg reka. nad spoing, Lutownica trzy- 
mana prawa, reka rozgrzewa wtedy la,- 
czony materiat i jednoczesnie topi lut, 
ktbry w wyniku tego scieka i taczy po- 
wierzehnie, zastygajac miedzy ntmi. W 
razie potrzeby nalezy lutownice kilka- 
krotnie przesungc wzdluz szczeliny. Pro- 
wadzenie lutownicy podczas lutowania 
powinno byd takie, aby tut nie rozptywal 
sie po wierzehu, lecz wnikat w gtqb szwu. 
Duze szwy nalezy najpierw zlutowac 
prowizorycznie w kilku punktach i dopie- 
ro zabezpieczywszy w ten sposbb Igczo- 
ne czeSci przedmiotu przed przesunie- 
Ciem przystqpic do wykonania petnego 
szwu. 

Po zlutowaniu nalezy usunqc nadmiar tu- 
tu za pomoca. skrobaka lub pilnika i 
przemyc szew letnia, wodq. W wypadku 
lutowania naczyn po nafcie lub benzynie 
nalezy je uprzednio wymyc ciepta wodg 
z dodatkiem srodka powierzehniowo 
czynnego, wyptukac kilkakrotnie czystg 
wodq i wysuszyc. 



Ry* 1. PnykMy pot»ciert lutowanych 

Ryi. 2. Lutownice: a) zwyfcta, b) tuniyno- 
*». «) «t*Wryczn«; 1 - konc6wka ml*dila- 

(Orot. otfrwj, 2 - prfl, 3 - r^kotetc, 
4 - splrala gra»)n», 5 - przewfid iailla|v 

qf 

Ryt. 3. Pot icxenla hrtOWaM m If kkle: 
a), b) ukizWtowantt C2**d pntd lutowa- 
ntom, c) wadllwa konttrukcji potfcMnta, 
d) poprswna konttrukcji potaczeri f«, «) po- 
(•czmiI* lutowtn* koncfiwkl i pn*wod*m 
•laktrycznym 

Ryt. 4, Luio*p«wanle: a) prawldto we poto- 
tanla palnlka I drutu, b) wldok tpotny; 
1 ~ pobMon*, zuko*ow«na brzagl tacjo- 
nych cxficl, 2 — |eztorko 
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Tabtla 1. Wybran* tpehra cynowo-otowlow* do lutowanU 



Oznacze- 
nie 

spoiwa 


Temperature 
topnienia 
w "C 


Melsie 

laczone 


za&tosowania 


dolna 


gfirna 


LC3A 


243 


265 


stal 


wyrownywanie wglfbieri w nadwoziach samocho- 
dow osobowych 


LC8 


270 


305 


miedi 
stal 


lutowanie przedmioldw przeznaezonych do lakio- 
rowania na goraco 


lci a 


183 


280 


miedi 
stal 
cH6w 


lutowanie biachy statowej (rowniei ocynowanej), 
lutowanie rurocia.gow otowianych i oslon kablo- 
wych 


LC25 


163 


257 


miedi 
mosiadz 
stal 
cynk 


lutowanie drobnych przedmioldw miedzianycrt, 
mosieinych i cynkowych or az z biachy ocynkowa- 
nej 


LZ93 


410 


410 


biachy 
ocyn- 
kowane 


lutowanie rynien dachowych. zbiornikdw itp. 


LC30A 


183 


260 


miedi 
stal 


lutowanie urwojad silnikdw elektrycznych. biachy 
miedzianej i stalowej ocynowanej 


LC95 


232 


240 


miedi 
stal 


lutowanie urzadzert pracujacych w temparaturze 
ok. 100 "C 


" per, ZS 4/87 s. 15 



dysponuje, moze zastosowad tzw. upro- 
szczona prdbe wodna (trzeba naiad wo- 
dy i obserwowad. czy nie ma przecie- 
kdw}, Mozna rdwniez w warunkach domo- 
wych skontrolowad szczelno^c potacze- 
nia tutowanego poprzez pokrycie jednej 
strony spoiny warstewkg kredy oraz na- 
lanie na druga strong niewielkiej ilosci 
natty. W wypadku wystapienia niewiel- 
kich nawet przeciekdw na kredzie szyb- 
ko pojawia. sie Huste pi amy. 

Usterkl 

Trzy elementy moga po woda wad 
usterki lulowania: niedoktadne lub nie- 
wtasciwe przygotowanie taczonych po- 
wierzehni, niedospawanie taczonych 
czesci i niewtaseiwe nagrzanie tutowni- 
cy. Wykaz najbardziej typo wych wad lu- 
towania, ze wskazaniem ich przyczyn i 
podaniem zapobiegania im, zamieszczo- 
no w tabeli 2. 

Bezpleczehstwo pracy 



Duzej ostroznoSci wymaga nie tylko 
samo tulowanie, ale i przygotowanie do 
tej operacji. Podczas pracy z kwasami i 
TeChnlka lutOWania twardego Tabato 2. Wady lutowanla. teh przyczyny I tpcMOby zapoMaQanla Im 

Czynnosciami przygotowawczymi przed 
lutowaniem twardym sa: doktedne oczy- 
szczenie (mechaniczne i chemiczne) 
oraz dopasowanie taczonych powierzeh- 
ni. Jezeli lutowanie nastepuje bezpos- 
rednio po obrdbce czesci przewidzia- 
nych do potaczenia ze soba., oczyszcze- 
nie mechaniczne i dopasowanie sg 
zbedne. Laczone czesci nalezy wtedy 
tyiko odttuscid, wysuszyd, a nastepnie 
posmarowad pedzlem zanurzonym w 
roztworze boraksu (lub innym topniku). 
Po wykonaniu tych czynnosci miedzy ta- 
czone powierzehnie ktadzie sie blaszke 
lutu i calosd wtaie mocno cienkim, 
miekkim drutem. Jezeli potaczenie nie 
jest naktadkowe, lut w postaci blaszki 
umieszcza si^ nie mjedzy powierzehnia- 
mi, lecz na zewngtrz — wzdtuz spoiny, 
Po posypaniu boraksem zwiazanych, 
czeSci nagrzewa sie je do takiej tempe- 
ratury, przy ktdrej tut st@ roztopi i laczy je. 
Wiqzania czf sci drutem mozna czasami 
untkngc, W tym celu taczone przedmioty 
mocuje si a. w i ma die lub kladzie na sta- 
lowej prycie, zwracajac jednak uwage na 
ich zabezpieczenie przed przemieszcze- 
niem podczas lulowania, Po zlutowaniu 
pozostawta sie potaczone czesci do po- 
wolnego ostygniecta. Ostatnia czynnos- 
ciq powinno byd przemycie szwu zakwa 
szona. woda i usunif cie nadmiaru lutu 
pilnikiem. 



Rodzaj uBterki 


Przyczyna 


Zapobieganie 


Lut nie trzyma sig lulownicy 


ostrze lutownicy zanie- 
czyszczone (upalone) 


opiiowac ostrze tutownicy 


Lulowany azew rozchodzi sip 


ile oczyszczona po- 
wierzehnie lutowane 


jeszcze raz oprtowad miejs- 
ca lutowane i oczyscic za 
pomocg srodk6w chemicz- 
nych 


Potacztnie na lut twardy 
nieszczelne 


zte dopasowanie do 
siebie powierzehnt lu ■ 
towanych 


doktadnie do p a sow a £ 
ztacza lutowane 


Pekniecia na ziutowanym 
szwie 


nieprawidlowe nagrze- 
wanie 


nagrzewaC rdwnomiernie 
caty szew 


Na szwie wystapuja szczeliny 


brak lutu 


miejsca puste r.agr;a£ palni- 
kiem i doprowadzid swiezy 
lut 



Lutotpawanle 

Lutospawanie przebiega, podobnie jak 
lutowanie twarde, bez nadtapiania rnale- 
riatu taczonego, a jego cechq charakte- 
rystyczna jest lo, ze w taczonych ele- I ■ 
mentach trzeba uprzednio zukosowac 
Krawedzie jedno- lub dwustronnie. 2ta- 
cze lutospawane ma w przekroju kszlart 
litery V lub X, w zaleznosci od sposobu 
ukosowania, Ukosowanie dwustronne 
stosuje sie do lutospawania czesci o du- 
zej grubosci. 

Przygotowanie taczonych elementdw jesi 
w wypadku lutospawania podobne, jak 
przed spawaniem. Samej operacji luto- 
spawania dokonuje sie za pomocg palni- 
ka acetylenowego, trzymajac lut w rece. 
Sposdb wykonania ztacza lutospawane- 



go w ksztatcie litery V przedstawiono na 
rys, 4. 

Po zukosowaniu krawedzi materialu ta- 
czonego nalezy je oczyscic, a nastepnie 
pokryc cienkq warstwa lulu. Oopiero-po 
wykonaniu tych czynnosci mozna przy- 
staptc do stopniowego wypetniania row- 
ka lutem. Pr§tt lutu naleiy topid przez za- 
grzanie jego kohca w jeziorku (rys. 4) 
iworzacym sie w srodku spoiny, czyli w 
miejscu najwolniejszego stygniecia lutu. 
Ztacza lut ospa wane naiezy pozostawid 
do po wolnego ostygnie cia. 
Lutospawanie nie wymaga tak duzej 
temperatury jak spawanie i nie stawia 
taczonym materlatom tak ostrych wyma- 
gart; stgd wtasnie wynika jego szerokie 
zastosowanie do naprawy peknietych od- 
lewdw zeliwnych. 



Sprawdzanie ootaczeh 

Podsiawowymi elementami, jakie na- 
lezy skonlrolowad w trakcie sprawdzania 
poiaczenia lutowanego sa. rdwnomier- 
nosd rozlozenia lutu I szczelnosd pola- 
czenia. Konlrola szczelnosci wymaga na 
ogdt specjalistycznego wyposazenia; 
poniewaz majsterkowicz na ogdt nim nie 



innymi zracymi chemikafiami nalezy 
chronid cialo i ubidr przed ich zracym 
dziataniem, a przy goto wujac wodny roz- 
twdr kwasu nalezy zawsze wlewad kwas 
do wody. a nie odwrotnie. 
Przy nagrzaniu koncdwki tutownicy w 
ognisku, painikiem alba lampa Mown!- 
cza nalezy zwracad szczegdlng. uwage 
na zabezpieczenie przed pozarem. Pali- 
wo do lampy czy palnika mozna nalewad 
tylko po wygaszeniu i calkowitym oslu- 
dzeniu. Przy poslugiwaniu sie lutownicy 
elektrycznq nalezy kazdorazowo spraw- 
dzid, czy jest ona uziemiona lub zero- 
wana. 

Przy lutowaniu otwordw i nie szczel- 
nosci w zbiornikach po benzynie nalezy 
zbiornik wielokrotnie wyphjkad ciepta 
woda. i dodatkiem srodka powierzehnio- 
wo czynnego (pryn ..Ludwik"), nastepnie 
czysia, woda. Przed lutowaniem zbiornik 
napetnid czesciowo woda. 

Oprac. AO 



'Niekiore iridla podaj^ wartosd 300°C jako 
temperalurp granicznq dia lulowania miek- 
kiego. 




Na schodach llczacych ponad 
pi?e stopnl, a takie na balkonach 
i tarasaeh nalezy zamontowac 
balustrady, ktdre zabezpieczq 
uzytkownlk6w przad wy padkiem I 
ulatwia poruszanle sie. 



Balustrady 



Bezpieczne poruszanie sie po scho- 
dach zapewniaja balustrady aiurowe iub 
— rzadziej stosowane — peine. Gorna. 
cz?scia. balustrady jest pochwyt, popu- 
larnie zwany por?cz$. Moze on by 6 zro- 
biony z drewna, rur stalowych Iub two- 
rzywa sztucznego, Wierzchpochwytu 
powmien sie znajdowac na wysokosci 
85.. .90 cm nad powierzchnig stopnia. 
Odstep miedzy preiami powinien bye ta- 
ki, aby dzieci nie mogty sie miedzy nimi 
przecisnad. Na schodach z biegiem sze- 
rokosci do 1 .5 m wykonuje sie jeden 
pochwyt, umocowany do balustrady. Ma 
schodach z biegiem szerokosci ponad 
1 ,5 m wykonuje sie dwa pochwyty: jeden 
umocowany do balustrady. a drugi do 
Sciany. 



Metalowa balustrade scrtodowa (rys. 1 ) 
skiada si? ze stupkow wykonanych z 
rur. ptaskownikow, preibw stalowych o 
przekroju kwadratowym Iub okfqglym i 
ta.cz acych je preldw podtuznych, naj- 
czesciej ptaskownikow. Na rysunku 1 
przyktady metalowych balustrad scho- 
dowych. Balustrady metalowe mocuje 
si? do schoddw betonowych Iub ka- 
miennych jednym z dwdch sposobdw: 

— ponacinany koniec stupka osadza sie 
w poszerzonym od dotu gnieidzie wyro- 
bionym z boku stopnia Iub w podndzku 
(rys. 2) i zalewa zaprawa cementowa Iub 
otowiem, 

— przez przykrecenie Iub przyspawanie 
balustrady do kotwi zabetonowanych w 
ptycia biegu schodowego (rys. 3). 



Zabetonowanie gniazda przykrywa sie 
metalowymi pierScieniami (rozelkami), 
nalozonymi wczesniej na siupki. 
Pochwyty drewniane wykonuje si? z 
twardego drewna i przykf?ca do pta- 
skownikdw stalowych na koricach stup- 
kow balustrady (rys. 4). Pochwyty z two- 
rzyw sztucznych osadzone sa na pta- 
skownikach przykreconych Iub przyspa- 
wanych do stupkow — jak na rys. 5. 
Obecnie w budownictwie jednorodzin- 
nym bardzo czesto stosowane sa po- 
chwyty wykonane z desek przymocowa- 
nych pionowo do stupkdw balustrady 
(rys. 6a) Iub do SCtany w wypadku scho- 
ddw biegnacych miedzy scianami 
(rys. 6b). 

IP. 



Rya. 1. Matalowe baluatrady acflodoww a) i pfftow; b) i tlatko- 
wyml larczaml wypatnlajacyml 

Rya. 2. Mocowanla •talowaoo atupka m achodach batonowych tub 

kamlannych: a) «r podnolku t topnfa, b) z boku tlopnla 

Rya. 3. Mocowanla atupka bahiatrady przaz pizyapawania do kotwl 



Rya. *■ Mocowanla poctiwytu drawntanago do metalowe) batua- 



Ry». 5. Pochwyt z tworzywa aztucznago 

Rya. 6. Pochwyt i d*«kl: a) zamocowany do atupkow balutlrady, 
b) umocowany do tetany 




Pochwyt z tworzywa 
sztucznego 



5L 




Ptdskownik 
przyspavfary 
do stupka 



Stupe k 



eska 



a) 

Ptaskowrik 
przyspawany 
do stupkow 



EL 




Sruba mocujqca deske 
sPfaskownik 

b) 



Btachar' •///"/////, 



Deska^ 



Sruby 



Siupki 



Slupek 
balustrady 

Ptaskawnik zabetanowriny 
w ician/M 




I 

i 

CO 
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Stropodachy 



Obecnie w domach 
jednorodzinnych powszechnle 
wykonufe «ie poddasza uzytkowe, 
w budynkach pomocnlczych za» 
najczesciej wystepuja. 
stropodachy. 

W budynkach, w ktdrych nie wykonuje 
sie poddasza uzytkowego rote stropu i 
jednoczeSnie dachu odgrywajq stropo- 
dachy. W zateznosci od konstrukcjr roz- 
roznia sie stropodachy nie ocieptone i 
ocieplone. Nie ocieplone wystepuja, tarn, 
gdzie temperatura wewnqlrz pomie- 
szczenia nie ma wiekszego znaezenia, a 
wiee gtdwnie w magazynach. W budyn- 
kach, w ktdrych przebywaja ludzte lub 
trzymane 54 zwierzeta buduje sie stro- 
podachy ocieplone. 



Ptyty aachawe 
i pokrycie 




ySciortko ozurowo 
f cegfy 



Warstwa 
ociepiqjaca 

Otwory wentytacyjne 



Strop nod nojwyzsza kondygnacjq A 



Ptyty dachowe z pokryciem 
dachowym - 




Worstwa 
ovyrdwnamcza 

Viforstwa 
ociepiajqca 

Worstwa 
paroszczetno 



NNXsxl Strof> "d/wyisze kondygnacjQ 



m 




na lepiku f btacha + papa na lepiku 
■Pokrycie dachowe 

— Stropodach 
Tynk 

'Plyta pitsniowa 
2 warstwy papy 

■Sciana zewnetrznp i-s- 
Tynk ' |3 



Stropodach nla ocieplony sktada sie z 
konstrukcji noSnej i pokryeia. Konstruk- 
cja jest zbudowana z beiek drewnianych, 
stalowych lub bciek i ptyt zelbelowych, 
Pokrycie sktada sie z dwoch warstw pa- 
py na deskowaniu — w wypadku stropo- 
dachdw drewnianych lub z dwoch 
warstw papy na lepiku — w wypadku 
stropodachow zelbelowych. 

Przy projektowaniu stropodachow 
ocieplonych nalezy pamietac, ze pokry- 
cie dachowe musi by 6 idea I nie szczelne. 
Warstwa izolacjl paroszczelnej powinna 
zabezpteczyd materiaty ocieplajaee stro- 
podach przed zawilgoceniem para, wod- 
na.. pochodzaoa. z wnetrza pomieszcze- 
nia, skraplajaca sie pod pokryciem da- 
chowym. W zaleznosci od konstrukcji 
stropodachow ocieplonych rozrbznia sie 
dwa ich rodzaje: stropodachy wentylowa- 
ne (rys. 1 ) i stropodachy nie wentylo wa- 
ne (rys. 2). 

Stropodachy wentylo wane sa konieczne 
w pomieszczeniach duzym zawilgoce- 
niu para wodna (pomieszczenia dla zwie- 
rzat, przechowalnie owocow itp ). Stro- 
podachy nie wentylo wane wykonuje sie 
najczesciej nad budynkami miesz- 
kainymi. 

Stropodach nla wentylowany sktada 
sie z pieciu gtownych warstw: kons- 
trukcyjnej, paroszczelnej, ocieplajacej. 
wyrdwnawczejii pokryeia dachowego. 
Warstwe konstrukcyjna stropodach u 
stanowi strop nad najwyzsza. kondygna- 
cja budynku Warstwe paroszczelna 
uklada sie na rJoktadnie wyrdwnanej po- 
wierzehni warstwy konstrukcyjnej (stro- 
pu). Do wykonania tej izolacji mozna sto- 
sowac powtoki smotowe I asfaltowe lub 
papy jutowe, smcriowe i asfaltowe na le- 
piku smotowym i asfaltowym (koniecznie 
dwie lub Irzy warstwy). Do wykonania 
warstwy ocieplajacej nalezy stosowac 
pianobeton, gazobeton, zuzlobeton, szkto 
piankowe, ptyty widrocementowe lub in- 
ne materiaty izotacyjne. Warstwa wyrdw- 
nawcza ma na celu utworzenie spadkdw 
na wode deszczowa., sptywajaca po po- 
kryciu dachowym. GruboSc warstwy wy- 
rdwnawczej jest zmienna w rdznych 

Ry*. 1. Stropodach wentylowany 
Ry». 2. Stropodach nla wentylowany 
Ry». 3. Q parole ttropodachu na iclanl. 



punktaeh stropodachu i zalezy od projek- 
towanego spadku dachu. Moze ona bye 
wykonana z lekkich betondw (np. zuzlo- 
betonu) lub z lekkich ptyt (np. wifiroce- 
mentowych) utozonych na cegtach. 
W niektorych wypadkach warstwa ciep- 
tochronna i wyrownawcza mogq stano- 
wic jedng warstwe. Szczegolna. uwage 
nalezy zwrdcic na doktadne wykonanie 
pokryeia dachowego stropodachu. 

Stropodachy wantylowane skladaja 
sie z czterech zasadniczych warstw: 
konstrukcyjnej, ocieplajacej, powietrznej 
i pokryeia dachowego. 
W stropodachach ocieplonych ptyty da- 
chowe uklada sie z pewnym odstepem 
od warstwy izolacyjnej na sciankach 
azurowych lub beikach stanowiqeych 
niezalezna konstrukeje nosnq. W bu- 
downictwie indywidualnym najczesciej 
stosowane scanki azurowe z cegry, 
stawiane na strop ie w odstepach zale- 
znych od dfugosci pfyt stropowych. Prze- 
strzen miedzy prytami dachowymi a izo- 
lacjg musi byd wentylowana i w tym celu 
pozoslawia sie otwory w Sciankach oka- 
la jacych dach. Wielkosc i gestoSe otwo- 
row wentyiacyjnych powinna bye taka, 
a by na 1 m z stropodachu przypadalo tg- 
cznie ok. 1 5 cm? przekrojow otwordw 
wentyiacyjnych. Moga bye dwa rodzaje 
otwor6w wentyiacyjnych: nawiewne — 
ustyuowane od strony potnocnej lub od 
strony najczesciej wystgpujgcych wia- 
tr6w I wyciagowe — usyluowane od 
strony nastonecznionej budynku. Po- 
wierzehnia otwordw wyciggowych po- 
winna wynosid ok. 60% tgcznej pc~ 
wierzehni otwordw wentyiacyjnych, 
W puslce powietrznej w stropodachach 
wentylowanych nastepuje skraplanie pa- 
ry wodnej pochodzacej z pomieszczen; 
przestrzeri ta jest wentylowana, zatem 
skroplona para tat wo wysycha i nie po- 
woduje zawilgocenia stropu 
W okresie letnim stropodachy nagrzewa- 
ja sie do +80°C, a zima — oziebiaja do 
— 25"C, co powoduje dosd znaczne ru- 
chy termiczne. Aby uniknad pekania 
Scian ptyta dachowa w stropodachu 
wentylowanym t caty stropodach nie 
wentylowany muszg opierad sie na mu- 
rze w sposdb zapewniajqey swobodf 
przesuwu (rys. 3.) 

I.P. 



Balkon na beikach stalowych 
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Najproslszym i najtanszym sposobem 
zamocowania balkon u jest oparcie go na 
beikach stalowych zakolwionych 
w scianie. 

W budownictwie jednorodzinnym naj- 
czesciej stosuje sie balkony o nadwie- 
szeniu do 1 ,5 m, oparte na dwdch bei- 
kach stalowych. Belki osadza sie po obu 
stronach olworu drzwiowego na glebo^ 
koSd ok. 38 cm w wypadku mgrdw z ceg- 
ry. W murach mniejszej gruboSci lub 
wykonanych z materiatdw matej wy- 
trzymaloSei na sciskanie konee belek 
osadzone w murze nalezy obetonowad. 
Pola miedzy belkami stalowymi mozna 
wypetnid plyta Kteina z cegly utozonej na 
rab, zbrojonej bednarka. w co drugiej 
spoinie (rys. 1). 

Na wlerzchu ptyty nalezy potozyd wy- 
rownawcza warstwe betonu ze spadkiem 
1 ...2% od sciany, aby umozliwid sptyw 

Balkon na baikach atalowych 1 plyta Klatna 



wdd opadowych. Konce belek stalowych zy owinad siatkq i obetonowad, wyrabia- 

zabezpiecza sie przed rozparciem za jac kapinosy, chronia.ee belki przed za- 

pomocg Sciagacza z drutu 06.. .8 mm, ciekami wody deszczowej. 
usyluowanego w ostatniej spoinie mie- 
dzy cegtami. Boki belek stalowych nale- I.P. 



Sciagacz 



interne 2 cegieT Mur z cegTy_Y, 





Sefo/t 





'iclQgacz z drutu 06... 8mm Belka statowa 




Slowum naukowo-Iechniczny angielsko-poi- 
skl. Nowfl tarmlny I znacxenli. 1387 WNT. 

Wydawnictwa naukowo-techniczne podjety sie 
wydania nowej serii maiych. dwujezycznych 
stownikdw w czterech podsiawowych jeiy- 
kach: angielskim. ira no u skim, niemleckim j ro- 
syjskim. Stowniki le bedq zapetnialy dolkliwie 
odczuwana. luke miedzy dwoma kolejnymi wy- 
daniami duzych slownikow naukowo-techni- 
cznych. Stownik anglelsko-polski jeal pier- 
wszym z serii i zawiera ok. 6000 has©) z rdz- 
nych dziedzin nauki i lechniki. Sa, lo lerminy 
nowe lub dotychczas nie umieszczone w du- 
zym wydaniu slownika, Wsrod po I ski eh zna- 
czert umieszczono czesciowo propozycja ter- 
minbw, bye moze wise nie wszystkie z nich 
znajda, sie w nowym wydanw duiego stownika 
Bardzo to cenna iniqatywa. Z pewnoscia iro- 
che ulaiwi zycia pracownikom nauki, Inzynie- 
rom. ttumaczom, redaktorom i wszystkim ko- 
rzyslajgcym z zachodnlego sprzetu i titeratury 
w ramach dziatalnosci zawodowej czy hobby. 



BOLESLAW URBAMSKl Naprawa magneto- 
tonow. Sctwnaty. 1987 WNT. 

W poprzednim wydaniu. z ubiegtego roku. 
schematy stanowity zatgeznik do ksiazki Wa- 
piam magnetotondw. Qbecnie zosiaty wyda- 
ne w poslaci samodzielnego zbioru Rozsze- 
rzono go o schematy magnetofonbw: 
M-7010, M-7012, M-7013, M-8010, 
M-8015, M-8016, M-8017, M-8018, 
M-8030/MDS-565, M-9010, RMS-404, 



D lately czna kslalk* kuehtnka. Pod red. Zo- 
tii Wieczorek-Chelmirtskiej. 1 986 PZWL. 

Haslo „zrdb sam" jest godna polecenia nie tyl- 
ko w odniesieniu do zagadnien technicznyeh, 
ale i do kuchni Gdy dokuczaja. kamienie iot- 
ciowe, wrzody zoladka lub niepokoi poziom 
cholesierolu. dieletyczne obiady domowe sa. 
szczogdlme polecane przez lekarzy i mile wi- 
dziane przez domownikdw. Oobrym przewod- 
nikiem w przygotowywaniu rakich obiadow 
moie bye wydana po raz trzeci przez PZWL 
Dieteiyczna fcs/azka kucharska pod redakeja. 
mgr inz. Zotii Wieczorek-Chetmihskiej Ksigzka 
podaje wiele przeplsbw przydatnych w iywie- 
niu w takich stanach, jak- goraczka. niezyt i 
choroba wrzodowa iotqdka oraz dwunastnicy. 
kamica idle Iowa, choroby wa,troby i trzustki. 
niewydolnosc nerek, cukrzyca, celiakla, a tak- 
re oiytosd, Przepisy zamieszczone w ksiaice 
uwzgledniaja, rdzne melody przyrza,dzania po- 
(raw dieietycznych (gotowanie na parze, pie- 
czanie w foiii aluminiowej tub pargaminie. 
obsmazanie na patolm tellonowej bez tluszczu) 
zapewniai^ce ograniczenie 1luszc2ow zwierze- 
cych. Wszystkie przepisy zawieraja informacje 
o kalorycznoici. zawartosci biatek. (ruszczow, 
w?glowodan6w oraz witamin. Informacje te 
pozwatajg, na bardzo precyzyjne opracowania 
diety. Ma to isfotne znaczenie w zywleniu w 
otytosci, hipercholesterolemii lub nlawydolnos- 
cl nerek. Czytaj^c Diatetycznq ksia,tk$ kuchar- 
skq latwo zauwazyc. ta uwzglednia ona realia 
naszego rynku. Wszystko to pozwala przypu- 
szczac. ze pubiikacja la dzle praktycznq 
porno eg w naszej kuchni (ale nie ozdobq bib- 
lioieczki. na co nie pozwala kiepska jakosc 
papieru i oprawy). 
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UVLADVSLAW PLONSK1. Budu|f ciepty dom. 

1987 Arkady. 

DIETMAR LOCHNER. WOLFGANG PLOSS: 
Izotacja cleplna I przaclwdtwtekowe w 
domkach jednorodzlnnych. Wyd. 3. 1 986 Ar- 
kady. 

Ciepto domowego ogniska to nie tylko mile 
brzmiacy slogan, ale i oczekiwanie wielu 
mieszkancow majqeych w pamieci ubiegforo- 
czna, surow^ zime. Dlatego na wielu czytelni- 
k(iw moga liczyc dwie pubiikaqe dotyczqee 
ogrzewania i racjonalnego pod tym wzgledem 
projektowania budynkow mieszkalnych: Bucfu- 
jB ciBply (torn i (zo/ac/e ctep/ne i przsciwdtwiQ- 
kowe w domkacti jednofo&rnnych. Klopoty 
energetyczne powoduig, ze we wszystkich kra- 
jach wsrdd kierunkbw rozwoju budowniciwa 
zagadnienia zwiazane z oszczedzaniem energii 
zajmujq wysokq range. Jej wyrazem Jest mie- 
dzy innymi opracowanie i ustanowienie w 
Polsce nowej normy ochrony cieplnej budyn- 
kow wyrainie podwyzszaja,cej wymagania ter- 
moizolacyjne. Ze wzgledu na rdznice materia - 
lowe pubiikacja D. Lochnera i W. Plossa ma 
charakter przede wszysikim irvtormacyjny. Bliz- 
sza reaiiom krajowym jest ksiazka W. Pton- 
skiego. Uwzglednia ona zarowno zasady pro- 
jektowania cieplych budynkdw, jak i sposoby 
ograniczenia si tat ciepta w budynkacfi istnie- 
jqcych za pomocq dostepnych materiaWw. 
Sposr6d tych materiat6w ptyty azbestowo-ce- 
mentowe zostaly ze wzgtedflw zdrowotnych 
wycofane w Polsce w czerweu 1987 r., o czym 
Wydawniclwo .Arkady " zawiadamia w dedat- 
kowej informacji dodrukowanej na oktadce 
ksialki. Buduje ciepty dom wydano w 30 1 80 
egz . natomiast trzecie wydariie ksiqiki /zo/ac/e 
c/ep/ne... w 100 1 80 egz. Zaskakujqce. 



ANNA POTAPOWICZ-LEWANDOWSKA; Sam 
malulf malal I drawno. 1987 WNT. 

Jest to poradnik pozwalajqcy na zorienlowanie 
sie w materialach i metodacti stosowanych 
przy malowaniu metali i drewna wiec in- 
lormacje o wyrobach lakierntczych. ich konlroli 
i melodach nanoszenia, opisano sposoby 
przygotowywania powierzcnni do malowania. 
suszema powtok oraz ich kontroii . Napisano o 
odnawianiu starych pokryc, podano przyktady 
typowych zestawow malarskicb na powierzeh- 
nie metalowe, duzo miejsca poswiecono ma- 
lowaniu powierzehni drewmanych. Broszurp 
zamykaj? wskazbwki bhp i przeciwpozarowe. 



BOG DAN SOSlKlSKI. ANDRZEJ ANDRZE- 
JEWSKI: Warwlat rtapraw iprzflu elektronl- 
un*go. 1387 WNT, 

W ksie.lce wydanej w serii poradnikbw warsz- 
tatowych wyczerpuigco ombwiono zagadnie- 
nia zwiazane z wyposazeniem warsztatu na- 
praw sprzetu elektronicznego Oobre zorganl- 
zowanie i wyposazenie warsztatu jest bardzo 
wazne. gdyz umozliwia wytqczne skupieme sie 
na wykonywanej pracy i uprzyjemnla jg, Auto- 
rzy wiec nie poskqpili miejsca na le sprawy 
i — co cenne — zamiescili tez wykaz dyslrybu- 
tordw narzadzi i malenalow. Dalej wymienili 
materiaty niezbedne w warsztacie i podaii pod- 
stawowe ich wtasciwosci i zastosowania Opl- 
sali pods i a wow e technologie warsztatowe: lu - 
towanie miekkie. pot^czenia owijane, zaciska- 
ne i skrecane, klejenle, obrdbke tworzyw sztu- 



cznych, podstawowe prace siusarskie, montai 
i demonlaz elementow alektronicznych oraz 
mecfianicznych. naprawy w urzadzeniacb z 
uktadami LSI, a takze wybrane technologie 
serwisowe. Opisano przyrzady i osprzet pomia- 
rowy, Podano metody lokalizacji uszkodzeri 
Troche miejsca poswiecono dokumentacji 
warsztatowej. Zakorlczono ksiazke poradami 
bhp Warto ten podrecznik umiescit w biblio- 
leczce majsterkowicza. 



ANDRZEJ A. MROCZEK: O fotografowanlu, 

1 987 Watra. 

Jest lo naprawde bardzo msjdra ksiaika. Cen- 
na dla tych, klbrzy par? lal lotografowania ma- 
Vi juz za sob?, jako take opanowali warsztat, i 
chcieliby przekroczyc kolejna. bariere wiaje- 
mniczenia Auior ujawnia wyniki s wo ich wielo- 
letnich doswladczeh. podaje pro sie sposoby 
praktyczne i glebokie przemysienia. Przedsta- 
wla np. swoje pogl^dy na zastosowanie lampy 
btyskowej czy (iriru polaryzacyjnego, opisuje 
jak na btonie Fotopan HL o czutosci 27 DIN 
uzyskac ezutosc roboczq 33 DIN (tylko skad 
wzlqc wywotywacz A 43?) i zatrzymuje sie przy 
wielu innych, mniej i bardziej powainych 
sprawach. Pokazna. czesC ksi^zki stanowiq to- 
togratie rbinych obiek16w wykonane w roz- 
nych warunkach. Kazda z nich jest opatrzona 
obszernym opisem zawierajqeym nie tylko in- 
formacje □ uzytym sprzecie, materiale swiatto- 
czulym, o sposobie naswiellania. ale rdwniez 
wyczerpujacy komentarz o tym, dlaczego przy 
totografowaniu posiepowano akurat tak, a nie 
inaczej. Wyniklo to z obserwacji autora — czy- 
tamy — ze wtasciwie jedyne. co inleresuje 
jednych totogratow ogigdajBcych zdjecla in- 
nych fosogratow — to reiacje miedzy obrazami 
oglgdanymr a obrazami wlasnymi, stworzonymi 
lub dopiero projektowanymi, oraz odpowiedi 
na pytanle: — jak on lo zrobir? Jak to autor 
?. i obit — opisuje dokladnie. I to jest najbardziej 
wa nose i owe. Szkoda, ze cena (600 ztj moze 
odstraszyc czesc zainteresowanych tq tema- 
tykq. 

Technologie azkla. Pod kier. Boleslawa 
Ziemby. Wyd. 3. T. 1 -2. 1387 Arkady. 

Ksiazka, ktPrej trzecie wydanie zostaio calko- 
wicie zmienione, jest przeznaczona dla studen- 
16w i kadry inzynieryjno-technicznej przemystu 
szklarskiego. 

ALEKSANDER WITORT. Z*tt*wy gtotnlko- 

wa. 1 986 Wydawniclwo NOT-SIGMA. 

Ten poradnik wydany w 8IBLIOTECE RA- 
DIOELEKTRONIKA (nia wiadomo, czy chodzi 
o radioelektronika, czy RadioelBklfonik) zawie- 
ra zarowno wiadomosci leoretyczne. jak i prak- 
tyczne. O dzwieku i falach dzwlpkowych, o bu- 
dowie, dzlalaniu I paramelrach glosnikdw oraz 
zestawow glosnikowych. Omdwiono zestawy 
zamkmete 1 z otworem. Opisano glosniki, ze- 
stawy lubowe i labiryntowe, a takze protesjo- 
nalne zestawy gtosnikowe. Podano zasady 
konstruowania obudbw. Oddzielny rozdziat po- 
swiecono lillrom eleklrycznym zestawow glos- 
nikowych, by wreszcie opisac projeklowanie 
amatorskiego zesiawu gtosnikowego oraz me- 
lody badania i oceny zestawow. W dodatku 
zawarlo dane techniczne glosnikdw ZGW 
Tonsil. Jak napisai autor na wstepie, kons- 
Iruowanie zestawow glosnikowych we wlas- 
nym zakresie jest obecnie szeroko rozpow- 
szechnlone w calym swlecie. Motywem tego 
moga. byd zardwno wzgledy ekonomiczne. jak i 
zamjtowanla techiczno-konstruktorskie, a lakze 
prPby konstruowania zestawcw glosnikowych 
lepszych niz siandardowe, doslarczane przez 
producentow. bgdf zestawdw specjatnych, ktb- 
rych nabycie |esl praktycznie niemozllwe. W 
ksiqzce podano zasdb wiadomosci umozliwia - 
jqcych kazdemu amatorowi rozpoczecie dzia- 
talnosci w tej dziedzinie. Ksiazke warto prze- 
czytac r.ala. a nastepnie korzystad z rozdzia- 
low przydatnych do realizacji okreslonego ce- 
lu. 

Z usterek trudno pommqc dotycz^ce jedno- 
stek. W ksiqzce wydanej w 1986 r. nie powinno 
sie uzywai skr6tu dem na okreilenie decyme- 
tra ani wyrazaC indukeji w Wb/ni. zwiaszcza ze 
na innej stronicy podaje sie poprawnie w T. 
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Matego pokoju dzieciecego nie da sie powiektzyc, ale mozna go tak 
zagospodarowac, aby zostato chociai troche wolnej przestrzeni, w 
kt6re| dzlecko mogtoby tie bawic. Najtatwiej to oslagnac budujac 
meble wielofunkcyjne, More zajmujqc mato miejsca zaspokajaja 
najwazniejsze potrzeby domownlkdw. W poprzednlm numerze 
przedttawMltmy I nag rode w Konkurale ZROB SAM Meble w kategoril 
na zestaw mebli do pokoju dzieciecego, obecnle — I nagrode w 
kategoril na pojedynczy mebel wielof unkcyjny. Jest to przyktad 
konstrukcii uiatwiajacej funkcjonalne urzadzenle pokoju dzieciecego. 



Mebel wielof unkcyjny 




Meble 




i 



Andrztj GrecW, lnlyni*r mechanlk 



Mebel (rys, 2) sk lad a sie r tdzka, wysu- 
wanej szafki do przechowywania ubran 
na wieszakach, drugiej wysuwanej szatki 
z pdtkami, regal u i siedziska. W sktad 
konstruteji nosnej (rys. 1 ) wchodza. dwie 
deski pionowe 5 1 6, iworzgce z ptytg 8 
ceownik zapewniajacy catosci konstruk- 
cji dobrq stabilnosc. Ponadto sa. jeszcze 
cztery deski pionowe oznaczone cyframi 
4 i 19 spetniaja.ce funkcje stupdw, 
Wszystkie le elementy 55 zwiertczone 
dwiema deskami poziomymi 7 i dwiema 
plytami 10 i If. U dotu sa. one zwiazane 
dwiema deskami 13, deska 14 oraz pfytq 
9 Do gdrnych desek poziomych 7 przy- 
mocowana jest rama tdzka pokryta pfytg. 
pilsniowg 3 Elemenly ramy przedstawio- 
no na rys. 3 1 4, a jej konstrukcje na 
rys. 5. 

Na rysunkach 1 i 11 przedslawiono 
spos6b przygotowania deski pionowe] 5 
ze slopniami Rysunek 12 ilustruje spo- 
sob zamocowania doklejek podtrzymuja.- 
cych drazek do dwiczert na deskach po- 
ziomych 7. Na rysunku 13 zaznaczono 
wyeiecie w desce 13 umozliwiaja.ee 
wsuniecie do korica szafek na kdtkach, 
Aby szalki nie zacinafy sip, na gdrze i na 
dote zamocowano lislwy i krazki prowa- 
dzace, co ilustruje rys, 1 4 (ddt) oraz 
rys. 15 i 16 (gdra). Konstrukcje samych 
szafek ilustruje rysunki 6 i 8. Na rysun- 
kach 7 i 9 przedslawiono sposdb moco- 
wania okuc w szafkach. Przed montazem 
tdzka nalezy zwrdcic uwage , ze ptyty 8 i 
11 maja. wyciecia widoczne na rys. 1 . 




Wykaz czesci mebla wraz z wymiarami 
zawiera tabela. Wszystkie potaczenia ka- 
towe elementdw zwiazano za pomoca. 
srub meblarskich z nakrf Ikami walco- 
wymi Tarn gdzie ptaszezyzny elementdw 
przyfegaja do siebie, zastosowano sruby 
meblarskie z nakr§lkami do drewna 
Rame tdzka zamocowano do desek po- 
ziomych 7 wkretami do drewna. Mozna 
je rdwniez zastosowac w innych miejs- 
each pamietajgc, ze nie nadaia sie do 
ptyt widrowych. Krawedzie desek nie 
przylegajace do innych elementdw nale- 
zy zaokraglid. 

Elementy sosnowe mebla najtepiej wy- 
kortczyd lakierem nilrocelulozowym 
bezbarwnym, a ptyty widrowe lakierem 
kryjacym. 

Andrzej Greckl 
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2 | Mebel wielof unkcyjny po zmontowaniu 



S8$ 710 Ji™L 
1300 



1-Belko podluzno ramy 2ut. 



L, . 1 






1 — 4 


1 



380 



70 



4"|2-BelkQ poprzeczfxt romy 4 sit 



m 




Rama Idzka 



Dnqzek szafki szenokie) 
z podporkg 




luintona 

i noitopmix nad ognitm 
Mocowonte Uny do 
plyty czotowej szafek 




Spit czf icl 



Nr 


Nazwa 


Material 


Sztufc 


Wymiary 
wmm 




Rami tbik* 








I 


Rplka rwviiUijna ramv 


sosnfi 


2 


36x70x 1 900 


2 


Rplka rvw7flr7ria ramv 

L/C 1 Pi □ LA/UI IwuX 1 ID I u 1 ■ 1 y 




4 


35x70x900 





P+vSa nrTU k rvwai a f A 


ptyta pilsniowa 


1 


6x900x1900 




Kom!rukc)a noins 








4 


Hp^ka ninnrtwfl 


V^Mi RD 


2 


22x130x1 750 


5 


D^ska Z6 slopmarrv 


sosna 


1 


24x21 Ox 1 950 


a 


jr^Q UlUl lUTf Q 


sosna 


1 


24x210x1540 


■j 


Hipcka rut ? i run a. 


50SH3 


2 


22x1 30x2160 


a 



0-hjfa nnftnfaHTaia^o 
riyia |J [ i. By t a U £a] q^a 




1 




Q 




int\/la wirt-rniA/a 
jji y i ■ vt\ u i u tv a 


1 


18x150x990 


1 u 


pMa tar'TS/^a 
r IjfLa lqLiiiJljtl 




1 


1 8x200x990 


1 1 


Pfvta larJnrfl 


ptyta wiorowa 


1 


18x31 5x945 


12 


Pcwi 


rdvla w\<StCymzk 

l/i yio fTiyiyMO 


4 


18x1 90x900 


13 




sosna 


2 


22x130x1920 


14 


Deska 


aosna 


1 


22x130x945 


IS 




sosna 


1 


22x65x900 


16 


POfBCZ 


sosna 


1 


22x65x950 


17 


Pof^cz 


sosna 


_ 1 


22x65x1 900 


13 


Drazek 


buk 


1 


035x945 


19 


Deska pionowa 


sosna 


2 


24x210x1 750 




*%7nfka wvHiwiiii jiJ imli A 

W'JiCflnn niHIIIIMI HViUM 








20 


Ptyta czotowa 


ptyta wiOfowa 


| 


18x520x1400 


21 


Phjfa Tvlrtn 

n it La | y ei »o 


ntvta wirtmwa 

IJI T |B M'v^ VnO 


■ 


18x495x1300 


22 


Plyls usztywniaj^ca 


sklajka 




6x920x1300 


23 


Ptyta Qoma 


ptyta witirowa 


a 


18x495x900 


24 


Ph/ta Hrvr'nn 


nivla wi/irnjtfa 

pjl y 1 Q T'l V 1 v "TC 


1 


18x495x900 


25 




ptyta wiorowa 




18x495x900 


26 


Ustwa ta_CZJ|C3 


ptyta wiorowa 


< 


18x100x1260 


27 


Draiek 


sosna 


1 


22x30x900 


28 


Pod pork a 


sklejka 


2 




29 






4 




30 






2 




31 


Klakmik a 




2 


1000 


32 


Una 
















jj 




rWvta wirtrrtwa 

L/1 yiQ fr 1 w I i*J Vr ^ 


1 


18x350x1400 






ptyta wibrowa 


1 


18x320x1300 


35 


PKrla i ifl 7luwn i h ia fa 


<;Mpika 

3 n 1'- J r\%L 


j 


6x920x1300 


36 


Pfyty — gifna. dolna i potki 


ptyta wiCrowa 


5 


18x320x900 


37 


Lialwa l^czaca 


ptyla wiorowa 


1 


18x100x1260 


36 






4 




39 


drubs 




2 




40 






2 




41 


Una 






1000 




Pro w*dz«nU tzatek wytuwanych 






30x25 


42 


Rolka prowadzaca 


buk 


e 


43 


Ustwa prowadzaca 


sosna 


2 


22x30x720 


44 


Ustwa prowadzqca 


sosna 


2 


22x30x720 



111 Stop 



38. 



— V^"" 



ten 





ftrti podparti no idkach 
statm/jfc/) ft mm 
8 j Szof to wysuwana vvqska 



Szafka wysuwana 
sze rokc; 




121 7-Deska pozloma 



Pnt/klejanqdeske 
abrfcii slejami o 89' 
aby /apotiiee odlama- 
niasifpnyabciqie- 
ntu drqika 



3£ 



890 



mo 



wceluzapewme- 
ma miejsca no 
MSkouafki 
wysumanej 



13p3-0eska przednia 




I 

Schody zelbetowe 



ZS 5'87 



34 



Obecnls w budownlctwl*, takia 
jcdrtorodzlnnym, ■totuj* sie 
*chody ielbatowe wylewane na 
mlejtcu wbudowanli, ktOra ma|« 
wlele zalet. Sa atoiunkowo tanfe, 
odporne na dzlatanla ognla oru 
mozna nadawae Im dowotna 
formy irchlttktonlczna poprzez 
zaitotowanlt odpowlednlego 
datkowania (txalunku). 



Z blegami wspornlkowyml 

Biegi tych schoddw (rys. 1 a), sktadajgce 
ale ze stopni i cienkie] dolnej plyty. sa. 
zamocowane jednym kofYcem w murze 
(rys. 1 b) lob specjainej bales (rys. 1 c) 
oraz potaczone z zelbetowymi belkami 
spocznikowymi, Stopnie sa. zbrojone 
(Jwoma pretami stalowymi 8. ..10 mm 
umleszczonyml przy nosku podnoZka 
{rys. 1 a). Ptyta dolna zas — pretami 
gt6wnyml (rys. 1 b) uloionymi prostopad- 
le i pretami rozdzielczymi (rys. 1c> uto- 
zonyml rdwnoiegle do seiany (prety roz- 
dzielcze biegdw wchcdzq w balk I spo- 
cznlkdw). Schody z biegami wspomiko- 
wymi sa lekkia dzieki matej grubosci pty- 
ty (4..,6 cm) i estetyczne ze wzgledu na 
brak wystepdw widocznych od dotu (be- 
lek policzkowych). Takie schody naj- 
czeiciaj stosuje sie tarn, gdzle biegi nie 
sa. szersze niZ 2 m, Gdy biegi majq wiek- 
sza szcrokost rosnie grubosd ptyty, ilosd 
zbrojenia, a takze utrudoione jest zamo- 
cowanie schodow w murze. Wykonanie 
takich schoddw w murowanej klatce 
schedowej po jej wybudowaniu jest pra- 
cochtonne. Utatwia ta prace przygoto- 
wanle tawy zelbelowej (rys. 1 b) jedno- 
czesnle z murowanlem klatki schodowej. 
Szerokosc tawy a powirina wynosic 
1 8 cm — przy azeroko8cl biegu do 1 m 
lub 25 cm -- przy szerokosc! biegu 
1.0...1.5 m. 
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■Sciana klatki schodowej 

■tawa zetbetowa w scianie klatki schod. 



Pr$ty gtowne ptyty 
K Prety rozdzietcze 
~-Betka spocznikowa 




Prety glawne 
ptyty 



)Prety 

/ rozdzietcze 



tawa zetbetowa 
•Belka zelbetowa 



Ry». 1. Schody monomycin* 1 btogaml o komtrukcjl wapomlkowaj: ■) przek:6) podruiny 
biegu. b) przakroj poprztczny biegu zamocowanego w mu rowan*] icianl* klatki achodo- 
waj, e} pnafcroj poprz«czny bJagu umocowanego w bole* i*lb*to wej 

Monolltyczne 
z belkam! pollczkowymt 



Schody takiej konstrukeji plyty biegdw 
sa. podparte dwoma koricami na belkach 
policzkowych (policzkach — rys. 2b) tub 
jednym kortcem w murze a drugim — 
na betce policzkowej (rys. 2a). Zwykle 
be l« i policzkowe wystaja. poniZej biegu, 
moga. jednak wystawac do gdry i 54 
wtedy wykorzystane jako balustrada 
klatki schodowej (rys. 2c). Schody z bel- 
kami policzkowymt w porownaniu ze 
schodami biegach wspornikowych 
mogg. bye szersze i nie wymagaja. gte bo- 
kiego osadzenia w scianie. Wystajace od 
dotu belki policzkowe jednak mato 
estetyczne. 

Monolltyczne 

O konstrukeji ptytowej 

Konstfukcje no^nq takich schodbw 
(rys. 4) stanowi zelbetowa ptyta biegowa 
oparta na belkach spocznikowych tub 
potqezona z ptyla spocznikowg, Ptyta 
nosna jest zbrojona wzdlui biegu. A by 
przyscienny bieg ptyty nie pekt, powinien 
byd oddzielony od muru klatki schodowej 
papg. Grubosc plyty i Hose zbrojenia mu- 
st bye tutaj wieksza, niz w konstrukejach 
opisanych poprzednio. Schody kon- 
strukeji ptytowej wykazuja. wiele zalet: 
biegi mogg miec dowolng szerokoSc, nie 

Ryt. 3. Dotkowanl* tchedow: a) wMok 
ogolny (forma w tkrzynl), b) pn*kro)« plo- 
nowa, e) nut poilomy 



Q) Rr^ry gJowne 

D rety rozdztetcze 




Prety rozdztetcze 



Ryt. 2. Schody 1 btooaml opartyml na b*t- 
kaeh pollczkowycri lub tcimach: a) itopnl* 
opart* na tctanH) klatki *chodo«M( I bate* 
pollcikow*), b) atopnla opart* na dwoch 
batkach poilczkowycti, c) atopnla oparta na 
iclanl* I twice pollcikow*J tUnowlac*) ba- 
luatrada 



Qj Deska formy przy sciana 
Podporka 
Deska boczna skrzyri 

Dno skrzyni- 

Deska formy przy 
swobodnej krawedzi 

Deska baczna skrzyni^ 



C) r ^ a ^^-Deska przy scianie 





-Deska skrzyni 

-Poprzeczka 
n odp6rka 



EL 



Deska przy swobodnej krawedzi biegu 
■ 




-Deska przy scianie 
klatki schodowej, 
Z wycieciami 

Podporka 
Deskowanie dno 



'odpdrka 
Poprzeczko 

Deskowanie dno 



Podporka 



■Deska przy swobod- 
nej krawedzi biegu 



■Deskowanie dna 



Ryl. 4. Schody z btegaml o kort«trukc(t ply- 



ma potrzeby wykonywania tawy w murze 
klatki schodowej, nis ma nieeslety- 
cznych belek policzkowych, a na desko- 
wanie zuzywa sie mniej drewna niz przy 
schodach z belkami policzkowymi. 

Wykonanie 

Schody betonuje sif w deskowaniu, ko- 
lejnymi stopniami od dotu, Zarys stopni 
powinien bye wyznaczony na deskach 
pionowych. ograniczajacych deskowanie 
z bokdw. Jezeli przewiduje si a obiozenie 
stopni np. warstwa. lastryka, to trzeba jej 
grubosc uwzglednid przy wyznaczaniu 
zarys U schoddw. 

Deskowanie schoddw o biegach pro- 
stych nie przedstawia duzych trudnosci. 
Stemple (rys. 3a) ustawia sif na ogot 
wylacznie w tzw, duszy schoddw, opiera- 
jqc rygle z drugiej strony na bocznych 
scianach klatki schodowej. W kiatkach 
ot warty ch (nie majacych scian bo- 
cznych) nalezy stemple ustawiac po obu 
slronach biegu. W celu uksztattowania 
stopni w skrzynie ptyly biegowej wstawia 
sie forme zlozona. z desek bocznych i 
dna (rys. 3a). Forma sktada sie z dwdch 
desek policzkowych, w ktdrych wycina 
si? zeby o wymiarach stopni oraz podpd- 
rek o wysokosci stop ni a (rys. 3b,c). 



Zarys nastfpnego 
biegu schodowego 



PJyta 

spocznikowa 



a 7cm 





Belka spocznikowa Y//, 



Prety rozdzielcze 
Prety gtowne 



;[XJP r /Zarys poprzedniego biegu 
sME- — yf klatki schodowej 




Forme ustawia sie po utozeniu zbrojenia. 
Schody betonuje sie betonem o konsy- 
stencji plaslycznej, naktadajac na kazdy 
swiezo uksztattowany stopien pionowq 
podpdrke, ktdra mocuje sie za pomoca 
pop rzeczek przy bijanych do nizej leza,- 
cej podpdrki. Przy uktadaniu betonu na- 



lezy pamietac o doktadnym jego zage- 
szczaniu (wibrowaniu). 
Dobdr grubosci ptyly biegu klatki scho- 
dowej, rodzaju i 'lose: zbrojenia oraz kla- 
sy betonu nalezy powierzyd fachowcowi. 

LP. 



Mocowanie oscieznic stalowych 



Koniecznosd oszczedzania drewna spo- 
wodowala stosowanie w budownictwie 
oscieznic (lutryn) stalowych do drzwi 
drewnianych. 

Produkowane sa cztery podstawowe ty- 
py oscieznic stalowych: A, B. C i N, prze- 
znaczone'tio scian rdznej grubosci. 
Oscieznice o profilu A przeznaczone s$ 



do scian dzialowych grubosci 1 1 A cegty 
(rys. 1 ). Oscieznice o profilu B — do 
scian grubosci 1 12 cegty (rys. 2). 
W czasie montazu oscieznice typu A i B 
ustawia sie w zaplanowanym mlejscu i 
podpiera deskami, aby uniemoztiwlc Ich 
przesuni^cie. po czym obmurowuje sie. 
Trzeba pamietac. ze miedzy sciana a 



^[£3, ~&5cm ~j!5gn 





Mur 



Oicieznica 
typu C 



krzydlo drzwiowe 




Zaprowa 
cementowa 



Oscieznica 
typu B 



Skrzydlo drzwiowe 




Wqsy do zamocowania 
oscieznicy 

'aprawa cementowa 



Oscieznica 
typuN 



Skrzydlo drzwiowe 



J3 



blacha oscieznicy powlnna pozoslad 
szczetina co najmnlej 1 ,5 cm, ktdra pod- 
czas murowania nalezy wypetnid zapra- 
wa. cement owa. 1:2 (1 czeSd objetoscio- 
wa cementu + 2 cz$sci objetosciowa 
piasku + woda). 

Do cienkich scian betonowanych na 
miejscu (w budynku) stosowane sa os- 
cieznice typu C (rys. 3), ktdre mocuje sif 
do deskowania i zabetonowuje razem ze 
sciana. 

Do murdw grubosci 1 cegty i grubszyeh 
stosuje sie oscieznice typu N (narozni- 
kowe) . ktdre moZna osadzad w trakcle 
murowania sclany tub po jej postawieniu 
(rys. 4). Oscieznice te nalezy montowac 
na krawedzi otworu drzwlowego w scia- 
nie. Przy osadzaniu oscieznicy rdwno- 
czesnie ze wznoszeniem sciany — 
zamocowuje sig jq w murze przez obmu* 
rowanie wasow cegtq przy uzyciu za- 
prawy cementowej. w razie osadzania 
oscieznicy typu N w scianie wczeSniaj 
postawlonej nalezy wykud w murze 
gniazda na wasy, ustawid i wypionowac 
oscieznice, gniazda zamurowad, a szcze- 
liny powstate miedzy oscieznica a mu- 
rem wypetnid rzadkq zaprawq cemento- 
wa 1 2 przy uzyciu lejka. 
Wszystkio oscieznice sa zaopatrzone w 
tzw. slepe progi, czyli stalowe rozpdrki 
uszty wn iaja ca, ktdre po zamontowanlu 
oscieznicy nalezy odciad dtutem lub pal- 
nikiem. 

LP. 



nmocowtnla aic\*t n Icy 

umocowtnta o*ci»inicy 
umocowant* o*c(»lnicy 



typu a 

Ryl. 2 Spo«6b 
typuB 

Ry*. 1. Spc«6b 
typu C 

Ry *. 4. Spoi6b 
typu N 
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Wielu narclarzy nie domyila sie 
nawet, ie narty wymagajq 
odpowiedniej konserwacji. 
Tymczasem prawidtowo 
przeprowadzone zabiegl 
konserwacyjne nie tylko 
przedtuzaja okres eksploatacji 
nart, ale takze znacznie utatwiaja 
sama jazde. Podstawowym 
zabiegiem konserwacyjnym jest 
smarowanle. 



Smarowanie 
nart 



i 'olega ono na pokryciu Siizgu narty war- 
■ «a substancji zmniejszajacej tarcie o 

; 'Odtoze (najczeSciej parafiny), Wiasciwie 

; osmarowane narty zjazdowe sg latwiej- 
ze do prowadzenia w skrecie i umozli- 

viaja szybsza. jazde. Ouze znaczenie ma 
ikze znaczny wzrost trwaloSci nart: przy 
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najechaniu na kamiert nie nastepuje 
wyrwanie czesci siizgu az do metalu {co 
zwykle ma miejsce przy nartach nie na- 
smarowanych), lecz tylko powstaje w 
Siizgu rysa, 

W miare zuzycia nart na ich Slizgach po- 
jawia sie coraz wiecej rys i dziur. Sma- 
rowanie umozltwia wypetnienie niewiet- 
kich uszkodzeri tego typu. dzieki czemu 
maja. one znacznie mniejszy wpylw na 
warunki jazdy. 

Sa dwa sposoby smarowania nart: na 
zimno i na goraco. 

Przygotowanie 

Jezeli narty sa. wyposazone w skl-stope- 
ry. to a by nie przeszkadzaly one podczas 
smarowania. trzeba przed przystapie- 
niem do pracy przypiad do narty but nar- 
ctarski lub miedzy boice ski- slope ra a 
narte wtozyc ptaska. blaszke. Naslepnie 
uktada sie nartf na podpdrkach lub 
dwoch krzeslach Slizgiem do gory. 
Pierwsza czynnoScia. przygotowujeca do 
smarowania jest usuniecie zadzior6w na 
slizgach. Uzsykuje sie to przez rdwno- 
miernie energiczne przesuwanie cykliny 
(rys. 4} pod kqtem ok. 60° do po- 
wierzchni Siizgu (fot. 1 ) w kterunku od ty- 
lu do dziobu narty. Co pewien czas n ale- 



Fat. 2. HoxprawBdunt* htwu po tlligu 



Fot- 1. TtchnHts cyfcllnowenli 

zy sprawdzac rdwnomiemoSc skrawania 
na calej szerokosci Siizgu. Nastepnie od- 
ttuszcza sie Slizg spirytusem lub denatu- 
ratem i przystepuje do smarowania. 

Na zimno 

Ten spos6b smarowania, dajacy zna- 
cznie gorsze efekty (z powodu malej 
trwaloSci i niewielkiej doktadnoSci pokry- 
cia Siizgu smarem), polega na nalozeniu 
smaru w postaci slatej na powierzchnie 
siizgu metoda, pocierania. Na Siizgu po- 
winna powstad tzw. jodetka. Prawidtowe 
kierunki wcierania smaru pokazano na 
rys. 5. Nastepnie smar natozony na Slizg 
rozciera sie korkiem lub innym miekkim 
materiatem i sprawdza pod Swiatlo row- 
nomiernoS6 rozprowadzenia po calej 
powierzchni. Czynnosci te nalezy wyko- 
nywai w pomieszczeniu o temperaturze 
przekraczajacej 1 5°C (aby smar miat 
lepsze wtasnoSci plastyczne). 

Na goraco 

2elazki«m Znacznie lepsze i trwalsze 
jest smarowanie na gor§co. Polega ono 
na wielopunktowym nalozeniu smaru na 
powierzchnie Siizgu (po uprzednim wy- 
rownaniu jej i odtluszczeniu), a nastepnie 



Fot. 3, Roxpuuczanl* imiru rud 





Rys, 4. CyUtfM 
Ry a. 5. Spoadfc I 
Ryt. 6, Fragment nariy I rozmltsicnniam 
kropli imaru pny I 



rdwnomiernym rozprowadzeniu smaru 
ielazkiem po catej powierzchni. Narze- 
dzia potrzebne do smarowania na gorg- 
ed to: 

— zelazko (najtepiej turystyczne); po wy- 
korzystaniu do smarowania nan nie be- 
dzie sig juz ono nadawato do prasowa- 
nia, 

— cykllna (rys. 4), czyli prostoka.tna, 
sprezysta blaszka stuzaca do usuwania 
nadmiaru smaru. (Uwaga: bardzo 
wazna jest prostostoliniowows6 krawedzi 
skrawajacych); 

— narciarski smar (tub parafina). 

Na powierzehnie slizgu kapie sie stopio- 
n a parafina; topi sie ja. przyktedajqc do 
stopy lekko rozgrzanego zeiazka (fot. 3). 
Jesti stosuje sie kilka rodzaj6w smar6w 
lub miesza smar z parafina, to najpierw 
naklada sie jeden smar, a naslepnie 
drugi (rys. 6). Kolejna czynnoscig jest 
rozprowadzenie smaru zelazkiem po ca- 
tej powierzehni slizgu (fot. 2). Wykonuja 
sie to, prowadzqc zelazko najpierw z jed- 
nej strony rowka slizgu. a nastepnle z 
drugiej zwracajac uwage, aby zoyt wyso- 
ka temperatura nie spowodowata jego 
zniszczenia. Na koniec nalezy usunqc 
nadmiar smaru, aby otrzymac gtadkq 
powierzehnie. Do usuniecia smaru z 
rowka uzywa sie btaszki szerokosci row- 




smarpo 
pritjtciu 
ietaika 



ru&iu 
Ztiazka 




ka. Firmy produkujaee sprzet narciarski 
o'eruja takze roinego rodzaju cyktiny z 
tworzyw sztucznych, przeznaczone do 
konserwacji nart Cykliny te maja odpo- 
wiednio uksztattowane krawadzie ufat- 
wiajace usuwanie nadmiaru smaru ze 
sltgow, rowkow oraz krawedzi nart. 
Smarowania nart na goraco nie powinno 
sig wykonywac w pomieszczeniach 
mieszkalnych, poniewai podczas rozpu- 
szczania smaru wydziela sie dym 
o przykrym zapachu. 

Pfdzltm Mozna tez naktadac smar 
pe-dzlem. W tym celu do czystego meta- 
lowego naczynia wrzuca sie jeden lub 
kilka rodzajdw smaru, podgrzewa az do 



uzyskania jednolilej ciektej ma ay (u w a- 
g a; zbyt mocne nagrzanle — dymienie 
— smaru powoduje ulrate jego wiasnos- 
ci), po czym naklada pedzlem na ciepty 
(ok. 20°C) slizg i rozprowadza cienka 
warstwa. Kolejne czynnosci — jak przy 
smarowaniu ielazkiem. 
Po zakoriczeniu smarowania, przed zto- 
zeniem nart slizgami do siebie, nalezy 
miedzy narty z przodu i z tyiu wtozyc pa- 
ski folii. Zapobiegna one scieraniu sie 
smaru podczas transports a takze rysd- 
waniu sllzgdw. 



Tekst i zdjecia: 
Jerzy Koryckl 
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Andrzaj Gaatorak, ul. Nad Suctotem 18/5, 

31 -228 Krakow, za ZS I -4/80. 1.4.5/61 . 

1 .2/62 0dst4pi 2/81 , 3.4/82. 5.8/83, 3,4,6,/B4, 

1 /8S, 5/86. 

Andm) PofkowsM. ul. Orzeszkowej 36/6, 
50-31 1 Wroclaw, poszukuje gwintownikdw i 
narzynek M2-10 . stuchawek RTV. maszyny do 
ptsania. Odstapi ZK14QT, ptytki PCW. lampe 
btyskowq t powiekszalnik prod. ZSRR. powiek- 
szalnlk Beta, mlnialwowa lutownice z zasita- 
czem, mesprawny Diapol automat 
Mink StefalMcl, ul. Majakowsklego 13/1. 
32-602 wif e i m, poszukuje uktadu 
K1 74GF1 i irvnych czescl do Elektronikl 432, 
schemalu jej I Elektrona 738 D. uktadOw 
ULY 7855{5S5), wyswiellaczy LEO. LCD. Od- 
stapi aiimki eleklryczne 0.75 kW/380 V, apara- 
lure Pilot 2 do zdalnego sterowania, lornelke 
7x35, wzmacniacz 2x100 W, czesei elektroni- 
eine. 

StwiMaw Bora, ul. Kraalrtskiego 1 7/26. 
38-300 Qorlice, poszukuje aparatury Pilot 

2 do zdalnago slerowania mode II, wtertarki 
PRCbllD. miemika Lavo l. um 202. 

L*u*k StualAtJd. 87-522 Ostrowile, poazuku- 
jeZS 1960-87. 

Artur MaiMMtak. ul. Morclnka 4b/2. 57-300 
Ktod/ko. poszukuja powlekszalnika fotografi- 
cznego i zegara ciemniowego. Odst^pi balse w 
kiepkach. model motoszybowca z balsy na RC, 
ksiqZkl o budowie i pllotaiu modeli, nasadke 
wyizynarite. 

Msrak Bl»ty. os. Dywizjonu 303 1 1 /60, 
31-67S Krakow, poszukujo ZS 1980-81 , 1 .'82. 
1 .2.1/83. 1 -4/84. Odstapl MT 1 980-85. loie ■ 
wizyjny wzmacniacz antenowy na kanaly 1 -60. 
J»drzej Wlnowtecfct, os. Kaszubskie 11/19, 
64-200 Wejherowo, poszukuja Encyklopedii 
powszechnei, piiarki wyrzynarki WP1 . Odst^pi 
ZS 1/83. 1,2.4/64, 4,6/86,2.3/87. 



Zbkjntow Wkwzblckl, ul. Obroncdw Wester- 
plane 29/55. 42-200 Czesiochowa, 
tel. 567-30, za maazyne do ptsania odsta.pi 
muiiimetr elektr oniczny V-640 z sondq do po- 
rn iaru temperalury, ksiatki n(. aleklroniki, 
czesci olekironiczne! 
M. Pokonyrtikl ul. Kosciuszkl 47a / 14. 
17-300 Siomaiycze za ksiazki o akwarystyce 
odstqpi Maisterkuft narzedztam/ Ema-Combi, 
Ksi?gQ sptawnych rgk, LuMq mejstwkwaC, o 
folografii, MT. 

SUnlttow Hancxko, ul, Krucza 106/5, 53-412 
Wroclaw, za walizkowa maazyne do piaanla 
odsi|pi mikroskop Fibi 20, rzutnlk z ba|kami. 
ape rat fotograficzny, gramoton Bambino, ptyty, 
OR Sokoi. Quliwor, Ctivia. powi^kszalnik, ko- 
reks. ZS 1 962-66 

Andrat 2uk. WOlka Dobryrtska 94, 21 -540 
Mataszowicze, poszukuje rezonatora kwarco- 
wego 1 ,860 MHz. uktedow 74S74, 74S1 1 2. 
74LS192, 74LS193, 74L192. 74L193, WtykU 
wspotosiovvego. sondy w. cz. dokumentacji 
woltomierza lampowago U718. tranzystora 
KP350 (ZSRR). Odst%pl MM, M, AV, Foio. PM. 
AR, MK, MT, flrf(, He, HT. ksiazki RTV, 
Zbigntnr Qmrtn ul. Sobieakiego 10, 42-273 
Ptowno, poszukuje cz^sci mot ore war u Simson 
S51B, przarzulki rowarowej i opon 26x1 3/8". 
Odstipi ailniki elektryczna. frotorower Komar, 
slinik rowerowy mav. miniaturowq wiertarke 
kolumnowa;. narzadzla. ksiqikt o majsterkowa- 
niu. ' \ 

Andriaj C«wk». ul. Rycerska 2/31 . 42-500 
B^dzin, poszukuje ksi^lek nt. odlewnlctwa. 
brazownictwa. ludwisarstwa, ZS 1980-82. 
2/64. 2/85. Odst^pi Re 1971 -79, uklady sca- 
lone SN 76477. TOA1022, kslalki lechniczne. 
Ptotf BurmnUrz. ul, Pruss 9/14, 57-200 Za- 
Dkowice Siqsk e. poszukuje OR Tosca lub Ai- 
da OdstajH silniki eleklryczne. transtormatory. 



- aparaty teletoniczna, chkxJziarke. PtKO HO. 
Lavo 2, wzmacniacz mikrolonowy. ks.qzk. 
tochniczne 

Wtottaw L»ticiyrtiki Rynek 9. 27-635 An- 
nopol. poszukuje ZS 2/86. 
Wtodxtmkfz (mMo. ul. Qrunwaldzka 225/8. 
32-510 Jaworzno. zamieni aparatun; Pilot 4 do - 
zdalnego strerowania modeli na radiotelefony 
Tukan lub Echo; odstq pi kolumny giosnikowe 
5 W 4 Q, czeicl elektroniczne, ksi$iki RTV, 
czaaoplsma: fladio 1 1 /84. 2-8/65. HT 
6-10/83,10, 11/84, 3/86, Re 1 962-84, 
Mr9/84,AV1984-85. 
Mlchal BrOzdi. ul. Sto wa ekiego 1 84 / 49. 
97-300 Plotrkbw Trybunalaki, lei. 454-08. po- 
szukuja nasadek Ema-Combi: slrugarki i spre- 
zarki; ZS 5/81 , 6/83. Sayffta 1,3,4/65, Lavo 3. 
ksl^ek: Mikrokomptttw — element/, OudOwa, 
(jzietenie. Mikrokomputer — programovtame w 
fczyku Basic, Elektronika latwtefsza nil przypu- 
szczasz. Inside Atari Basic; uktadu scaionego 
MCY740001 z podstawka,. loiolranzystora 
BPYP21 , potencjometr6w suwakowych t MO, 
przetacznikbw aslabilnych. wtyczak Eltra 881. 
przewodu 6-iylowego. Odsia.pi radzieckq ka- 
mere Sport 2, ZS 3/85, MT 1 984-38, HT 
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Obrazy fotograficzne na metalach 



Omawlamy mttody otrzymywanta obrazdw fotograf icznych na 
powierzchnl metalf, moillwe do zestosowanla w warunkaeh 
amatoraklch. Zadanle jest trudniejaze nil w wypadku obrazdw na 
paplerze (ZS 4/87), lacz wynlkl dostarczaja o wlele wiecej eatyafakcjl. 
Stosufe aia tu najczeaclej teehnlkt tzw. chromlanowe, wykorzyatujace 
•wlattoczutoee naktadarwj na metal amulajl chromianowo-blatkowej. 



Do wytworzenia obrazdw fotograf icznych 
na metal ach stosuje sif najczesciej dwie 
melody, naleiace do tzw technik chro- 
mianowych. W pierwszej metodzie 
emulsje swiailoezufa. nanosi sie na po- 
wierzchnie melalu. naswietla i wywotuje, 
W drugiej metodzie emulsje nanosi eie 
na papier, naswietla, przenosi na po- 
wierzchnie melalu i dopiero wtedy wywo- 
tuje. Najlepsze wyniki otrzymuje sie. wy- 
konujac tymi metodami obrazy na po- 
wierzchnl aluminium, miedzi, mosigdzu i 
stall. 



Metoda z nanotztnlem amulajl 
na metal 

Emulsja swiattoczuta stosowana w 
technlkach chromtanowych musi zawie- 
rad koloid bialkowy ofaz dwuchromian 
potasu K ! Cr ! 7 tub dwuchromian amonu 
(NH,) 2 CrjCy Pod dziataniem swiatta 
jony dwuchromianqwe zostaja zreduko- 
wane do jondw Cr 3 '. Maja, one wtasnosci 
garbujace. W miejscach naswiellonych 
bistko emulsji zostaje potem zgarbowa- 
ne, co powoduje zmiany wtasciwofici 
emulsji. Mtejsca zgarbowane nia rozpu- 
szczaja sie w wodzle i lalwiej zalrzymujq 
na swojej powierzchni ttuste far by 
Miejsca nie zgarbowane fozpuszczaja 
sie w wodzle a na powierzchnl tatwiej za- 
trzyrnuja pigmenty. Stopieh zgarbowania 
bialka emulsji jest proporcjonalny do 
ilosci padajacego swiatta, jednak aby 
garbowanie w ogdle sie rozpoczeto. po- 
trzebne jast pewne progowe natezenie 
swiatta. 

Jako koloid bialkowy najczeiciej sto- 
suje sie biatko jaja kurzego, a sclslej 
mowiac albumine tego bialka, tub zelaty- 
ne Rzadziej stosowane sa kleje kostny, 
ska my i rybi, kazeina i koloidy syntety- 
czne. IMajwieksza czutosd wsrdd dwu- 
chromlandw ma dwuchromian amonu. 
niemnlej jednak Swiattoczutosd emulsji 
chromianowo- bialkowej jest kilkaset razy 
mniejsza nil fotogralicznych emulsji sre- 
browych Obrazy uzyskane ne emulsji 



chromianowo-bialko wej ch arakteryz u jg 
sie duza, trwatoscig, ale i matym wyro- 
bieniem szczegdtdw w pottonach. 

Sporzqdzenle amulajl. Biatko jaja ku- 
rzego nalezy starannie oddzielic od zofi- 
ka, ubid je na sztywna. piane i pozostawid 
na 3 4 h. Na dnie talerza zbierze sie w 
tym czasie roztwdr albuminy. Nalezy go 
zlad (lub cala. piane przecedzid przez 
muslin) i rozciertczyd lakg sama. objf - 
toscig wody. Roztwdr ten zachowuje 
trwatosd do dwdch dni. 
Nastepnie nalezy sporzqdzic roztwdr 
12 g dwuchromianu amonu lub potasu w 
60 cm 3 wody. Do niego dodawad po 
kropli stezony roztwdr amoniaku dotad, 
az pomarartczowa barwa roztworu dwu- 
chromianu zmieni sie na z6rtaj, Roztwdr 
ten zachowuje trwatosd do dwdch dni. 
15 cm' rozcienczonego dwukrotnie roz- 
tworu albuminy zmieszad z 20 cm' wo- 
dy, dodad do roztworu dwuchromianu i 
wymieszad, Czynnosci te trzeba wyko- 
nywad przy swietle pomarartczowym, 
gdyz mieszanina jest swialioczuta. 
Emulsje nalezy naktadad na melal nie 
pdzniej niz w kilka godzin od sporzadze- 
nia mieszaniny. 

Przygotowanlt powierzchnl matalu. 

Powierzchnia miedzi, mosigdzu i stali 
musi byd przod natozeniem emulsji wy- 
polerowana, odttuszczona i wytrawiona. 
Odttuszcza sie, zmywajgc powierzchni? 
cieptg wodg z mydtem lub srodkiem po- 
wierzchniowo czynnym, np, ptynem 
„Ludwik", przy uzyciu szczotki, Lepiej 
jednak sporzqdzid paste z bardzo drobno 
zmielonej i przesianej kredy, wodnego 
roztworu amoniaku oraz srodka po- 
wierzchniowo czynnego i tg pastg nacie- 
rad powierzchnie metalu. Po odtluszcze- 
niu powierzchni sptukad jg. Pamietajmy, 
aby odttuszczonej powierzchni nie doty- 
kad patcami. Tak przygotowany metal 
trzeba przeniesd na 2.5 min do kqpieli 
trawiaeej, nastepnie wyptukad i wysu- 
szyd. 

Kg pie 1 1 raw 14c a dla miedzi, mosiadzu i 
stali sporzadza sie. rozpuszczajac 1 50 g 



dwuchromianu potasu w 800 cm 3 wody. 
Po rozpuszczeniu dodad do roztworu 
bardzo ostroznie, cienkim strum ieniem i 
caty czas mieszajgc, 200 cm 3 stezonego 
Kwasu siarkowego. U w a g a: roztwdr 
silnie sie ogrzewa! Jesli ogrzeje sie zbyt 
silnie, przerwad dodawanie kwasu. ostu- 
dzid roztwdr i dopiero wtedy dodad resz- 
te kwasu siarkowego. Temperature kg- 
pieli w czasie trawienia powinna mtescid 
sie w przedziate 20-25° C. 
Powierzchnie glinu i jego stopdw nalezy 
zm ato wad bardzo d rob nym pap ie rem 
scternym, odtluscid jak opisano wyzej, 
trawid przez 1 ...2 min w roztworze kwasu 
azotowego HN0 3 1 + 1 (1 czes'd obje- 
losciowa stezonego kwasu azotowego + 
+ 1 czesd objetosciowa wody), wyptu- 
kad i wysuszyd. Kqpiel do trawienia po- 
winna mied temperature 18...25°C. 

Naktadanle emulsji na metal. Ta ope- 
racja powinna sie odbywac przy swietie 
pomarartczowym lub zardwki biatej 
mocy co naj wyzej kilku waibw: Idea In ie 
rdwng powierzchnie emulsji mozna 
otrzymad wylewajgc ja na srodek obra- 
cajgcej sie w poziomie ptyly metalowej. 
Sila odsrodkowa powoduje rdwnomierne 
rozlanie sie emulsji na ptycie. a jedno- 
czesnie przyspiesza wysychanie. Liczba 
obrotdw powinna wynosid ok 70 na mi- 
nute, mozna wiec do obracania ptyty i 
wylewania emulsji wykorzystad talerz 
gramofonu elektrycznego. Najprosciej 
jest potozyd na talerz — doktadnie po- 
ziomo — lyle arkuszy tektury z otworami 
na bolec centrafny, aby nie wystawat on 
ponad tekture. Na tak przygotowana. po- 
wierzchnie natezy mozliwte centralnie po- 
tozyd ptyte metalowq, uruchomid talerz 
gramotonu i na srodek wylewad cienkim 
strumieniem emulsje Wylewanie przer- 
wad. gdy emulsja pokryje cata po- 
wierzchnie ptyty. Nadmiar emulsji scie- 
knie na tektury. Po 15, . 20 min. obraca- 
jqca sie ptyla catkowicie wysycha i mo- 
zna ja, zawmac w czarny papier. Mozna 
ia tak przechowywad nie dluzej niz 2 dni. 
Jesli nie ma warunkdw do wylewania 
obrotowego mozna — liczac sie jednak z 
niisza. jakoscig warslwy — naktadad 
emulsjf miekkim pedzlem. Naklada sie 
dwukrotnie, w odstf pach kilku minut, w 
kierunkach prostopadtych do siebie. 
W tym wypadku ptyla musi byd suszona 
w pozycji pionowej przez 45. .60 min. 

Kopiowanle, wy wot ante I utrwalenle. 

Ptyte naSwietla sie 2 diapozytywu Czas 
naswietlania mozna podad tyiko orienta- 
cyjnie, najtepiej jest wiec dobrad go eks- 
pery mental nie W petnym stortcu lub przy 
uzyciu dwdch lamp mocy 200 W kaz- 
da. ustawionych w odtegtosci 0,5 m od 
ptyty, czas naswietlania moze sie zawie- 
rad w przedziale 5-20 mm Przy uzyciu 
powiekszalnika moze dochodzid do 2 h. 
Preferowane musi byd zalem kopiowanie 
stykowe Nalezy tylko zwracad uwage, 
aby temperature ptyty podczas naswiet- 
lania nie przekroczyla 30°C, Powyzej tej 
lemperatury emulsja zaczyna sptywad. 
Po naswietleniu nalezy powlec catg po- 
wierzchnie emuisji farba, drukarskq lub 
powielaczowa. Farbe rozsmarowad rdw- 
no na powierzchni ptyty szklanej i prze- 
nosid na powierzchnie emulsji gumowym 
walkiem. Powinna ona tworzyd rdwna., 
niezbyt grubg warstwe. 




Tak spreparowanq ptyte nalezy wtozyd 
do wanienki z woda. o temperaturze 
16 ,.22°C. Teraz mozna juz pracowad 
przy Swietle dziennym. Pod powierzchnia, 
wody pocie,ra sie rdwnomiernie i lekko 
cata powierzchni? ptyty zwitkiem waty do 
ukazania sie wyrainego obrazu i odsto- 
niecia metalu w miejscach nie naswiet- 
lonych (cienie^Poniewaz farba przylega 
silnie tylko do zgarbowanych miejsc 
emulsji (swiatta). przez pocieranie jest 
ona usuwana z miejsc nie zgarbowa- 
nych, czyli nie naswietlonych. Jed no - 
czesnie w tych miejscach emjlsja roz- 
puszcza sie w wodzie, odslaniajac metal. 
Nastepnie ptyt? nalezy oplukad woda, i 
wysuszyd. 

Zgarbowana warstwa biatka jest bardzo 
delikatna i przed dalszymi zabiegami 
trzeba ja wzmocnid. W tym celu nalezy 
sporzadzic mieszanine 8 j.m. (jednostek 
masy) bardzo drobno sproszkowanej ka- 
lafonii i 2 j.m. talku, po czym przesiad ja 
przez geste sito. Ta mieszanina posypad 
rdwnorniernie cata, powierzchni? ptyty, 
odwrdcid i lekko uderzyd dtonig. Zasyp- 
ka od pad nie z powierzchni czyslego me- 
talu, a pozostanie przylepiona do tarby. 
W razie potrzeby trzeba sczyscid resztki 
zasypki z metalu mi?kklm pedzlem. 
Nast? pnie ptyte bardzo ostroznie ogrze- 
wa sie (np. nad maszynka. elektrycznaj 
do widocznego sczernienia emulsjt. Na- 
stepuje wtedy stopienie kalafonii I utwo- 
rzenie czarnej emalii, chroniacej zgar- 
oowane bialko. Nalezy bardzo uwazad, 
aby nie przegrzad ptyty, gdyz nasiapi 
spalenie biatka emulsji i zniszczenie 
obrazu, 

Tra w iente 1 wykaricza n ie ptyty. Boczne 
krawedzie i tying slrone plyly metalowej 
nalezy zabezpieczyd lakierem chloro- 
kauczukowym lub 30-procentowym roz- 
tworem kalafonii w alkoholu (denatura- 
cie), gdyz kolejna, operaqa jest trawienie 
melalu w miejscach nie pokrytych 
emuisja. (cienie obrazu). Podczas trawie- 
nia metal zostaje w tych miejscach roz- 
puszczany i uzyskuje sie plaskorzezbe. 
Trawl sie w kqpieli odpowiedniej do ro- 
dzaju metalu, w temper aturze pokojowej 
przez 5,. .20 mtn, a przerywa, gdy w 
miejscach trawionych pojawig sie wyra- 
zne wklesni?eia, A oto sktady kapieli 
trawiacych. 

ALUMINIUM i jego stopy: 100 g wodoro- 
tlenku sodu NaOH rozpuseid w 900 cnP 
wody. Roztwdr ostudzid do temperatury 
pokojowej i dodawad do niego porcjami, 
mieszajac, stary ehlorek sodu NaCI (lub 
sol kuchenna warzonaj dotad. az prze- 
stanie sie on rozpuszczad. Jako kapiel 
Irawiaca, uzyi klarowny roztwdr z nad 
osadu. 

MIEDZ: sporzadzid 40-procentowy roz- 
twdr chlorku zelazowego FeCI 3 6H 2 i 
dodae na kazde 1 00 cm 3 roztwor u 1 cm 3 
Stezonego kwasu solnego Podczas lra- 
wienia co kilka minul dodawac kilka 
kropli perhydrolu lub 1 ...2 cm 1 wody ulle- 
nionej. 

MOSIADZ: 30 g bezwodnika chromowe- 
go Cr0 3 i 1 g krystalicznego siarczanu 
glmu AySOJyl 8H;0 rozpuseid w malej 
ilosci wody i rozctenczyc woda do obje- 
tosci 100 cm 3 . Podczas trawienia na po- 
wierzchni metalu powstaje osad. Kiedy 
jest juz wyraznie widoczny, nalezy prze- 
niesc ptyt? do roztworu sporzadzonego z 
20 g dwuchromianu potasu, 20 cm 3 ste- 
zonego kwasu siarkowego i 1 00 cm 3 
wody. Po zniknieciu osadu ptyte optukad 
woda i trawic dalej. 

STAL: mozna trawic w jednym z dwdch 
roztwordw: 



a) 25 cm 3 stezonego kwasu azotowego. 
1 cm 3 gliceryny i 75 cm 3 wody; 

b) 1 5 g chloranu potasu KCI0 3 i 80 cm 3 
stezonego kwasu solnego. 

Po wytrawieniu pJytf nalezy wyplukad i 
wysuszyc. Wykonczenie pl^ty polega na 
zabarwieniu miejsc wytrawionych. Bar- 
wic mozna chemicznie (Chemrczne bar- 
wienm metali, ZS 4, 5, 6/85). Jesli obraz 
zostat wytworzony na powierzchni alumi- 
nium poddajacega si? anodowemu utle- 
nianiu, mozna wytworzyc anodowa po- 
wtoke tlenkowq (Anodowe utlenianie 
aluminium, ZS 4/87) i barwic ja, [Trwale 
barwienie povrtok anodowych, ZS 6/84). 
Mozna tez miejsca wytrawione pok rye 
lakierem spirytusowym, nitro lub poliwi- 
nylowym. Tylko te lakiery nie rozpuszcza- 
;a si? w nafcie, a w niej usuwa sie 
ochronna warstwe kalatonii. farbe oraz 
emulsje. Po 4. ..6 h moczenia w nafcie 
speczniona emulsje usuwa sie miekka 
szczotka/ 



Metoda z przentesieniem 
emulsji na metal 

Metoda. opisana wyzej otrzymuje sif 
obrazy mato subtelne, o niewielkiej ilosci 
pottondw. Przyczyna jest chyba oczywi- 
sta. Garbowanie emulsji zaczyna sie za- 
wsze od jej gornej warstwy. Zalem 
emuisja czesciowo tylko zgarbowana w 
pdttonach jest oslonieta od zewnqtrz 
warstwa. zgarbowana i woda podczas , 
wywotywania nte moze rozpuscic gteb- 
szych warsiw emulsji nie zgarbowanej, 
znajdujacej sie pod ostona. W efekcie 
otrzymuje sie dosyc ostre gran ice swiat- 
la i cienia. Wady tej nie ma metoda z 
przeniesieniem emulsji. 
W tej metodzie emulsje wytwarza sie na 
powierzchni papieru. Jest to tym razem 
emuisja zelatynowo-chromianowa, za- 
wierajaca dodatkowo pigment nieorgani- 
czny, diatego nazywa Sif tez te met ode 
metoca przentesieniem obrazu pig- 
mentowego". Po naswietleniu przenosi 
sie emulsje na powierzehnie metalu i 
dopiero wywotuje. Wywolujaca woda do- 
ciera teraz do emulsji „od spodu", rozpu- 
szcza emulsjf nie zgarbowana., a na po- 
wierzchni metalu pozostaja roznej gru- 
bosci — a wiec o rbznej intensywnosci 
zabarwienia — warstwy emulsji zgarbo- 
wanej. Powstaie obraz o bogatym wyro- 
bieniu pdttondw, ale o niewielkiej wy- 
trzymatosci mechanicznej. Obraz jest 
ponadto odwrdcony slronami wzgledem 
oryginalu Jesli nie jest to do przyjgcia, 
nalezy zastosowad podwdjne przenie- 
stenie: i papieru na^wietlonego n a pa- 
pier posredni. a z niego na metal. Jest to 
proces znacznie trudniejszy. Opiszemy 
wiec tylko metode z pojedynczym prze- 
niesieniem. odsytajac amatordw trud- 
niejszej pracy do specjalistycznej litera- 
tury fotogralicznej. 

Przygotowanle papieru plgmsntowe- 

go. Arkusz gtadkiego papieru sredniej 
grubosci (najlepiej rysunkowego) wlozyc 
na 1 h miedzy dwa arkusze wilgotnej 
bibuty. W tym czasie sporzadzic dwa roz- 
Iwory. 

1 . 70 g zelatyny rozpuscic w 350 cm3 
cieptej wody (35...40 e C). 

2. 1 5 g mydta zwyktego lub toaletowego 
rozpuscic w 1 50 cm 3 wody, dodac 20 g 
cukru i 1 g drobno sproszkowanej farby 
akwarelowej lub tempery. 

Do roztworu 2 wlewac powoti. mieszaiac. 
roztwdr 1 . Po wymieszaniu nasyca sie 
otrzymanym roztwofem rozpiety arkusz 
papieru, prowadzac pedzel w jednym 



kierunku. Po ..pomalowaniu" catego ar- 
kusza pozostawia sie go na 1 5 min do 
podsuszenia i pokrywa druga warstwa 
roztworu preparacyjnego, prowadzac te- 
raz pedzel w kierunku prostopadtyrn do 
poprzed niego. Zndw podsuszyd 1 5 min i 
naktadad nastepn^ warstwe. Kolejne 
warstwy roztworu preparacyjnego nakfa- 
da sie w kierunkach prostopadtych, az 
zuzycie ptynu osiagnie wariosc 
1 2...1 4 cm 3 na 1 00 cm 2 prepa rowan ego 
papieru. Warstwa emulsji ma wledy do- 
state cznq grubosd. Tak przy goto wany 
papier mozna po wysuszenlu dlugo 
przechowywad w suchym piiejscu. 
Spreparowany papier trzeba teraz uczu- 
lid. Przy swietle pomaranczowym lub co 
naj wyzej kilkuwatowej biatej zardwki 
umieszcza sie papier strona preparowa- 
na na powierzchni kgpieli uczulajqcej. o 
lemperaturze nie wyzszej niz 1 5°C. Po 
20... 30 s papier nalezy zdjad, usun^d 
nadmiar cieczy z emulsji gumowym wal- 
kiem i zawiesid w ciemni do wysuszenia. 
Trwa to dosyd dlugo, nawet do kilku dni. 
Uczulony papier mozna przechowywad 
w ciemnosci do 1 miesiaca. 
Kapiel uczulajaca sporzadza sie, rozpu- 
szczajgc 40 g dwuchromianu potasu w 
1 dm 3 wody. Do tego roztworu dodaje sie 
po kropli stezony roztwdr amoniaku do 
zmiany barwy z pomarartczowej na zdttq. 
Ten roztwdr uczulajacy nadaje emulsji 
normalna. kontrastowosd. Zwiekszajgc 
ilosd dwuchromianu potasu do 60 g 
otrzymuje sie emulsje pracujaca. bardziej 
kontrastowo. Zmniejszajac ilosd dwu- 
chromianu — nawet do 1 g — otrzymu- 
je sie emulsje malo kontrastowa. Wzrost 
kontrastowosci pociaga jednak za soca 
spade k czuioici emulsji. Na czulosd 
wptywa takze barwa uzytego pigmentu. 
np. najbardziej czuta jest emuisja z pig - 
mentem niebieskim, najmniej z czerwo- 
nym. 

Koplowanle 1 przenoszenle obrazu. 

Papier pigmentowy nalezy naswietiad 
przez negatyw, swiatlem slonecznym lub 
z powiekszalnika. Czas naswietlania 
trzeba dobrad eksperymenlalnie. Z kon- 
I rainy ch paskdw papieru pigmentowego, 
naswietlanych w rdznym czasie, obraz 
przenosi sie na inny papier i wywotuje 
tak, jak przy opisanym dalej przenosze- 
niu obrazu na metal. 

Najciekawsze etekty otrzymuje sif, prze- 
noszac obraz na powierzchni? alumi- 
nium i jego stopdw; mozna go przenosid 
takze na miedz, mosiadz i stal. Pryla alu- 
miniowa musi byd przed przeniesieniem 
obrazu pokryta rozlworem cukru (200 g 
cukru + 300 cm 3 wody) i wysuszona. 
Pozostate metale nie wymagaja. prepa- 
rowania powierzchni. lecz lylko bardzo 
starannego oczyszczenia papka z kredy i 
denaturatu. Po oczyszczeniu powierzeh- 
nie metalu trzeba staranme sptukad ciep- 
i;j wodq, a nastepnie zimna.. 
Przegotowang ptyte metalowq i naswiet- 
lony papier wlozyd przy swietle poma- 
radczowym do wanienki z woda o lem- 
peraturze 15 20 "C Papier poczatkowo 
zwija sie. Gdy juz sie rozprosluje. co na- 
stepuje po ok. 1 min, pod wodg przytozyd 
go warstwa emulsji do powierzchni meta- 
lu tak, aby nie pozostaiy pf cherzyki po- 
wietrza i lekko docisnad. Wyjad catosd z 
wody uwazajac, aby papier nie przesunaj 
sie wzgledem metalu, potoZyd na rdw- 
nym. twardym podlozu ptylq metalowg 
do dotu i przykryd papier arkuszem bibu- 
ty. Teraz watkiem gumowym, prowadzac 
go od srodka papieru ku brzegom, wy- 
<-..snad nadmiar wody. Przycisn^d papier 



do metalu np. ptyla, szklana i pozostawic 
na 1Q...15min. 

Wywolanla i utrwalenle. Ptyte metalo- 
wa z papierem przenieic do wanienki z 
woda, o iemperaturze 35...45°C. Wazne 
jest, aby lemperatura wody nie spadta 
ponizej dolnej granicy. Po kilku minutach 
z obszaru miedzy papierem i metaiem 
zaczyna wyptywac zabarwiona zelatyna. 
Od lego momentu po uptywte okoto mi- 
nuty nalezy pod powierzchnta. wody, ta- 
godnym. ate zdecydowanym ruchem, 
zdjad papier pigmentowy z powierzchni 
metalu. Jesli odczuje sie opor, przerwac 
zdejmowanie, sprawdzic temperature 
kapieh i ew podwyzszyd ja do 45 °C. Na 
powierzchni metalu powinna pozostac 
cata zabarwiona warstwa emutsji. 
Poruszajac wanienkq wywotuje sie 
obraz, tzn. powoduje rozpuszczanie nie 
zgarbowanej zelatyny. Wywotanie jest 
skoriczone, gdy swiatta obrazu sq juz zu- 
petnie czyste, a z ptytki metalowej nie 
spiywa zabarwiona zelatyna. 
Ptylke z obraze m trzeba teraz przen leib 
na 1 mtn do ka,pieli utrwalajgcej. Jest 
nia. 5-procentowy roztw6r atunu chro- 
mowo-amonowego, NH-Cr(S0 4 )--1 2H 2 0, 
Atun „dogarbowuje" zelatyny emulsji, 
przez co staje sie ona odporna na dzia- 
Janie wody i bardziej odporna mechani- 
cznie, Po zakoriczonym ulrwalaniu nale- 



zy plytke ptukac przez 15 mm w wodzie 
(najlepiej biezacj), wysuszyc i... ocenid 
efetct. 

Technika zelazowa 
na aluminium 

Na powierzchni aluminium i niektdrych 
jego stopow daja.cych sie utleniac ano- 
dowo mozna wykonac obraz fotograf: - 
czny stosujs^c metode pozytywowa, tech- 
niki zelazowej (ZS 4/87). Powierzchnie 
ptyty aluminiowej nalezy poddac naj- 
pierw anodowemu utlenianiu. Anodowa 
warslwa tlenkowa jest porowata i tat wo 
adsorbuje na swojej powierzchni barwni- 
ki i zwiazki chemiczne z roztworu. Wyko- 
rzysluje sie to, osadzajac na niej swiatto- 
czury winianowy kompleks zelaza (III). 
Anodowo 'Jiieniona plyte wlozyc na 
20.. .25 min (przy swiette pomaraftczo- 
wym lub co najwyzej kilku walowej, biatej 
zardwki) do kspieli o sktadzie: 1 00 g 
chlorku zelazowego FeCI 3 6H 2 0, 40 g 
kwasu winowego C-H-0 8 i 1 000 cms 
wody. Po uczuleniu trzeba plyte przez 
kilka godzin suszyc przy swiette poma- 
rartczowym lub w ciemnosci. 
Uczulona, pryt? naswietla si? z diapozy- 
tywu. Czas naswietlania nalezy dobrac 
eksperymentalnie. Orientacyjnie wynosi 
on od kilku minut w pelnym slortcu do 
kilkunaslu minut przy swiette sztucznym 



{roznie, w zaleznosci od mocy i odleg- 
tosci irddet swiatta). Mozna tez obser- 
wowac powierzchnie ptyty I przerwac 
naswietlanie, gdy pojawi sie na niej wy- 
rainy, zdtty obraz. 

Naswietlona. ptyte poddaje sie teraz jed- 
noczesnemu wywotaniu i utrwaleniu, po- 
ruszajac przez 5 min w kg pi el i o sktadzie: 
40 g kwasu galusowego 
CgHjtOHJaCOOH, 50 g kwas.u szcza- 
wiowego H-C-CV2H-.0 i 1 000 cm» wody. 
Kwas galusowy wchodzi w reakcje z jo- 
nami Fe 3 * w miejscach nie naswietlo- 
nych {cienie diapozytywu) tworzgc czar- 
ny, trwary pigment. Kwas szczawiowy 
tworzy rozpuszczalne kompleksy z (ona* 
mi Fe^ + powstatymi w miejscach naswiel- 
lo nych w wyniku reakcji fotochemicznej i 
ulatwia ich wyptukanie. Procos kortczy 
sie ptukaniem ptytki przez 1 min w bie- 
zgcej wodzie i suszeniem. Po wysusze- 
niu mozna zabezpieczyc otrzymany 
obraz lakierem nitro. 
Ten spos6t> jest obciazony podstawowa 
wad ^ technik zelazowych, tzn. obrazowi 
brakuje wyrobienia w potionach. Najlep- 
sze wyniki uzyskuje sie stosujqc metode 
z przeniesieniem obrazu pigmentowego, 
choc jest ona najtrudniejsza w wykona- 
niu. 

Jedrzaj Ttparek 



Metalizowanie tworzyw sztucznych 



Nieoczekiwane a cenne zalety, jak 
np. przewodnictwo elektryczne 
czy moil I wosc taczenla za 
pomoca lutowania, mozna nadac 
elementom z tworzyw sztucznych 
pokrywajac Ich powierzchnie 
warstwa metalu. Omawlamy 
spotoby metalizacji tworzyw 
mozllw* do zastotowania 
w warunkach amatoraklch. 



Tabela 1. Zalety i wady hworzyw metaHzo- 



Zalelv 



w stosunku do metal i 



lafiszy surowiec: 

4 , 9 razy mniejsza masa 
■.vl;t:i(;i'.v;i 

wzgl?dnie lanie i prosle me- 
lody przetw6rstwa; 
lalwiejsze otrzymywanie gtad- 
kiej powierzchni, 
latwoSd wykorrywania ele- 
ruenlflw o skomplikowanycn 

kS,» tall, i 

wieksza odpomoic na koroz- 

»: 

mniejaze przewodnictwo 
cieplne I elektryczne; 
lepsze wtaiciwo^ci diwif- 
kocWonne, 



w stosynku do Iworzyw 



ladnieiszy wygiqd; 
zwiekszoria odpomoic na 
sw.atio. rozpuszczakniki i wa- 
runki atmosferyczne; 
wieksza odpornoSti chemi- 
czna; 

wieksza odpornosd na scie- 
fame: 

wieksza odpornos£ lermiczna; 



dobra przewodnictwo po- 
wieRchniowe ciepta i prad u. 
moiliwosd taczenia eiemen- 
xtm ptzez lutowanie. 



Wady 



w stosunkj do metali 



mniejsza Irwatosc mechanr- 
czna; 

mniejsza odpornosc lermi- 
czna i wa.ski przedzial lempe- 
ratury ptacy (-50+1 20 1); 
bardziej skomplikowany pro- 
ces pokrywania galwaniczne- 

P° 



w stosunku do tworzyw 



bardziei skomplikowany i 
drozszy proces wytwarzania. 
mytqcy wygla,d metali czny, 
nie odpowiadajqcy rzeczywi- 
stym celom; 

prawdopodobierlstwo oddzie- 
lenia sif warstwy metalu. 



Zakres zastosowah tworzyw sztucznych 
mozna poszerzyd przez metalizowanie 
ich powierzchni, czyti wytworzenie war- 
stwy metalu. Poprawia to ich wyglad i 
pozwala wykorzystac metalizowane two- 
rzywa jako zamienniki wyrobdw metalo- 
wych szczegdlnie tarn, gdzie niezbedne 
jest przewodnictwo cieplne, elektryczne 
lub ekranowanie od wptywu fat elektro- 
magnetycznych. Wartqceznad zalety i 
wady tworzyw metalizowJnych (tabe- 
la 1 ). 

Melody metalizowanie przedstawione sg 
schematycznie na rys, 1 . W praktyce za- 
stosowanie znalazty tylko metody nr 1 i 
5. Ze wzgledu na skomplikowans, apara- 
ture potrzebna, do metalizacji prdzniowej 
(meioda nr 1 ) w praktyce amatorskiej 
mozliwe wydaje sie jedynie zastosowa- 
nie metody nr 5. Ma ona jednoczesnie 
wiele zalet. Mozna z nich wymienic: pro- 
Stote oprzyrzadowania i dostopnosc ma- 
teriatew. mozliwosd otrzymywania war- 
stwy metalu o grubosci od utamka fim 
do kilkudziasieciu /zm, rdwnomiemosc 
pokrycia oraz dobra przyczepnosd (ad- 
hezje) metalu do tworzywa, 

Przygotowanle powierzchni 

Celem tej operacji jesl nadanie po- 
wierzchni tworzywa cech decydujacych 
o jakosci i frwatosci pokrycia metafem. 
Odbywa sie to w szesciu etapach. Prze- 
prowadzenie wszystkich jest niezbedne, 
co wiecej: po kazdym z nich trzeba 
przeprowadzic kontrote wykonania. Jej 
mezadowalajacy wynik, np. nierdwno- 
mierne zwilzenie powierzchni po etapie 
trawienia lub niejednorodne zabarwienie 
po etapie uczulania zmusza do powtd- 
izenia dan ego etapu. 

Ksztattowanie 

Wyrdb powinien mied kszlatt przydatny 



do metalizacji. Moze on by 6 nadany w 
procesie przerobu tworzywa sztucznego 
lub przez obrdbke mechaniczng. Nie po- 
winny wyslf powad naprezenia. defekty i 
widoczna orientacja struklury dajgce w 
efekcie sktonnosc do rozwarstwiania sie 
powierzchni tworzywa. Nalezy wczesniej 
przewidzied miejsca do przytgczenia 
doprowadzeh prqdu; mozna w tym celu 
wykorzystac otwory. szczeliny. naciecia, 
wystepy itp, szczegdlnie po tylnej stronie 
wyrobu. Podstawowa wymagania doty- 
czgce ksztaltu powierzchni wyrobu ze- 
brano w tabeli 2. 

Szoratkowanla 

Ma ono na celu wytworzenie mikrorys, 
pozwalajacych zwiekszyi przyczepnosd 
warstwy metalu. Wykonuje sie je w bf b- 
nach ze sciemiwem przedmuchtwanym 
sprezanym powietrzem, wodq tub para 
wodna.. Jako scierniwo stosuje sif pia- 
sek, krede, karborund itp. Nie nalezy std- 
sowaC scierniwa zbyt drobnego, gdyz do 
zbyt gtadkiej powierzchni metal ma gor- 
sza, przyczepnosd. Z powodzeniem mo- 
zna stosowad papier sciemy. 

Odttutzczanle 

Jego celem jest usuniecie brudu i zame- 
czyszczen z powierzchni. Mozna stoso- 
wac rozpuszczalniki organiczne lub za- 
sadowe roztwory wodne srodkdw myja- 
cych Dob ie raja. c rozpuszczalniki nalezy 
zwrdcic uwage, aby nie rozpuszczaty 
one mytego tworzywa oraz charaktery- 
zowaty si? niskq temperature wrzania 
[dobra lotnoscia.). W tabeii 3 zestawiono 
rozpuszczalniki zalecane do odttuszcza- 
nia poszczegdlnych rodzajdw tworzyw 
sztucznych. Najlepsza meioda jest mycie 
w parach rozpuszczalnika, jednakze ze 
wzgledu na potrzebna do tego ziozona 
aparature, w warunkach amatorskich 
stosuje sie ptukanie w rozpuszczainiku 



(niewielkich przedmiotbw) lub zmywanie 
tamponem (wiekszych przedmiotow). 
W label) 4 pcdano receptury zasado- 
wych srodk6w myjqcych. Mozna je slo- 
sowac do dowolnych tworzyw, jednakze 
roztwdr nr 6 jest szczegolnie przydatny 
do myeia polichlorku winylu, nr 7 do po- 
liamiddw. nr 8 do polietylenu i polipropy- 
lenu. nr 9 zas do poiiestrdw. 

Tra wienie 

Jest ono zabiegiem decydujacym o do- 
brej przyczepnoSci powtoki metalowej do 
powierzchni tworzywa, Po prawidlowym 
przeprowadzeniu trawienia przyczepnosc 
ta jest blisko dziesieciokrotnie wieksza. 
niz po samym tylko szorstkowaniu. Do 
trawienia siosuje sie agresywne chemi- 
cznie roztwory. 

U w a g a : sloEowa ne roztwory za- 
wieraja stezono kwosy: starkowy 
(H 2 S0 4 ), aolny (HCI), azolowy 
hno 3 ), fluorowodorowy (HF) I Inn* 
or»7 si trie ution lacze: trdjtlene k ch ro- 
mu (Cr0 3 ) d wuchromian potasu 
(K 2 Cr 2 T ) I nadmanganlan potasu 
<KMn0 4 ). Naleiy zachowafi szczegdl- 
na ostroinosc, Pracowad tylko w ff- 
kawicach gumowych I okuiarach 
ochronnych! Stotowac dobra w«nty- 
lacje! Orientacyjne warunki trawienia 
(czas. temperature) oraz sklady roziwo- 
row podano w tabeti 5 Wytrawiony 
przedmiot trzeba dobrze optukad wodq. 
1 0% roztworem amoniaku. a nastepnie 
znow wodq 

Trawtanla polletylanu 1 potlpropylanu 

mozna prowadzic w roztworach nr 1 , 2 i 
9. Tworzywa te sa na ogol bardzo odpor- 
ne na dzialartie chemikalidw; moze oka- 
zac sie konieczne przedluzenie czasu 
trawienia. Trawienie pollstyrenu i lego 



kopollmerow jest stosunkowo tatwe. 
Mozna uzywac roztwordw nr 3, 4, 5 i 6. 
Trawienie pollmeiakrylandw prowadzi 
sie w wodnym roztworze taniny o sleze- 
niu 3 g na 1 dm 3 kajpieti. Jezeli nie uzy- 
ska sif wyraznego zmatowienia po- 
wierzchni, to po doktadnym przemyctu 
woda, trawi sie wyrbb datej w nowym roz- 
tworze taniny. Trawienie lywlc epo- 
kaydowycti mozna prowadzic w roztwo- 
rach nr 7 i 8, a ponadlo w pozostatych 
zawierajgcych sole chromu. Podczas 
trawienia trzeba rozlwbr mieszac. Tra- 
wienie pollamtddw i aminoplast6w 
wymaga uzycia roztworbw nr 1 lub 11, 
Trawienie lenoloplastow prowadzi sie 
w roztworach nr 8 lub 1 2. Trawienie 
troj octanti celulozy wykonuje sie, dzia- 
lajac na powierzchnie tworzywa woda 
krdlewska (mieszanina stezonych kwa- 
sbw solnego i azotowego w slosunku ob- 
jetosciowym 3:1 ) przez 10...20 min, 

Uczulania 

Cetem uczulania jest naniesienie na po- 
wierzchnie tworzywa warstwy latwo utle- 
niajgcej sie substancji, mogqcej w kolej- 
nym etapie redukowac jony metatu do 
melalicznego katalizatora Przed rozpo- 
czeciem uczulania trzeba zadbac o to, 
aby powierzchnia tworzywa byta hydrofi- 
lowa, tzn. bardzo dobrze zwilzalna woda. 
Niedopuszczalne jest dotykanie takiej 
powierzchni palcami. Jezeh po zwilzeniu 
woda, pojawia. sie krople, miejsca suche 
it p., to etap trawienia trzeba powtorzyc. 
Najezesciej do uczulania stosuje sie roz- 
twory soli cynawych. a z nich chlorek 
cynawy (SnCI 2 ). Roztwory te moga. bye 



Wyrob z tworzywa sztucznego 



IMetaiizacja przez 
napylante aekFego 
metatu 



3.Maiowanie farba 
z zawiesinq metatu 



2. Metolizaciq prozrtiawa, 
cisnienie 10'... 10 Pa 



Nanoszeme crtemiczne 



z roztworu 



i. Redukcja 
metaiu Stustra) 



6. W tazie gazowej 
przez rozktad zwiQ- 
zkdw metatoorganiez- 
nych 



5. Metotizacja chemtczria, 
a nastepnie galwaniczna 



Metattzowany wyrob z tworzywa sztucznego 



wodne, kwasne lub zasadowe oraz al- 
koholowe Kwaine zawieraja. 1 ...200 g 
SnCl s 2Hj,0 i 0,01 ...200 cm 3 stezonego 
kwasu solnego. reszte do 1 dm^ stanowi 
woda. Roztwdr zatadowy zawiera np. 
1 00 g SnCI 2 2H;0, 1 50 g wodorotlenku 
sodu (NJaOH) i 175 g winianu sodowo- 
-potasowego {KNaC^H^Os) w 1 dm 3 kg- 
pieli. Roztwory alkoholows zawieraja. 
20 .45 g SnCI ? ■ 2H,0 w 1 dm 3 bezwod- 
nego lub uwodnionego etanotu. 
Slezenie chlorku cynawego w roztworze 
dobiera sie w zaieznosci od rodzaju na- 
noszonego melalu. Do srebrzenia stosu- 
je sie roztwory rozciericzone zawterajqce 
0.05...1 g SnClj 1 2H 2 w 1 dm 3 kapieli, 
do miedziowania uzywa stf roztwor6w o 
srednim stezertiu 40., .50 g SnCI 2 • 2H 2 
w 1 dm 3 bezwodnego lub uwodnionego 
eta noli). 

Stezenie chlorku cynawego w roztworze 
dobiera sie w zaieznosci od rodzaju na- 
noszonego metaiu. Do srebrzenia stosu- 
je sie roztwory rozciericzone zawierajace 
0.05... 1 g SnCI 2 2H 3 w 1 dm 3 ka.pieli, 
do miedziowania uzywa sie roztwor6w o 
srednim stezeniu 40...50 g SnCI 2 ■ 2H 2 i 
40.. .50 cm 3 kwasu solnego w 1 dm 3 ka- 
pieli, chemiczne niklowanie zas wymaga 
roztwor6w bardziej stezonych. Czas 
uczulania w kapieli o temperaturze poko- 
jowej mozna zmieniat w zakresie 
0,5-15 min. Przedmioty o osirych kra- 
wedziach powinny bye w trakcie uczula- 
nia poruszane. Do nastepnego etapu 
przystepuje sie bez suszenia wyrob u. 
Roztwory chlorku cynawego nie sa trwa- 
le, gdyz jony Sn2 + latwo ulleniaja. sie II©- 
nem z powietrza. Stabilizacj? roztworu 
uzyskuje sie, dodajac do niego kawatek 
metalicznej cyny, 

Aktywowania 

Cetem lego etapu jest wytworzenie na 
powierzchni tworzywa katalizatora umoz- 
liwiajgcego redukeje jondw metaiu uzy- 
wa n ego do metatizacji chemicznej. W re- 
zultacie dziatania katalizatora metal wy- 
^ziela sie tylko na powierzchni tworzywa, 
nie zas w roztworze. Na uczulona, po- 
wiefzermie mozna dzialac rozlworami so- 
li metali takich, jak paliad (Pd). platyna 



Tabela 2. Podftswowe wymaganla doty- 
ciaca ktztattu powl«rzehni wyrobu z two- 
rzywa sztucznego, przezn acionago do me- 
laiizowania 



FJament wyrobu 


Wymagania dotyczace ksztattu 


Powierzchnie 
plaskie. scianki 


wielkosc <10 cm 3 , grubosc > £.5 mm, 
jak najbardziej rownomierna: rdznica 
grubosci poszczegoJnych scianek nie 
wieksza nii dwukrolna; wypuktosc nie 
wieksza niz 0.1 ...0.2 mm na 1 cm 
dkigosci; pozadany bardzo delikatny 
daseri I ub prazki. 


2ebra 

usztywniajace 


niepozadane: niadopuszczalne sa 
zebra w formie prostopadtoseiancw; 
gruboSc Zebra nie wiecej niz 0.6. a 
wysukosd 2 grubosci scianki; promieii 
zaokraglenia przy podstawie 
0,5-1 mm 


Promienie 
zaokra.glenia 


wewnetrzne 3 mm; zewrveirzne 1,5 mm 
(0,4...0,8 grubosci Scianki, nie mniej 
niz 0,5 mm); zalecane mozfiwie na]- 
wieksza; dla kajew prcsiycn 
zaokragienie > 0.5 mm. 


wiwury 

i zaglebienia 


r 

uKiayie w przeKio|u o sreunicy wick- 
szej niz p&iowa gtebokosei; najlepiej 
skosne; promieri zaokra,glenia dna > 
> 3 mm. 


Rowki, wpusly. 
wyziobienia. 

a £ L: J 1 r i y 


szeroko&c irzykrotme wieksza niz gte- 
bukosc; mepozadane lormy prosto- 
pa u iosckju ntj 


SJalki 


3zerokos£ oczek rowna szerokosci 
wtazadia i dwa razy mniejsza od wyso- 
kosc!. azerokosfi wiazadia ;> 1.5 mm; 
pozadane nachylenie bokow do 50 * i 
zagiecie siatki ptomieniem 5.10 razy 
wiekazym od szerokosci. 


Gwinly 


grubozwojne. metryczrte MS.. .MS: 
otwdr 1/3 glebszy niz gwint. 


Napisy 


wypukle wysokosci 0,3. .0.5 mm i 
nachyleniu bokow 65 * : tilery zaokrg- 
9 tone. 



(Pt). zlolo {Au) lub srebro (Ag) W prak- 
tyce zastosowanie znaJazfy jedynie sole 
pailadu (najczesciej chlorek) oraz srebra 
(najczesciej azotan), Aktywowanie 
prowadzi sie w temperaturze pokojowej, 
przy czym zazwyczaj wystarcza 
0,5. ..5 min. Podwyiszenie temperatury 
nie sprzyja aktywowaniu. Przed nastep- 
nym etapem powierzchnie osusza sie. 
Aktywowanie srebrem mozna prowadzid 
z roztworow o ogdlnym skladzie: 
2...90 g AgN0 3 i 1Q...100 cm 3 steznego 
roztworu amoniaku uzupelnione do 
1 dm 3 woda, destylowana.. Najczesciej sto- 
sowany roztwdr zawiera 2 g azotanu 
srebra i 1 5 . .20 cm 3 stezonego amoniaku 
w 1 dm 3 kapieli. Wiekszy nadmiar amo- 



Tabeta 3. Rozputzczalnlkl Mlacana do 
odthiizczanla tworzyw aztucznych 
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Fenoioplasly 
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benzyna 



niaku jest niepozgdany. Powierzchnia 
tworzywa po dziataniu rozlworu powinna 
miec barwe brunatng. Aktywowania sre- 
brem nie mozna stosowac, gdy przewi- 
dywane jesl uzycie rozctenczonych roz- 
twor6w do chemicznego miedziowania 
lub niklowania. Bez tych ograniczen mo- 
zna stosowa6 kwa^ne lub zasadowe roz- 
twory soli pailadu o przykradowym skta- 
dzie: kwatnt 0,01 ...5 g PfCl, i 
0.25 . .20 cm 3 kwasu sotnego w 1 dm 3 
kgpieli (PdQ s moze bye zastapiony przez 
czlerochloropalladan potasu KjPdCU) 
tub zasadowe 0,2 0.5 \'aCU w i dm 3 
kgpieli. Na przeszkodzie w stosowaniu 
tych roztwor6w moze jednak stance bar- 
dzo trudna dostepnosC soli pailadu. 

Pokrywanle powierzehni 



rywi 
metal em 

Operacja la sktada sie z trzech eiapdw: 
metalizowania chemicznego, wstepnego 
pokrywania galwanicznego i kortcowego 
pokrywania galwanicznego. Powstajaca 
w pierwszym eta pie warstwa metalu jest 



bardzo cienka i wrazliwa na uszkodzenia; 
poprawe jej wlasciwoSci mechanicznych 
uzyskuje sie dopiero po wstepnym po- 
kryciu galwanicznym. Gdy nie jest wyma- 
gane wykonczente btyszc2qce mozna, 
przediuzajqc nieco czas pokrywania 
wstepnego, zrezygnowati z koncowego 
pokrywania galwanicznego. Podobnie 
mozna postapid, gdy naktadana powlo- 
ka ma charakter dekoracyjny i bedzie 
nastepnie zabezpieczana np. warstwg 
iakieru bezbarwnego. 

Bezpradowe (chemiczne) pokrywania 
tworzywa melale m 

SpoSrod wielu mozliwych metali, do po- 
krywania chemicznego praklycznte stosu- 
je sie miedz. nikiel i srebro. Kazdy z tych 
metali ma swoje wady i zalety Roztwory 
do miedziowania chemicznego zawiera- 
jq s6l dwuwartosciowej miedzi (najczes- 
ciej siarczan), substancje wiqzqce jony 
miedzi w kompleks, buforujqee. reduku- 
;gce i inne dodatki. Jako reduktor prawie 
zawsze stosuje sie formaline. Miedzio- 
wanie mozna prowadzid w temperaturze 
2Q...30°C w jednym z roztworow poda- 
nych w label i 6. RoztwOr nr 1 jest dosyd 
trwary, roztwdr nr 2 zalecany jest do 
miedziowania ptytek obwodbw drukowa- 
nych, roztwor nr 3 zas jest szeroko sto- 
sowany do miedziowania tworzyw sztu- 
cznych, Stabilny przez kilka tygodni roz- 
twdr do miedziowania (nie ulegajacy re- 
dukejt w swej objetosci} otrzymuje sie 
przez dodanie do 1 dm 3 roztworu nr 5 
0,25 dm 3 roztworu stabiiizujacego o na- 
stepuj^cym skladzie (na 1 dnv kqpieti): 
1 ...! .5 g liosiarczanu sodu 
(Na^SjOs - 5H a O), 1...1.5 tiocyjanianu 
sodu (NaSCN) oraz 0,009 g tiomocznika 
(HjN) 2 CS lub 0,0014 g kwasu lioglikolo- 
wego (HSCHjCOOH). Roztwory do ni- 
klowania chemicznego zawieraja. sdl 
dwuwartosciowego niklu, reduktor, sub- 
stancje kompleksujace jony niklu, przy- 



T«b«(« 4. Skiad I temparitura pracy zasadowych srodkow myjacych do tworzyw •ztucinych 



Skladmk 


Numer ka.pieli 


w g/dm J k^pieli 


1 


2 


3 


4 


5 


6 


7 


8 


9 


Fostoran sodu 




20 




20 


30 


19 








(Na 3 Po 4 ) 




















Weglan sodu 






10 


20 






2 


2 




Wodorolienek sodu 










80 










Amoniak(25%),cm 3 


















t 


Substantia powierz- 


10 


20 


3 


3 


40 


2,5 


2 


2 


2 


chniowo czynna 




















Temps ralura kgpieli 


18. 


30. 


60... 


60 


70... 


18... 


SO.. 


70,. 


15... 


w "C 


.20 


40 


...70 




...80 


„22 


.90 


...SO 


...20 



Tabela S. Skt»d I warunkl pr*cy roztworow do tr iwlenla powltnctinl tworzyw wtucznych 



Sktadniki w 
c^^sciach 
wagowych 



Numer roztworu 



1 



10 



11 



12 



Dwuchramian poiaau 
Trfljllenek chromu 
Kwas siarkowy stelony 

Kwas foslorowy steiony 
Kwas tluorowodorowy ' 

Kwas tluorosultonowy 
Nadmanganlan potasu 



40 
690 



80 
800 



47 

825 



65 
800 



70 



120 



128 



135 



6 

620 
154 



220 



73 
230 



700 



550.. 
...750 

80... 
...160 



160... 
.400 



300... 
...450 

250.. 
...310 
120... 
...240 



B9S 



142 
858 



77 



923 



675 



1 

80 



Kwaa azotowy stezony 
Kwas solny 



280 
1 



Temperatura kapieli w °C 
Czas irawiania w mm 



70 
1...5 



30 70 
0,1 .10 



60. .80 
3...45 



20 SO 
3 



60.70 
0,3 45 



20...70 
1.60 



50.70 

1 ...20 



40...60 
15 . 90 



20..50 

1 ...to 



20.30 

5...20 



20.30 
3...30 



30.40 
5...20 



' Uwaga: bardzo loiny. silnia zracy. pary niezwykle toksyczne 



Tabeia 6. Sktad I kwwowoit roztworbw do miedziowania 
chamlcznago 



Tabeia 7. Sktad, kwa*owo*c I tamparalura pracy roztworow do niklowania 

chamicznago 



SktarJnik 
w 5. dm- kqpieli 


Numer roitworu 


1 


2 


3 


4 


5 


CuSCVSHsO 


5 


10 


7 


29 


44 


Winian sodowo-pota- 
sowy 


25 


50 


22,5 


142 


166 


Worsen i an dwusodowy 


- 


- 


- 


12 


- 


Trietaooloamina 


— 


— 




5 


— 


Wodorotlenek sodu 


7 


1 C 


45 


42 


42 


Weglan sodu 






2 


9 


19 


Formalins (roztw6r 
40%), w cm' 


10 


10 


26 


167 


500 


NiCl;-6HjO 






2 




18 


PH 


12.8 


12.9 


12,1 


11.5 


11,8 



Sktadniki 


Numer roztworu 


w g/dm' kapieti 


1 


2 


3 


4 


5 


6 


NiClj 6H;0 


30 




6 


30 




1 18,8 


NiSO, THjU 




30 






26,2 






10 


10 


8 


10 


21,2 


106 


Octan sodu 
(NaC;H 3 0; 3H;0) 





10 


5 






— 


Cytrynian sodu 


10 






too 






Cytrynian amonu 
[(NH,) s C,H s 7 ] 












97,3 


Chl0f8k amonu 
(NH 4 CI> 








6,6 




53.5 


pH 


4„.6 


4...6 


4,5... 
,..5.5 


9 


9 


10 


Temperature 
kgpieli w °C 


90 


90 


B2„, 
...84 


90 


20... 
...30 


20... 
...30 



spieszacze. bufory, stabilizator I inne do- 
datki. Reduktorem jest najczpsciej pod- 
fosioryn sodu (NaH;PO s H 2 0). Niklowa- 
nie chemiczne prowadzi sie w jednym z 
roztworbw podanych w tabeli 6. Ich pH 
reguluje sie roztworem amoniaku lub 
wodorotlenku sodu. Roztwory do trtb- 
nenia chemtcznego zawieraja. sol s re- 
bra, reduktor, bufor oraz stabilizatory. 
Srodkiem kompleksujacym jest prawie 
zawsze amoniak, red ukto rami za£ bywa- 
jq glukoza i winian sodowc-potasowy lub 
rzadziej formaldehyd. Jako stabilizatorbw 
uzywa sie zelatyny, jo now miedzi. rteci i 
Otowiu oraz zwiaik6w chrornu. 
Podajemy sktady kilku spcsrcd wielu 
znanych roztworiw do srebrzenia che- 
micznego. Przygotowuje sie je w postaci 
dw6ch lub trzech foztwordw, mieszanych 
bezposrednio przed uzyciem. Sktad kq- 
pieli (na 1 dm 3 ): 8 g AgN0 3 , 4 g wodoro- 
tlenku potasu (KOH), 1 5 g winianu sodo- 
wo-polasowego, roztwor amoniaku do 
rozpuszczenia sie osadu. Mozna tez za* 
stosowac roztwor typu „(otograficznego" 
(na 1 dm-t kqpieli): 1 .2 g AgN0 3 , 5. .10 g 
metolu. 20. .100 g kwasu cytrynowego 
(CsHgO,). 

Jak juz wspomniano, kazda z metod 
Chemiczne] metalizacji ma swoje wady i 
zalety. Zaleta. miedziowania jest tworze- 
nie si? warstwy pokrycia stosunkowo 
duzej plastycznosei pozwalajacego na 



przenoszenie wiekszych udar6w termi- 
cznych i wahan temperatury. Na war- 
stwe miedzi tat wo nanosi sie galwani- 
cznie pokrycia z innych metali. Roztwory 
do miedziowania pracuja. w temperaturze 
pokojowej. Do wad miedziowania trzeba 
za; czyc kon:ecznoSd polerowania, gdy 
polrzebne 5 a. pokrycia btyszczace. sto- 
sunkowo wolny przyrost grubosci pokry- 
cia w czasie metalizacji oraz mato stabil- 
ne roztwory wykazujace lendencje do 
redukcji jonbw do metal u w objetosci 
roztworu. 

Zaleta niklowania jest mozJiwosc sto- 
sowania roztworbw stabilnych. wydziela- 
jacych nikiel w postaci btyszczgcej po- 
wtoki nie wymagajacej polerowania, szyb- 
ko dziatajacych i dajgcych duze przyrg- 
sty grubosci warstwy w czasie. Wada, ni- 
klowania jest natomiast koniecznos6 
(w wi^kszosci wypadkdw) stosowania 
podwyzszonej temperatury oraz stosun- 
kowo szybkie pasywowanie sie powtoki 
niklowej i wystgpujaca niekiedy tenden- 
cja do jej odwarstwiania sie. 
Srebrzenie chemiczne nie jest slosowa- 
ne zbyt czesto, gdyz pociqga za sob a 
duze zuzycie drogiego srebra. Do wad 
srebrzenia nalezy tez zaliczyc mata. sta- 
bilnosc roztworbw jego soli, tworzenie sie 
w nich zwiazkow wybuchowych oraz 
sktonnosc srebra do migracji po po- 
wierzcfini tworzywa. Srebrzenie stosuje 



sie, gdy miedz wykazuje niekorzystne 
dziatanie katalityc2ne. Wiadomo np., ze 
katallzuje ona rozkiad polipropylenu w 
temperaturze wyzszej niz 70' C. 

W»t«pnt pokrywanl* gatwanlcznt 

Jest ono dosyc trudne do wykonania, 
gdyz wymaga doprowadzenia pradu do 
przed miotu w wielu punktach. Prowadzi 
sie je w typowych roztworach do mie- 
dziowania lub niklowania. Poczqlkowo, 
32 do natoienia grubszej warstwy, stosu- 
je sie mate natezenie prqdu. Dob6r pra- 
widlowej jego warto^ci wymaga prze- 
prowadzenia doswiadczen. Powtoka me- 
tal u po miedziowaniu czesto wymaga po- 
lerowania. W jego trakcie nalezy zwra- 
cad uwage. abynieusungC metalu az do 
podtoza, a lakze nie spowodowad prze- 
grzania powierzchni przez tarcie. Na sku- 
tek rdznic w rozszerzalnosci metalu i 
tworzywa moze nasiapid ich rozwar- 
st wienie. 

Kortcowe pokrywanla galwaniczna 

Prowadzi sie je w sposbb analogiczny do 
galwanicznego pokrywania metali. Opisy 
roztworbw i lecnnologii miedziowania, ni- 
klowania i srebrzenia zamieszczone zos- 
taty w ZS 5 i 6/85. 

Tekst i zdj§cie: 
Zblgnlew Wiclogorakl 



HOBBY 

MIKROELEKTRON1KA 



„Mikroelektronika od podstaw dla kazdego". 

Bfyskawicznie, lanto, rewelacyjng metoda. — od prawa Ohma do 

poznania mozliwo^ci i wnetrza mikrokomputer6w. 

Wysytkowa sprzedaz wiedzy oraz ptytek do samodzielnego mon- 

tazu mtkrokomputera CA80 ukierunkowanego na sterowania. 

Szczegdiowa. wielotomowa dokumentacja. Koszt elementdw w budowie CA80 
1 5 000 A KOPERTA zwrotna ze znaczktem, „Mlk", 05-090 Raszyn. 

EO/497/87 



W rysunku zestawu do olrzymywania 
zywicy fenoiowo-tormaldehydowa} [ZS 
2/67. a. 55) znalazl b'O Mad. Termometr 
powinien bye zanurzony w Cieczy, 
Przepraszamy. 

Fledakcja 



Kupie uszkodzone gto^niki 
GDN 30/30, GDN 30/60, 
GDWT9/40 lub podobne 
(r6wniez sprawne). 
Stawomir Tomaszewski 
ul. Putawska 100 m. 9 
02-624 Warszawa 
Tel. 44-38-67 

E0/365/87 



ZS 5'87 
43 



Tranzystory krzemowe NPN 



Impulsowe duzej mocy prod. 
NRD 

Poczqwszy od lego numeru ZS bedziemy 
podawali parametry techniczne elemen- 
ts w potprzewodnikowycti produkcji za- 
granic2nej. zwtas2cza NRD. CSRS i 
ZSRR. ZnajomoSi podstawwych para- 
metrow zagranicznych elementdw pd<- 
przewodnikowych, w kl6re czesto sa. za- 
opatrywane sklepy BOMiS-u, umozliwi 
amatorowi prawidtowe zastosowanie lub 
do bra rie krajowego odpowiednika. 

(Red.) 





Obudowa rO-3 



Obudowa T0-22Q 



Typ 
(odpowiedmki 



SU 111 * (BU 921, 
MJ 10003} 



SU 160 (BU 208) 



SU 161 (BU 205) 



SU 167 (BU 326) 



SU 169{BU326A) 



SU 169 (BUX 33) 



SU 190 (BUX 48A) 



SU 165 (BU 126) 



SU 177 (BUX 46) 



SU 1 78 {BUX 82) 



SU 179 {BUX 83) 



SU 186 



SU 187 (BUX 41) 



SU 188 (BUX 42) 



SU 378 " 
(MJE 1 3005) 



SU 380 {BUT 1 1 ) 



SU 180 (BU 204} 



SD 168 



Parametry graniczne dopuszczalne 



V 



450 



1500 



1500 



BOO 



1000 



850 



1000 



900 



800 



800 



1000 



160 



250 



300 



700 



B50 



1200 



CfcQ 

V 



400 



700 



350 



325 



400 



400 



450 



350 



400 



400 



400 



125 



200 



250 



400 



400 



400 



300 



10 



2.5 



10 



10 



15 



IS 



2.5 



15 



15 



20 



15 



7.5 



'5 



15 



90 



30 



20 



20 



25 



•c 



120 



12,5 



10 



100 



100 



175 



175 



10 



50 



60 



60 



150 



150 



150 



85 



85 



50 



12,5 



25 



95 



90 



25 



25 



25 



25 



90 



50 



50 



50 



25 



25 



25 



25 



25 



175 



120 



100 



150 



150 



200 



200 



115 



150 



150 



150 



200 



200 



200 



175 



50 



95 



175 



150 



Parametry charaklerystyczne {przy t m = Z5°C) 



mA I V 



< 1 



< 3 



< 1 



£ 1 



< 1 



< 1 



£ 1 



SI 



< l 



£ 1 



< 1 



£ 1 



£ 1 



£0,3 



< 0,3 



< 1 



120 £3 



450 




1500 




1500 




Ucbo 

-2 



J cao 
-2 



-'CBO 





900 




800 
-2 



Uc*o 

-2 



UcflO 

-2 



Uq»o 

-2 



Uao 
-2 



-2 



Uc» 

-2 



-2 



1200 
-2 



300 



COM 

V 



£ 1,8 



< 5 



£5 



< 3,3 



< 3,3 



£1.5 



< 1.5 



£3 



< 1.5 



< 1.5 



< 1.5 



£ 1,5 



< 1,6 



< 1,5 



< 1.5 



£1.5 



< 0,5 



<3 



przy f c 
A 



7 

0,14 



4.5 

2 



10 
2 



a 

1.6 



1 

0,2 



2.5 
0,5 



2,5 
0.5 



2,5 
0.5 



5 

0.5 



8 

0.8 



10 
125 



2,5 
0.5 



2,5 
0.5 



2.5 
0,5 



1 

0.2 



Um„ prcy ' c 
V A 



£2.5 



£1.5 



£ 1.5 



< 2.2 



< 2.2 



£ 1,6 



£1.6 



< 1.5 



£ 1.6 



£ 1.4 



< 1.4 



£2 



£2 



£2 



£ 1,3 



£1.3 



£1,5 



< 1,5 



7 

0,14 



4,5 
2 



10 
2 



8 

1,6 



1 

02 



2.5 
0.5 



2.5 
0.5 



2.5 
0.5 



5 

0,5 



8 

0,8 



10 
1.25 



2.5 
0.5 



2.5 
0,5 



2,5 
0,5 



1 

0,2 



MS 



£1 



£ 1 



£ 1 



£ 1 



< 0.8 



£0.8 



£ 1 



< I 



£ 1 



£ 1 



£ 1 



so,e 



£0.7 



£ 0.8 



£0.8 



przy/ t 
A 



4,5 



10 



2.5 



2.5 



2,5 



10 



2.5 



2,5 



2,5 



Ozrtaczenia: k — prad slaty koleklora; law — prad wsteczny miedzy koleklorem a emilerem; Uao — napiecie state miedzy koleklorem a baza 
przy rozwarlym obwodzie emitera; Uci — napiecie stale miedzy koleklorem a emiterem; U a o — napiecie state miedzy koleklorem a emiterem 
przy rozwarlym obwodzie bazy; Un m — napiecie nasycenia baza-emiter; Lf«m — napiecie nasycenia kotektor-emiter. {,— maksymalna tempe- 
ra! ura ztacza; l»« — temperatura otoczenia; P* — calkowila moc we|4ciowe (state lub srednia) na wazyalkichalektrodach przy okreSlonej 
moc strat; l, — czas opadania zbocza 



* W uktadzie Darlingtona — do tranrystorowych iMadiw zaptonowych. " Obudowa TO-220 Pozostate tranzystory maja. obudowa TO-3 



Oprac. Wtodzlmlerz Wielomski 



Przestrojenie gtowicy UKF 



Przywozone z zagranicy odbiorniki radio- 
toniczne przystosowane do odbioru au- 
dycji UKF w pasmie CCIR (zakres 
88-108 MHz) nie odbieraja krajowych 
prog ram 6 w nadawanych w pasmie OIRT 
(66-73 MHz). Qdbidr tych programdw, 
bez przerdbek aparatu, umozliwia pro sty 
konwerter opisany w ZS 1 /80, W warun- 
kach amatorskich, przy braku dostepu 
do przyrzaddw serwisowych, mozliwe 
jesl takze samodzielne przestrojenie ory- 
ginalnej glow icy UKF, tj. przystosowanie 
jej do pracy w pasmie 66-73 MHz. 
Na rysunku przedstawiono — jako przy- 
klad — schemat gtowicy UKF radiomag- 
netofonu Uniwersum CTR 4361 
(TSR-780 GoldStar), zawierajgcej fillr 
pasmowy BPF, uklad sc atony 
K1 A 7358P oraz strojone obwody wejs- 
ciowe L1.C2, VC2, TC2 i heterodyny L2. 
VCI , TC1 , C8. Przestrojertie tego typu 
gtowicy, odznaczajacej sie duza czutos- 
cig i selektywnoScia, polega na zmniej- 
szeniu czestotliwosci oscylacji obwodu 



heterodyny oraz obwodu we|Sciowego. 
Mozna to uzyskad przez dodanie do tych 
obwoddw dodatkowych pojemnosci sla- 
ty ch oraz trymerdw zaznaczonych na 
schema cie kolorem czerwonym. El em en - 
ty te nalezy wlutowad od strony sciezek 
drukowanych. 

Po zataczeniu zasilania. obracajac po- 
kretlem strojenia, sprawdza sie, czy od- 
biornik na zakresie UKF odbiera jaka- 
kolwiek stacje. Trymerem 7CJ ' mozna 
zmieniac potozenie odbieranej stacji na 
skali odbiornika. W razie mezupetnego 
pokrywanla sie zakresu odbiornika z za- 
kresem pasma OIRT nalezy doswiad- 
czalnie dobrad pojemnosc kondensatora 
C8', Jezeli odbiornik po modyfikacji ob- 
wodu gtowicy nie odbiera stacji nadaja- 
cych w dolnej czesci pasma, trzeba 
zmniejszyc pojemnosc kondensatora 
C8\ Natomiast przy braku odbioru stacji 
w gdrnej czesci pasma natezy zwifkszyc 
pojemnosc kondensatora C6". 
Po umiejscowieniu wszystkich stacji na 



skali odbiornika przystepuje sie do ze- 
strojenia obwodu wejsctowego. Tryme- 
rem TC2' dostraja sie ten obwdd az do 
uzyskania najwiekszej gtosnosci odbie- 
ranych audycji. Jezeli okaie sie, ze po- 
jemnosc trymera jest mewystarczajaca. 
nalezy wymienic kondensator VC2' na 
inny, o mniejszej pojemnosci. Czutosc 
odbiornika mozna polepszyc. boczniku- 
jac fittr pasmowy BPF kondensatorami o 
pojemnosci 180... 360 pF, co spowoduje 
zmiejszenie jego tlumienia dla pasma 
OIRT fdodalkowe pojemnosci zaznaczo- 
no na schemacie liniami przerywanymi). 
Po odlutowaniu „gor^cych koricdwek" 
dodatkowych kondensatordw statych i 
trymerdw odbiornik bedzie ponownie od- 
biera! stacje w standardzie CCIR 
W przestrojonym w opisany wyzej spo- 
sob radio mag netofonie nie stwierdzono 
pogorszenia czutoSci i selektywnosci 



Wtodzimlerz Wislomski 



Schemst gtowicy UKF radlMnagnatofonu CTR 43*1 (TSn-780 FoldStar) 
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Ratowanie zuzytych swietldwek jest te- 
malem, ktdry ciagle interesuje naszych 
Czytelnikdw. Pisalismy o tym w ZS 5/83 i 
1 /85. Przedstawiamy jeszcze inne roz- 
wiazanie tego problemu. 
Pare let temu, kiedy zaczeto brakowad 



Swietldwka jeszcze inaczej 
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zardwek a mozna byto kupic swietldwki, 
zrobitem zyrandol z drewna na dwie 
swietlowki kolowe LFC32W i jedna za- 
rdwkp. Teraz jednak nie ma w sklepach 
swietldwek. Zaczqlem wife eksperymen- 
1o wad i wykonatem kilka ukladdw do za- 
silania swietldwek z przepalonymi zarni- 
kami. Modernizowalem tez uktad zapto- 
nowy z ZS 5/83 przez zlikwidowanie 
rezystora. a przylgczenie — przed dio- 
dami — statecznika. 

Zmiana w tych ukladach pojemnosci kon- 
densator 6 w na mniejsza. powodowata — 
co prawda — mniejszy pobdr pradu, ale 
kosztem zmniejszenia takze jasnosci 
swiecenia. Uklad. ktdry przedstawiam na 
rysunku jest prosty, pobiera dokladnie ty- 
le samo pradu co swielldwka sprawna w 



uktadzie slandardowym i zapewnia swie- 
cenie z take, sama jasnosciq. Zaswiece- 
nie swietldwki nastepuje prawie natych- 
miast. Brak tego zaswiecenia intormu- 
je o utracie prdzni przez lampe. Ptzepro- 
wadzalem prdby ze Swietldwkami pro- 
sty mi 40 W przepalonymi i sprawnymi. 
Pewnym usprawnieniem tego ukladu by- 
loby zastosowanie prostego lacznika 
zainstalowanego przy uktadzie zaptono- 
wym, ktdry zalaczatby kondensator do- 
piero po przepaleniu sie zarnika podczas 
eksploatacji swietldwki w uktadzie stan- 
dard owyrn. W czasie eksploatacji przepa- 
lonej swietldwki byloby celowe (ale nie- 
konieczne) zwarcie przepalonych kod- 
cdwek zarnika. 

Jan Warchulskf 
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Joystick 





Draiek alerowy, zwany z angielska joystickiem, jest 
waznym uzupetnieniem domowego zestawu mlkro 
komputerowego. Oprdcz wygody przy sterowaniu 
akcji gier (niektdre gry bez joysticka w ogdle nie 
tunkcjonuja) drazek sterowy pozwala oszczedzic 
kta wiature, na ogdt dose nietrwata. 

Gotowy joystick w przekroju pokazany 
jest na rys. 1, na rys 2-9 za& — |ego 
e temerity sktadowe. Po ich wykonaniu 
nalezy rozpoczac moniaz od umieszcze- 
nia na podstawie 6 korpusu 3 i umoco- 
waniu go, razem z plytka. 5, dwoma wkre- 
lami M5. W ptytce nalezy ponadto 
umieScid wkret z nakreika, (w Srodkowym 
otworze), stuzqcy do umocowania drazka 
4 za posted nict we m tulei gumowei 9. 
Mikrowytaczniki 13 (dostepne niekiedy w 
sklepach elekirolechnicznych, np. w 
Warszawie w sklepie firmowym 
EMA-ZBYT przy ul. Swietokrzyskiej 34) 
nalezy przy goto wad do montaiu poprzez 
zagiecie kortcdwek i potaczenie ich z 
ptrewodem z wtykiem wg rys. 1 0. 



U w a g a: pokazany schematycznie na 
rys. 10 wtyk z podanymi numerami kort- 
cdwek odpowiada najpopulamiejszym 
standardom (np. Commodore, Atari, 
Sinclair, Amstrad). Niektdre komputery 
maja inny ksztatt gniazd, Trzeba wdw- 
czas odpowiednio zmienic potaczenie z 
wtykiem. 

Poraczone mikrowytaczniki nalezy ulozyd 
na korpusie 3, dbajae o to, aby koteczki 
znajdujace sie na jednej ze scian weszty 
w rowek wykonany na powierzchni czo- 
towej korpusu (strzatki na rys. 1 i 3), a 
nastepnie docisnad pierScieniem 2 za 
pomoca czterech wkretdw M5. Wkretdw 
tych nie nalezy dokrecac zbyt mocno, 
aby nie uszkodzid mikrowytacznikdw. 



Dostepne w handlu joystick! sa drogie i bardzo 
podatne na uszkodzenia mechanlczne. Tolez 
proponujemy samodzlelne wykonanie trwatego 
I niezawodnego joysticka, odznaczajacego sie 
ponadto wygladem nie odbiegajacym od rozwiazan 
fabrycznych. 

Na gdrna cze sd drazka 4 nalezy nasu- 
na/d rekojesd od kijka narciarskiego z 
bezpiecznikiem (do nabycia w sklepach 
sportowyeh). Soczne wystepy dzwigni 
bezpiecznika 1 4 (rys. 1 ) trzeba sciad zy- 
letka,. zapewniajac swobode rochu lego 
elementu, majgcego petntd lunkcje przy- 
cisku ..ogiert" („fire"J. W dzwigni 14 nale- 
zy osadzid kotek sporzgdzony z obciete- 
go mosieznego wkreta M4 i nakretka. ?5 
umocowad koricdwke lutownicza. prze- 
wodu 76 poprowadzonego wewna.trz 
drazka, Na wysokosci mikrowytacznikdw 
nalezy drazek owing d kilkoma zwojami 
tasmy samoprzylepnej J 8, 
W gdrnej cze sci rekojesci nalezy 
umiescid wkret 1 1 potec^onv ? rtmnim 




Spit czpiei 



Numer 
na rys. 1 


Nazwa 


Material 


lloSd 


3 


Korpus 


stop Al 


1 


2 


Piersciefi 


stop Al 


1 


6 


Podstawa 


skleika 


1 




Draiek 


mosigdz 


1 


5 


Plyika 


mosiadz 


1 


7 


Sprpzyna 


stal 


1 


8 


Kolek 


mosiadz 


1 


9 


Tuieja 


guma 


t 


W 


Ostona 


guma 


1 




Kortc6wka lutownicza 04 mm 




IT 


Wkret M4*10 




1 




Podktadka04 mm 




1 




Nakretka M4 




1 




Wkrgt M5*20 








NakF^lka M5 






12 


Rekojeid 




1 


17 


Mikrowytgcznik 




4 




Ztacze szuiiadowe (typu 








BB1/09G21121,.,Etlra _ 








Bydgoszcz) 




1 




Przewod szescioiytowy 




1m 




Przewod montaiowy 








jednozytowy 




02m 


18 


Tasma samoprzylepna 








przewodem biegnacym wewngtrz drgzka 
Po zatozeniu sprezyny 7, podkladki 1 7 1 
wyprowadzeniu przewodow przez otw6r 
w drazku mozna go osadzic w podstawie 
za posrednictem tulei gumowej 9 pelniq- 
cej funkcje przegubu. Mozna przedtem 
zalozyc na drazek oslone gumowa. 10 
(moze to bye np. oslona dzwigni zmiany 



biegbw od samochodu ..Dacia", „Wolga" 
lub innego). Aby joystick byt bardziej 
stabilny mozna podstawe wyposazyc w 
gumowe ndzki-przyssawki. 
Niektdre — nieliczne — prog ra my wy- 
magajg do obstugi drugiego przycisku 
„ogien". Mozna go zainstalowari. wyko- 
rzystujac np. przycisk dzwonkowy, na 



podstawie joysticks i taczgc go z wty- 
kiem w sposob okreslony przez instruk- 
cje obstugi komputera. Potrzebny w6w- 
czas bedzie oczywiicie przewdd sied- 
miozylowy, 

A.D. 



Regeneracja tasmy do drukarki 



Drukarka DMP-2000 jest jedna. z tan- 
szych drukarek mozaikowych, Przezna- 
czona w zasadzie do kompulerdw Ams- 
trad. dzieki wbudowanemu interfejsowi 
systemu Centronics moze wspdlpraco- 
wac z dowoinym mikrokomputerem wy- 
posazonym w lakie ztacze (np. IBM PC). 
Oprdcz wielu zalet: kilka krojdw pisma ( w 
tym NLO — Near Letter Quality), matych 
rozmiardw. mozliwosci pisania na tektu- 
rze (system bezwatkowy) oraz definio- 
wania wlasnych znakow i pracy w trybie 
graficznym. drukarka DMP-2000 ma 
r6wniez wady, Nalezy do nich zaliczye 
mala. szybkoSc druku (105 znak6w na 
sekunde w trybie stanard i 1 5 znakdw na 
sekunde w trybie NLQ) oraz stosowame 
nietypowej tasmy barwiacej o szerokosci 
7 mm, osadzonej w wymiennych kaset- 
kach (fot. 1 ). Kasetki te sa. praktycznie 
niedost^pne na ztotbwkowym rynku kra- 
jowym, totez warto wlozyc troche wysilku 
i przedluzyc (srednio 1 0-krotnie) okres 
ich eksploatacji. 

Wytrzymalosd mechaniczna tasmy jest 
bardzo wysoka, zatem okres eksptoatacji 
kasetki zalezy od obecnosci barwnika. 
ktdrym przesycony jest lilcowy krazek 4. 
Regeneracja kasetki polega na przesy- 
ceniu krazka barwnikiem, ktdrego role 
moze z powodzeniem odgrywac tusz 
stosowany do metalowych stempli (tusz 
do stempli gumowych zupelnie sie do 
tego celu nie nadaje). 
W celu przyslosowania kasetki do uzu- 
petniania zapasu barwnika nalezy obu- 
dowe kasetki (tot. 1 ) rozebrac, podwaza- 
ja.c nozem pokrywke 3. Po zdjeciu po- 
krywki trzeba wywiercic w jej powierzch- 
ni otwdr 02 mm (lub dwa — jak na lot. 1 ) 
w mieiscu wskazanym na rys. 2. Olwbr 
ten moze byd w zasadzie wykonany bez 




Fot. 1. K*Mtk* drukirkl DMP-2000; 
1 — obudowa kaulkl, 2 — talma barwlaca, 
3 — pokrywka kaaatki, 4 — kralak tilcowy, 
5 — ralkl poirednie 

Rys. 2. Mla|ac* wrykonanla otworg w po- 
k ry wee kasetki 
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otwierania kasetki, jednak zadziory po- 
wstaie podczas wiercenia mogtyby 
utrudnic lub catkiem uniemozliwic ruch 
lilcowego krqzka i zaktdcic pod a wa nie 
barwnika za pomocq rolek posrednicb 5 
{tot. 1). 

Po wykonaniu otworu i ztozemu kasetki 
mozna bez ktopotu. za pomoca strzy- 
kawki i igia.. wprowadzac do tilcu jedno- 
razowo ok. D,5 ml tuszu do stempli meta- 
lowych Nasycanie krazka powinno sie 
odbywad w kifku elapach; po kazdym 
nakluciu nalezy krgzek obr6cic o mniej 
wiecej 45°. 

Przed zalozeniem zregenerowanej ka- 
setki do drukarki nalezy odczekac kilka 
lub kilkanascie godzin. aby umoiliwic 
rozplyniecie sie tuszu wewngtrz filcu, co 
zapewni rownomierne barwienie ta£my. 

A.D 
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Ulepszony swiatfomierz ciemniowy 
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Stosuigc w Swiattomierzu ciemniowym 
opisanym w ZS 5/86 uklad elektroniczny 
przedstawiony na rys. 1 unika sie konie- 
cznosci uzycia drogiego i trudno dostep- 
nego omomierza wychytowego. 
Elementem pomiarnwyrn w tvm nowym 




Rye. 2. Widon ptylki drukowancj od tlrony 
element6w 



Rys, 1. Schomat UktldU elektrycznego 

ukladzie jest rdwniez fotorezystor RF. 
Jest on wtaczony w jednq galez mostka 
Wheal stone a utworzonego z rezystorow 
RF. R1 i obu czesci poiencjometru R2. 
Mustek rownowazy sie potencjomelrem 
R2 Moment rbwnowagi wskazuja. diody 
swiecgee 01 i 02 sterowane z wyjscia 
wzmacnianiacza operacyjnego, pracujg- 
cego w uktadzie komparatora napiecia. 
J ego wejscia: odwracajgee 2 i nieod- 
wracajace 3 sa. potaczone z przekajna. 
mostka. 

Teoretycznie, w momencie rownowagi 
mostka obie diody 01 i D2 nie powinny 
Swiecic, bo napiecie na przekajnej most- 
ka jest rdwne zeru. Jednakze praktycznie 
takiego stanu diod nie udaje sie osigg- 
ngc i nalezy przyjqc. ze mostek jest w 
rdwnowadze, gdy jedna z diod gasnie a 
;apaia sie druga. 

Przygotowania swiattomierza do pracy 
lest nastepujace: 

- wykonuje si? pr6bki czasu naswiet la- 
ma i wywotuje je: 

- wybiera sie probke optymalnq, zapa- 
nietuje czas, przy jakim ja naswietlano i 
istawia odpowiadajace, jej przyslone; 

- ustawia sie czujnik swiatia — swial- 
omierz na maskownicy i rownowazy go. 
i } o kazdej zmianie klatki Mmu nalezy: 

- ustawic swiattomierz na maskownicy 
ie ruszajac potencjometru R2; 

- odczekad ok. 1 s; 

- obracaja.0 pierscieniem przystony 
toprowadztd do momentg, w kt6rym 
gasnie jedna dioda a zaswieca sie 
(ruga. 

- usunac swiattomierz i naswietiic pa- 
pier przy zapamietanym czasie naswiet- 
ania probki optymalnej. 

Cata, czesc elektroniczna, swiatlomierza 
rys. 2) mozna umiescic w |ego obudo- 
.vie (rys. 3), ktorej konstrukeje opisano w 
'S 5/86. Pokretio potencjometru R2 po- 
.vtnno miec duza. srednice, co utatwi 
precyzyjne jego ustawianie. Rozmie- 
szczenie diod Of I 02 zalezy od inwencji 



wykonawcy urzgdzenia. Powinny one 
bye dobrze widoczne dta uzytkownika, 
ale ich swiatto nie moze padac na foto- 
rezystor. a by nie wprowadzaty bkjdu po- 
miaru. Zasilic Swiattomierz mozna z do- 
wolnego zasilacza stabilizowanego o na- 
pieciu wyjsciowym 9 lub 12 V. Dobry do 
tego celu jest zasilacz typu ZS 0,15/9/2 
lub ZS 0,15/9/3. 

Opisany uktad elektroniczny po zmonto- 
waniu nie wymaga zadnych regulacji i 
moze go wykonad praktycznie kazdy 
majsterkowicz. 



Marek Konopski 



Spit czesci 



RF — fotorezystor wedtug opisu w ZS 5/86; 

R1 —3.3kO, 0.125 WdlaU»i = 12V; 

5,1 k£3. 0, 1 ZS W dla U «s = 9 V; 

R2 - 25 kD dla 12 V; 5 kO dla 9 V; 

A3 - 1 Ml dla 12 V; 180 kO dla 9 V: 

R4. RS - B20tJ/0.25W; 

D1.D2- COP43i,CQP441B, COP441C 

lub inne Swiecgce czefwono; 

W — wzmacniacz operacyjny ULY7741 lub 

odpowiadnik: 

gnazdo zasilaiace odpowiadajqce wtykowi 
zasilacza. 




3i as- War 



Rys. 3, Rozmiencienlo uitm e n 10 w w obu - 
dowi* iwlattomleria 



Elektroniczna maskownica 
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Stuiy ona do automatycznego okreslania czasu naswietlania 
papierdw fotograficznych pod powiekszalnikiem wzgledem 
dobranego przetqeznikiam zakresow czasu wzorcowego. 
Po wyskalowanlu maskownicy w zaleznosci od rodzaju negatywu 
i mocy zarOwki powiakszalnlka uktad samoczynnie reaguje na zmiany 
w natezeniu oswietlenia papleru fotograficznego. Duza czutosc 
uktadu uzyskano dzieki zastosowaniu fotorezyslora. 




Wyboru zakresu pracy nalezy dokonac 
przelgcznikiem typu isostat. Korekcji 
czasu naswietlania ~ potencjomelrem 
potaczonym szeregowo z fotorezystorem 
Zastosowanie na powierzehnie ma- 
skownicy matertalu potprzezroczystego 
(zmalowione szkto organtczne lub szyba 
mleczna) umozliwilo umieszczenie loto- 
rezystora pod szybg na ruchomym ra- 
mieniu i jego oswiellenie przez papier lo- 
tograticzny. 

Po nacisnieciu przycisku start zostaja, 
zwarte przez chwilf styki Jo i Ic przeta- 
cznika isostat (rys. 1), kondensator 
Cf (C2 lub C3) taduje sie do napiecia bli- 
skiego napi^ciu zasilania ukladu. Poten- 
cjat bazy tranzystora 77 rosnie, wskutek 
czego poprzez tranzysior 72 zostaje wy- 
slerowany Iranzystor 73, a przekainik Pr 
zamyka styki, powodujac zaswiecenie 
zarbwki powiekszalnika. Od lego mo- 
rn enlu kondensator CI roztadowuje sie, 
a czas roztadowania uzalezniony jest od 
rezystancji lotorezystora, ktora z kolei za- 
lezy od strumienia swiatta padajacego 
na jego powierzehnie oraz od rezystancji 
poiencjometru R1. Napiecie na konden- 
satorze pod czas procesu roztadowywa- 
nia maleje. az spowoduje. ze tranzystory 
przestang przewodzic, zgasnie zardwka 
powiekszalnika a zasw.ee sie oswietle- 



Spis czesci 



n,T2-BC107,.. 109; 

T3 ~ BC21 1 ; 

D7 -BYP401/100; 

02 - DZG 2... 4; 

fl2-3,9k£3 0.5W; 

RF — RPP130 (fotorezystor); 

CI , C2. C3 — dobrac doswiadczalnie z za- 

C4 — 47 yF/16V; 

f?I — potencjometr 2,2 Mfl lub wiekszej re- 
zystancji: 

Pr — przekazrtik RAN 30/12 V; 
T — TS513 (iransformator, I i II uzwo|enia 
pierwotne, HI I IV uzwojenie wlflrne); 
Gl — gniazdo lampy ciernniowaj; 
Gp — gniazdo powiekszalnika; 
przetacznik isostat — na rysunku pokazano 
poszczegSlne sekcje czynne eleklrycznie 
po wcisnieciu przycisku; czas — biokuie sie 
po wciSniec u. start — n« btokuje s» po 
wcisnieciu, zadres /, If. W — S3 zalezne. 
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Pnelqeimk isostat 
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nie robocze ciemri. 

Kondensatory CJ, C2 i C3 nalezy dobrac 
doswiadczalnie, w zaleznosci od mocy 
zarowki powiekszalnika I rodzaju nega- 
tywu. Negatyw tzw stabo kryly mozna 
przyporzadkowac kondensatorowi C1 , 
srednio kryty — kondensatorowi C2, 
mocno kryty — kondensatorowi C3. 
Grubo&d i czutoSc papieru nalezy kory- 
gowac zmieniajac zakresy pracy pod- 
czas wykonywania powiekszert w cie- 
mni. 

Zakresy pracy maskownicy mozna roz- 
szerzyc, laczac kolejne kondensalory 
przez wylacznik typu isostat. Rowniez po- 
tencjometr flf potaczony szeregowo z fo- 
torezystorem umozliwia korekcje czasu 
naswietlania w wybranym zakresie. 
Obudowa maskownicy zoslata zrobiona 
z tworzywa termoplastycznego. Po- 
szczegdlne elementy wycieto piika do 
metali i sklejono epidianem 53. Szklo 
organiczne na powierzchnie gbrna zma- 
towiono drobnym papierem Sciernym. 
Na rysunku 3 przedstawiono ptytkf dru- 
kowana, a na rys. 4 — rozmieszczenie 
element6w. 

Na rysunku 2 przedstawiono ogdlny wy- 
glad maskownicy i podano najwazniejsze 
wymiary. Szczegfl A ilustruje budowe 
elementu poruszajacego fotorezystor 
pod maskownica. Z paska blachy szero- 



kosci 30 i grubosci 3 mm wygieto 
ksztatt pokazany na rysunku. W wywier- 
conych otworach umieszczono drut 
03 mm. Korice drutu wiutowano w otwo- 
ry nawiercone w pierScieniu. W piersciert 
ten wiutowano takze rurke. na ktdrej 
koneu znajduje sie fotorezystor. We- 
wngtrz rurki poprowadzono przewody ta- 
czace uktad eleklroniczny z totorezysto- 
rem. Pokrelto potaczone drutem z pier- 
scieniem i rurka., zamocowane na 
powierzchni maskownicy, umozliwia 
przesuwanie fotorezystora po tuku pod 
jej powierzchnia. 

Po przylaczeniu maskownicy do sieci 
220 V zardwka powiekszalnika jest wyta- 
czona, swteci sie tyfko lampa ciemniowa. 
Powiekszalnik nalezy zalaczyd przyci- 
skiem czas, ustalic zakres pracy i usta- 
wic ostroSc obrazu. Fotorezystor ustawia 
si? w mozliwie najciemniejsze miejsce 
negatywu. Po wylaczeniu przycisku czas 
ktadzie sie papier fotograficzny na ma- 
skownice. Przyciskiem start zatgcza sif 
zarbwke powiekszalnika, lampa cie- 
mniowa gaSnie. Po samoczynnym wytg- 
czeniu powiekszalnika papier poddaje 
sie dalszej obrobce, ocenia jakosd 
otrzymanego powiekszenia i dokonuje 
ewentualnej korekty potenejometrem fll 
zmieniajac czas naswietlania. W razie 
potrzeby zmiany czasu naswietlania w 
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Fokrsiystor^ 




Gt-gaiaido lampy 
Ctemnwwii 
FraKferimtor 
Priekaindt 
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wiekszym zakresie trzeba zmiemd zakres 
pracy maskownicy. Zwolnienie przycisku 
przelacznika zakresu spowoduje przer- 
wanie naswietlania papieru totografi- 
cznego, 

Na totogralii widoczny jest prototyp ma- 
skownicy wykonany przez autora 

tekst i zdjecie: 
Jan Szyblak 
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Kamera 

„do gory nogami" 



* 
★ 
★ 



W celu uzyskania specjalnych efektdw 
przy filmowaniu stosuje sie czesto od- 
wracanie kamery „do gdry nogami". Mo- 
zna w taki sposdb filmowad z reki, ale 
jest to niewygodne i uniemozliwia otrzy- 
manie zdjed wysokiej jakosci. Wystarczy 
jednak sporzadzic prostg obejme pozwa- 
lajgcg na umocowanie odwrbconej ka- 
rri ery na statywie. 

Obejme kamery mozna zrobid z blachy 
stalowej gruboSci 1 mm lub grubszej ze 
stopu aluminium badz mosigdzu. Ksztatt 
obejmy powinien zapewnid doktadne jej 
przyleganie — po wklejeniu skdrki 6 
(rys.' 1 ) — do powierzchni bocznej ka- 
mery i uwzgledniad wystajgce pokretta 
Obejma przedstawiona na rys. 1 jest 
przeznaczona do kamery Kwarc DS8-3. 
W wykonanej z drewna podstawie uch- 
wytu 2 jest osadzona nakretka 3 z gwin- 
tem 1 I A" (mozna do tego wykorzystad 
tolograficzng srube redukcyjng) i umo- 
cowana dwoma nitami aluminiowymi 5. 
W podstawie ponadto wywiercono otwdr 
4 na kotek ustaiajacy statywu. 
Uchwyt wykonany wg rys, 2 nalezy za- 
mocowad do podstawy czterema nitami 
aluminiowymi, umieszczajgc od strony 
drewna podktadki Wewnetrzng po- 
wierzchnie uchwytu nalezy wykleid skdi- 
kg. Sznurek 7 {rys. 1 ) z haczykiem stuzy 
do umocowania kamery do uchwytu 
przez opasanie jej Mozna do tego uzyd 
rdwniez gumke. Po wykonaniu catoSd na- 
lezy pom a Iowa c czarnym I a kief em. Mo- 
cowan ie kamery na statywie ilustruje 
rys. 3. 

Filmowanie odwrdcong kamerg umozli- 
wia proste uzyskania elektu cofania bie- 
gu czasu (rozbity dzbanek sam sie skleja 
itp). Aby tego dokonad nalezy przepro- 
wadzid rrtontaz naswietlonej tasmy w na- 
stepujgcy sposdb. Scene, ktdra ma bye 
cofnieta, nalezy filmowad odwrdcong 
kamerg. a naswietlony odcinek tasmy 
przykleid do reszty odwrotnie (rys. A). 




Hf*. 1. Komplatna obejma kamary: 1 — uchwyt, 2 — podatawa, 3 — nakratkl, 4 — otw6r, 

5 — nil, S — akorka, 7 — aznurak lub gumka I haeiyklam 

Rya. 2. Rozwinlscla uchwytu 

Ryj. 3. Spo»6b oaadzanla kamary w uchwycle 

Rya. 4. Montai fllmit 



Niedogodnoscig podanego sposobu 
montazu sq gwattowne zmiany ostrosci, 
ktdre mogg wystgpic w momencie 
przejscia w projektorze klejonego odcin- 
ka tasmy. Rdwniez nalezy pamigtad, ze 
obraz be dzie odwrdcony stronami (lewa 



z prawaj, co bpdzie widoczne w razie po- 
jawienia sie na planie jaktchkolwiek na- 
pisdw. 



Leonard Zlellrttkf 



Regulator mocy lutownicy 
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Czesto w praktyce amatorskiej podczas 
lutowania wyslepujg dluzsze przerwy. 
Aby w tym czasie grot lutownicy niepo- 
trzebnie sie nie przegrzewat i grzatka nie 
zuzywata, mozna zastosowac regulator 
doboru mocy. Sktada sie on z dowofnej 
diody prostowniczej o prgdzie dopu- 
szczalnym I A i napieciu wstecznym 



500 V (BYP 401 /500). dwdch wytgezni- 
kdwSJ i S2 oraz zardwki Z 3.5 V/0,3 A. 
Zamkniecie wytgeznika S1 powoduje 
przylgczenie grzatki lutownicy do sieci 
zasilajgcej poprzez diode Of i zardwke t. 
Nastepuje ograniczenie prgdu pryngcego 
w obwodzie lutownicy o poiowe, ponie- 
waz wykorzystuje ste tylko dodalnie po- 
Idwki napiecia sinusoidalnego, 
Po jasnosci swiecertia zar6wki 2 mozna 
sie zorientowac, jakim napieciem jest 
zasilana lutownica. Po zamknieciu wytg- 
cznika S2 dioda zostaje zwarta, na lu- 
townice podaje sie petne napiecie sieci 
oswietleniowej i zardwka 2 Swiect jasniej. 
2ardwke dobiera sie w za(eznosci od 
mocy znamionowej lutownicy i wynikajg- 
cego stgd natezenia prgdu ptyngcego w 
obwodzie, np. I = P/U = 60 W/220 V = 
0.272 A. Wylacznik S2 wane umies- 
cid w podslawce pod lutownice, tak aby 
podczas przerw w pracy przez grzejnik 
lutownicy ptyngt pfgd ograniczony przez 




diodf , a po podniesieniu lutownicy — nie 
ograniczony przez diode. 
W rozwigzaniu prototypowym wytgezniki 
lutownicy zostaty umieszczone w obu- 
dowie lypowego wylgcznika prgdowego 
na sznurze zasilajacym. Zamiast wylg- 
cznika przechylnego zamocowano w niej 
dwa wytgezniki: si wciskany — od 
lampki nocnej i S2, miniaturowy na 
250 V, od odbiornika Iranzystorowego 
W jednej z polowek obudowy wywierco- 
no otwdr 09.5 mm i od wewngtrz wtozo- 
no odcietg kolorowg gdrng czeid ozdo fa- 
ne j sruby samochodowej — jest to klosz 
zardwki 2. Diode i zardwke umieszczono 
rdwniei wewngtrz tej samej obudowy. 

Tekst i zdj^cie: 
Ryszard Ciaranek 



Roze 



Na dobrzs zagospodarowanej 
dziatce nle mote zabraknad r6t. 
Ich uprawa nie Jest trudna. 
Podajemy podstawowe 
informacje o gatunkach, 
sposobach sadzenla, pielegnacji 
I ochronle tych pleknych, choc 
ktujacych krzewdw. 



Grupy 

RAift dzikia uprawiane amatorsko 
oprdcz walordw dekoracyjnych daja. za- 
wierajace duza, ilosd witaminy C owoce. 
wartosciowy dodatek do przetwordw. 
Krzewy najczesciej sadzi sie wzdtuz par- 
kandw i prowadzi w formie zywoplotdw, 
Rdie park owe sa to efektowne krzewy 
ozdobne o roztozystym ksztatcie, silnym 
wzroScie i niewielkich wymaganiach gle- 
bowych. Sadzi sip je najczesciej poje- 
dynczo; jezeii wzrost jest bardzo inten- 
sywny, nalezy zastosowad podpore, by 
zapobiec wytamywaniu p?ddw. 
Rdze czepne charakteryzujg sip zrozni- 
cowana sila wzrostu i wiotkimi, ptozacy- 
mi pedami dtugosci 2... 6 m. Nie mogg 
rosnad swobodnie; wymagaja podpbr i 
rusztowad. Prowadzone w formie pnaczy 
dobrze przykrywaja. sciany, mury, parka- 
ny, pergola, aftany czy luki furtek 
(tot. 6, 7). Moga. bye stosowane do 
pokrywania partii lerenu o duzych rozni- 
cach poziomu. 

Role karlowe (minialurowe) cechuje ni- 
ski wzrost {20„40 cm) i obfile, powtarza- 
jace sie kwitnienie. Kwiaty mate, o rdzo- 
wym stopniu wypetnienia i bogatej ska:, 
barw od biatych do ciemnoczerwonych, 
Stosowane tam, gdzie potrzebne sa. roS- 
liny niskie, o zwartym ksztatcie i wyrdw- 
nanym wzroscie oraz bogatym, ciagtym 
kwitnieniu. Nadaja. sie do obsadzania 
grobdw i ogroddw skalnych. Moga byd z 
powodzeniem uprawiane jako kwitnace 
rosliny doniczkowe (tot, 8). Uprawia sie 
je w matych doniczkach o Sradnicy 
1 0...1 2 cm, Aby otrzymad krzewy o ni- 
skim i zwartym wzroScie nalezy rdze tej 
grupy przycinad krotko. 
R6*» wialkokwlatowa to najticzniejsza i 
najwazniejsza grupa o bardzo szerokim 
zastosowaniu, zwlaszcza do uprawy na 
kwiaty ciete w gruncie i pod szklem. 
W uprawie amatorskiej mozna le rdze sa- 
dzic pojedynczo, w grupach lub w raba- 
tach. Najcenniejsze i najfuekniejsze od- 
miany wywodzg sie z mieszancdw her- 
batnich. 

Rdie bukletowe (wielokwiatowe) — 
tot, 5 — maja, niewielkie wymagania gle- 
bowe i ktimatyczno Kwiaty zebrane w 
baldachogrona pojawiaia sie zwykle ob- 
ficie i nieprzerwanie od poinej wiosny do 
jesieni. Odpornosd na choroby I niewiel- 
kie wymagania pielegnacyjne sa przy- 
czyna populamosci tej grupy w uprawie 
amatorskiej. Roze bukietowe nadaja. sie 
na duze partie kwietnikowe, rabaty, ni- 
skie zywoptoty. 

R6ie pienne sa to krzewy rdz, ktdrych 
korona zostata uformowana na pniu (pe- 
dzie) innej rdzy, tzw. podktadki. Efekt ten 
uzyskuje sie przez okulizacje odmiany 
szlachetnej na specjalnie wyprowadzo- 
nym pedzie podkladki dlugosci 
100... 150 cm. RdZe pienne wymagaja, pa- 



Iik6w (najlepiej drewnianych), podtrzymu- 
jacych pied Sa. prawoziwq ozdobq dzia- 
tek. Moga. byd sadzone pojedynczo lub w 
grupach, np. wzdtuz alejek. 
Wymagania glebowe roz rdwnfeZ nie sa 
wysokie. Nieodpowiednie dla lych krze- 
w6w sa. gleby nadmiernie wilgotne oraz 
piaszczyste t suche. Wazne jest, aby 
gleba zawierala duzo prochnicy, dlatego 
nalezy pamietac o dodaniu do niej na- 
wozow organicznych. Waznym czynnt- 
kiem jest odczyn gleby: pH powinno wy- 
nosii 6.,, 7, Gleby zbyt kwaSne, mogqee 
powodowad ostabienie intensywnoici 
wybarwiertia kwiatbw, nalezy zwapnowad 
(najlepiej wapnem magnezowym). Gdy 
odczyn gleby jest zasadowy, dodaje sie 
torfu ogrodniczego, ktbfego pH wynosi 
4...S. Nawozenie wykonuje sie przede 
wszystkim wiosng w okresie intensyw- 
nego wzrostu krzewdw. Najwygodnlejsze 
w uzyciu na dziatkach sa nawozy wielo- 
sktadnikowe typu .Azofoska" lub „Floro- 
wii". Na opakowaniach tych nawoz6w 
umieszczone szczegotowe inslrukcje 
dotyczgee sposobu stosowania oraz 
dawki. 

Prey zakupte rdz trzeba zwrocic szcze- 
g6lng uwagf na dwie cechy: odpowied- 
nia odmiane i jakosd krzewu. Organizo- 
wane corocznie wystawy rdz sq znako- 
mita, okazjq do wyboru barwy kwlatdw. 
2 prezentowanej bogatej kotekcjl mozna 
wybrad cos dla siebie. Jednak barwa 
kwiatu to nte wszystko. Nalezy rdwnlel 
zasiegnqd inlormacji (najlepiej bezpo- 
srednto u producenta) o innych cechach 
danej odmiany (charakterze wzrostu, od- 
pomosci na mroz i choroby) i dopiero 
wdwezas podjqd decyzje zakuple. Na- 
lezy kupowac wytacznie krzewy majgee 
3... 4 mocne pf dy wyrastaj^ce bezpo- 
srednio z miejsca okulizacji oraz charak- 
teryzujace sif dobrze rozwintetym sy- 




Warunkl uprawy 

Wymagania kllmatyczna r6z sa. nie- 
wielkie. R6ie sa odporne na zanieczy- 
szczenia powietrza. Nalepiej czuja sie w 
miejsca Ch otwartych i stonecznych. O ite 
w warunkach amatorskicb moZna sobie 
pozwolic na posadzenie rbz w miejsca en 
lokko zacienionych. o tyle na duza skale 
nie mozna ich uprawiac w cieniu. Duze 
znaczenie ma tez nieskr^powany dostep 
powietrza, gdyz wdwezas krzewy w 
mniejszym stopniu sg atakowane przez 
choroby grzybowe. W tych rejonach kra- 
ju, w ktbrych opady nie przekraczaja 
700 mm/rok, w okresach suszy nalezy 
krzewy podlewac. Odmiany szlachetne 
trzeba na zime zabezpieczyc przed za- 
marznieciem. 




Hyi. 1. Krxawy do Mdnnla 

Ry»- 2. SctMmat tadzanii kn*w6w 

stemem korzeniowym (rys. 1 ). Trzeba 
zwr6ci6 uwage, aby korzenie nie miaty 
zadnych naroSli, guzbw czy nienatural- 
nych zgrubien swiadczqeych o tym, ie 
roslina jest chora. Powinny to byd krzewy 
jednoroczne {pedy takich krzewdw majq 
gtadka kore). Po zakupie nalezy krzewy 
jak najszybciej posadzid lub zadotowac. 
Chodzi o to, by system korzeniowy nie 
uiegl przesuszeniu, co mogtoby spowo- 
dowad nieprzyjecie si@ krzewu, 
Przygotowanla podtola do sadzenia 
polega na spulchnieniu gleby do gtebo- 
kosci ok. 40 cm i wymieszaniu jej z 
obornikiem i nawozami mineralnyml. 
Pierwszq warstwe ziemi (ok. 20 cm) na- 
lezy wybrad i odtozyd, a pozostata. wy- 
mieszad z obornikiem. Nast^pnie pier- 
wot nie wybranq ziemif wsypuje sie z 
powrotem, dodajac jednoczesnle do niej 
nawozy mineralne. Dawka obornika po- 
winna wynosid 80... 100 kg/m 2 . 



Ryt. 3. Kopcowanl* na zJmf 
Rya. 4. Okrywanl* tit plsnnych i 



Sadzanla nalezy przeprowadzad jesie- 
nia, najpdzniej do 1 5 listopada. Rdze kar- 
lowe (minlalury) sadzi sie co 25 cm 
(1 6 rosltn na 1 m z ), rdZe wielokwiatowe 
co 35 cm (7-6 roslin na 1 m 2 ), rdze wie- 
lokwiatowe co 45 cm (5-6 roslin na 
1 m 8 ), Rdze parkowe. jesli majg rosnad 
w rzedzie, sadzi sie co 1...1.5 m; po- 
dobnie sadzi sie rdze czepne i pienne. 
Krzewy sadzi sie na takq giebokoSd, aby 
miejsce okulizacji znajdowato sie tui pod 
powierzehniq ziemi (rys. 2). Rdze czepne 
sadzi sie ptycej — miejsce okulizacji po- 
winno znajdowad sie na poziomie gleby. 
Krzewy przed posadzeniem nalezy na 
kilka godzin zanurzyd w wodzie, a tuz 
przed wtozeniem do ziemi przycigd sy- 
stem korzeniowy na dtugosd 20,. ,25 cm. 
Po posadzentu glebe trzeba silnie udep- 
tad i obficie podtad, a nastepnie okop- 
cowad krzewy ziemig na wysokoSd ok, 
20 cm. MoZna tez sadzid rdze wiosna. 
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Fol. S. Rabat! 2 rot buklatowych oraz rbia 
c«pn« n» p*rgoli (w glabl) 
Fat. 6. R6iB czapna na idanla budynku 
Fot. 7. R61a ciepna wolno tto)4Ca prowa- 
dzona na podporach 

Fot S. Rota kariowa (mlnlaturowa) w po- 
/•mniku 

ne. 1 przycina sie je na wysokosci 2. ..5 
oczek (pakbw). Dtugosc ciecia reguluje 
sie wedtug sity wzrostu pedow: stabsze 
przycina sie kr6cej, silniejsze zostawia 
dtuzsze. Ciecie powinno bye wykoriane 
kilka mitimetrow rtad oczkiem skierowa- 
nym na zewnairz korony. Krzewy, kto- 
rych oczka sa. opdinione w rozwoju, tzn. 
jeszcze nie nabrzmiaty, przycina sie bar- 
dzo kr6tko, nad rjrugim lub trzecirm ocz- 
kiem, pozostawiajac w koronie najwyzej 
trzy pedy. Z krzew6w r6z czepnych wy- 
cina sie najpierw pedy najstarsze. potem 
cienkie, uszkodzone i suche Skracanie 
pozostatych ped6w ogranicza sie do 
usuniecia czesci przemarznietych oraz 
psujacych kszlaft krzewu. Roze pienne 
przycina sie w sposob opisany powyzej, 
pamif lajac jednak o zachowaniu kuliste- 
go ksztattu korony. 

Uazczykiwanit. tj usuwanie pakOw bo- 
cznych, ma znaczenie w uprawie r6z 
wielkokwiatowych, gdy zalezy nam na 
uzyskaniu okazarych kwiatow z paka 
gtownego Uszczykiwanie przeprowadza 
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(przez caty kwieciert). jednak wowczas 
ich rozw6j w pierwszym sezonle bedzie 
znaczenie opdzniony w stosunku do 
kfzew6w posadzonych jesieniq, a wlas- 
ciwy efekt dekoracyjny uzyska sie dopie- 
ro po roku. 

Pielegnacja 

Cifde wloMnn* zapewnia prawidlowe 
rozkrzewianle sie i wtasciwe kwilnlenle 
roz. Ciecie przeprowadza sie corocznie, 
gdy paki sa. Jui nabrzmiate, co swladczy 
o zywoinosci krzewu. Po uprzednim raz- 
garnleclu kopczyk6w wybiera sie na 
kazd/m krzcwio 2. .4 silne zeszloroczne 
pedy, mozllwie regularnie rozmieszczo- 




Popular ne odmiany rot 





WysokoM 




Odmiana 


krzew6w 
w cm 


Kwiaty 


Rote 






wielfcokwiatowe 






Baccara 


70...80 


srednie. peine, trwale, miniowo- 
czerwone 


Belle Epopue 


70 


duze. peine toremne, karminowo- 
rPzowe 


Carina 


70 


duze. petne, loremne, rrjiowe 


Casanova 


BO.,90 


duze. peine, pachnace, ztolomore- 
lowe 


M-me A. Meilland 


70...80 


bardzo duze. peine, ztotoiotte z 
czerwonawym rtalotem 


New Yorker 


50.60 


duze, petne, pachnace, aksamii- 
noezerworte 


Papa Meilland 


70 


bardzo duze. petne, toremne, siln» 
pachngce, czarnoczerwone aksa- 
mitne 


Pascal! 


70 


duze, petne. kremowobiate 


Sterling Silver 


60 


duze. petne, pachnace. arebrzysto- 
niebieskie / 


Suiter's Gold 


70 


duze, petne, paki wydtuzone ztoto- 
iotte 


Virgo 


50 ,60 


duze, peine, idealnej budowy. czys- 
lo biale 


Rdt* bukietows 






Chic 


40 


duze, peine, ksziattne, trwale, lako- 
worAzowe 


Fresia 


50 


doS6 duze. petne, ztotoiotte 


Li Marleen 


50 


duze. petne. w okazaiych bukie- 
tach. ciemnoczerwone aksamitne 


Europeans 


50 


duze, petne. w okazaiych balda- 
chaeh. krwistoczerwone 


Orange Sensation 


50 


duze, petne, lorernne, pomarartczo- 
woczerwone 


Shneewitlcrten 


5X1 


duze, petne. ksztatlne. czysto biale 


Meteor 


40 


duze. peine, (oremne. pomararlczo- 
woczerwone 


Tip-Top 


40 


duze. peine, toremne, tososioword- 
i owe 


Zorina 


50 


duze. petne. toremne. tososiowopo- 
marsrtczowe 



Odmiana 


krzew6w 
w cm 


Kwtaty 


R6ie kartows 






8aby Masquerade 


20 


drobne. petne, barwy od ztotozotiej 






do czerwonej 


Coiibn 


30 


petne. toremne. pomarartczowo- 






zorte 


Para-Ti 


30 


pdlpetne, biate 


Dally oa\j\jfA\B 


**n 


point; h lyitJiuim, uviwuni; 


Yellow LJ0I1 


JU 


petne, toremne. z6tte 


R6±e czapna 






Coral Dawn 


200 .300 


duie, peine, pachnace, koFaioworo^ 






iowe 


Golden Showers 


200 


bardzo duze. petne, czysto cytry- 






nowe . 


New Dawn 


200.. .300 


duze, petne, rozowe 


White New Dawn 


200 


srednie, petne. biate 


Sympalhie 


300 


duie, peine. pachnace. ciemno- 






czerwone, aksamitne 


Don Juan 


200 


bardzo duie., petne. ksziattne. czar- 






noczerwone, aksamitne 


Paul s Scariet 




potpetne. szkartatnoczerwone 


Roie plenne 






Garden Party 


120... ISO 


bardzo duze, petne, irwate, kremo- 






wooiate z rozowym odcieniem 


Kordes 


120-150 


duze. petne. k&ztartne/. miniowo- 


Sonde rmeldunQ 




czerwone 


M-me A, Meilland 


120.. .150 


bardzo duze. petne. ztotozotte z 






czerwonawym nalotenn 


Montezuma 


120...150 


Mu/i?. peine, piefcnej budowy, ciem- 






norozowe 


P a seal i 


(20.. .150 


duze, petne. kremowobtale 


Vi' r QO 




duze, petne. idealnej budowy, 






czysto biale 


Rotodzlki« 






Rosa canlna (rdza 


do 400 


£redniej wielkosci. r6±owe lub 


dzika) 




biate 


Rosa rugosa (rdza 


do 200 


duze, srednicy 6-8 cm. czerwono - 


pomarszczona) 




rozowe 



si© przez caty okres wegelacji, a im 
wczesniej usonie sie boczny pak, tym le- 
piej rJla rosliny U innych rodzajow rdz 
pakdw bocznych nie usuwa si?. 
Pozoslate zablegi pielegnacyjne to: 
usuwanie odrost6w korzeniowych przez 
wycinanie ich u samej nasady, odchwa- 
szczanie i wzruszanie ziemi, nawozenie 
pogtdwne (w czasie wegetacji) oraz ok- 
resowe podiewanie (wg zasady: rzadko, 
ale obficie i na ziemie, a nie na liscie). 
Zabezpleczanle na zlmf nalezy wyko- 
nad po pierwszych jesiennych przymroz- 
kach. Krzewy obsypuje si? ziemta na 
wysokosd co najmniej 20.. .2 5 cm 
(tys. 3), Czynnosd te najlepiej przepro- 
wadzac podczas dnia pogodnego, tak 
aby obsypywac krzewy sucha ziemia.. 
Przed zima krzew6w rbz nie przycina sie. 
R6ze czepne okrywa sie podobnie, 
okopcowujac ziemi a nasady ped6w. Je- 
zeti jest to mozliwe, zdejmuje sie pedy z 
podpOr i zwiniete w ktf bek uktada sie na 
usypanym watku ziemi. Catosc oktywa 
sie liscmi i gaiazkami drzew iglastych. 
Roze pienne, o ile to mozliwe, odwia.zuje 
sie od palika, pieh przygina do dotu i ca- 
loi6 tqcznie z koronq przykrywa warslwq 
ziemi. Przed pochyleniem krzewu nalezy 
zwiazac korone oraz podkopac go z obu 
stron, aby nie naruszyc gkiwnego korze- 
nia. Czynnosci te wymagajq szczegolnej 
oslroznosci. gdyz moga spowodowac 
powazne uszkodzenie korzeni lub wyla- 
manie pnia (rys. 4). 

Prawidtowa uprawa gleby oraz nawo- 
zenie w duzym stopniu decydujq o od- 
pornosci rdz na choroby grzybowe, 
Nadmierne nawozenie azotowe zwieksza 
wrazliwosc krzewdw na choroby. Po- 
prawny rozwdj krzewbw zalezy riwniez 
od wtasciwego odczynu gleby (pH 6,5). 
Duze odchyienie od lego odczynu moga 
spowodowac r6zne choroby tizjologi- 
czne. 



Choroby 

Meczntak wtaiciwy rozy objawia sie 
biatym maczyslym nalotem po obu stro- 
nach lisci. na pedach i pakach kwiato- 
wych, Liscie porazonego krzewu defor- 
muj^ sie i opadaja. W sprzyjajacych wa- 
runkach (wysoka temperatura i duza 
wilgotnosc powietrza} choroba rozprze- 
strzenia sie bardzo szybko. 
Zwalczanie: wycigd chore pedy 
1 -2 cm ponizej miejsca poraienia, a na- 
st^pnie kilkakrotnie opryskac krzewy 
preparatem „Nimrod 25 EC" w stezeniu 
0,2%. .Rubigan" w stezeniu 0,03% lub 
..Saprol" w stezeniu 0,2% w odstepach 
tygodniowych. 

Szara plesn rozy objawia sie szarym na- 
lotem na pakach kwiatowych, na ptat- 
kach kwiatow pojawiaja sie niewtelkie, 
okragte, brgzowe plamy. Pqki zatrzymujg 
sif w rozwoju i gnijq. Zaatakowane mto- 
de pedy brazowiejq, a nastepnie czer- 
nieja. 

Zwalczanie: krzewy opryskiwafi prepara- 
tem ..Rovral". „Ronilan", „Sumilex" w ste- 
zeniu 0,1 % lub „Euparen" w stezeniu 
0.25%. Porazone pedy usuwac i palic. 
Czarna piamistosc lisci r6zy jest uwa- 
zana za chorobe najgrozniejszq i bardzo 
Irudna do zwalczenia. Objawem sa 
czerwono brunatne plamy na gdrnej stro- 
nie lisci, powiekszajace sie i ciemnieja- 
ce. Liscie zdtkna i opadaja. 
Zwalczanie: po zauwazeniu pierwszych 
plam opryskad krzewy kilkakrotnie, 
co 7...1 dni. preparatem „ Saprol", „Sylli- 
te" w stezeniu 0,2%, ,Rubigan" w steze- 
niu 0,03% lub ..Beniate" w stezeniu 0,1 %. 
Rdza r6iy objawia sie zottymi plamami 
na wierzehu lisci, a na spodzie licznymi 
pomarariczowymi skupieniami zarodni- 
kdw. U rdzy dzikiej rdza atakuje rbwniez 

Zwalczanie: jak maczniaka wtasciwego. 



Szkodniki 

Mszyce to najczesciej spotykane szkod- 
niki r6z. Przy masowym pojawieniu sie 
powoduja szkodliwe zniekszta)ceni» 
wierzehotkowych czesci pedbw oral 
znaczne zahamowanie rozwoju rosliny. 
Zwalczanie: po zauwazeniu pierwszych 
szkodnikbw wykonad d wa opryskania co 
5..J dni jednym z preparatdw: .Pirimor 
50 DP", ..Aclellic 50 EC" w stezeniu 
0.1 %. ..Zolone", ..Anthio" w stezeniu 
0.2%. 

Skoczek rdzany atakuje gldwnie krzewy 
rdz posadzone w miejsca ch cieptych i 
zacisznych, np. przy scianach domdw. 
Szkodnik zeruje na dolnej stronte liSci, 
powodujac uszkodzenia w postaci li- 
cznych biatawych plamek obejmujgcych 
stopniowo caty lisd. Liscie zasychaja i 
odpadaja. 

Zwalczanie: z chwita pojawienia sie 
szkodnikdw opryskiwad krzew jednym z 
preparaldw: H ActelliC 50 EC" w stezeniu 
0,1 %, „Owadofos" w stezeniu 0,1 5%, 
„ Anthio" w stezeniu 0,2%. „Sadofos" w 
slezeniu 0,3%. Zabieg w razie potrzeby 
powtdrzyd po 7 dniach. 
Zw6]kl to niewielkie zielonkawe lub bru- 
natne ggsienice zerujqce na szczyto- 
wych czesciach pf ddw. powodujgee ni- 
szczenie pa>dw kwiatowych. Tworza. 
charaktery styczne oprzgdy na wierz- 
chotkach peddw. 

Zwalczanie: krzewy opryskiwad jednym z 
preparaldw: „Acteliic 50 EC" w stezeniu 
0,1 %, „Zolone" w stezeniu 0,2%, „0wa- 
dofos" w stezeniu 0,15%. 
U w a g a: wyzej wymienione Srodki 
chemiczne sa substancjami szkodliwymi 
dla ludzi i zwierzal, dlatego stosujac je 
nalezy bezwzglednie przestrzegad zale- 
cert producenta podanych na opakowa- 
niu kazdego preparatu! 

Pawet Kamidski 
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W slad za artykutem Jak malowad 
{ZS 3/87) przedstawlamy wyroby 
lakierowe produkowane na rynek 
przez fabryki paristwowe I 
niektore sprXdzielnie, a objete 
zamdwlenlami rzqdowyml, wg 
stanu na poczatek 1987 r. 



Czym malowac? 
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Wyroby lakierowe to nazwa ogdlna. Ro- 
zumie sie pod nig nastepujace 
materialy: 

• Lakiery — wyroby lakierowe nie pig- 
mentowane lub nieco zabarwione. daja- 
ce po wyschnieciu przezroczyste lub 
przeswitujape powtoki 

• Farby — wyroby lakierowe pigmenlo- 
wane, dajace powtoki dobrze kryjace, 
bez potysku, stuzace do tzw. pierwszego 
malowania. Dzieli sip je na: farby do 
grunlowania, nakladane jako pierwsza 
warstwa na podloze, farby podkfadowe. 
nakladane na zagruntowane podloze lub 
bezposrednio na podloze pod e ma l ie 
oraz farby nawierzchniowe, kt6re nakta- 
da sip na warstwe zagrunlowanq lub 
warstwp z farby pcdkladowej. ale nie da- 
jape — w odrdznieniu od emalii — po- 
w)ok z duzym potyskiem Oddzielng gru- 
pg sa, farby emulsyjne. Jest to nazwa 
przyjpta w polskim nazewniclwie techni- 
cznym i handlowym, choc nieprawidlo- 
wa: powinny nazywad sip farbami dy- 
spersyjnymi. 

• Emalie — wyroby lakierowe, ktdre na- 
ktada sie na powierzchnie zagruntowane 
lub warstwy z farb podkladowych. Daja, 
one powtoki z duzym potyskiem 

Ta terminologia jest przestrzegana przez 
wipkszosd producenldw wyrobdw lakie- 
rowych, chociaz w literaturze technicznej 
uzywa sie tez wyraiert wyroby malarskie 
czy powloki malarskie. ktdre sa. rdwno- 
znaczne z wyrobami lakierowymi i po- 
wtokami lakierowymi. 
Kupujac lakier, farbe lub emalie warto 



zwrdcid uwage na etykiete. Oprdcz na- 
zwy znajduje sip tarn symbol liczbowy 
■ (zawsze, jezeli producentem jest fabryka 
przemystu uspotecznlonego). Pod tym 
symoolem, sktadajacym ste z wielu cyfr, 
kryje sie nie lylko nazwa wyrobu powtb- 
rzona na etykiecie (czesto w skr6cie), 
ale i jej przeznaczenie oraz kolor, Poza 
tym podane sa, wazne informacje doly- 
czace sposobu uzycia, z ktdrymi nalezy 
sie zapoznac przed malowaniem. ostrze- 
zenia o szkodliwosci wyrobu. okres gwa- 
rancji oraz nazwa producenta. Jezeli 
okaze ste, ze wyrdb w okresie gwaraneji 
zepsuje sie lub wystapia. inne niekorzy si- 
ne zjawiska (np. nie wysycha, nie ma po- 
tysku it p.) mozna go reklamowad. Powin- 
no sie wtedy pod ad cyfry dodatkowo 
zamieszczone na etykiecie w tormie 
ostemplowania. Oznaczaja. one kolejno 
numer partii. numer szarzy i dale pro- 
dukcji. 

Dokonujap wyboru odpowiedniego lakie- 
ru, farby lub emalii warto zwrdcic uwage, 
czy ma ona znak jakosci .,1 ". Majap 
do wyboru podobne wyroby ozna ozone 
znakiem jakosci tub nim nie oznaczone, 
warto (mi mo wyzszej ceny) zdecydowad 
sie na zakup tych pierwszych. Wyroby 
lakierowe oznaczone znakiem jakosci 
wykazuja. lepsze parametry uzytkowe, niz 
wyroby nie oznaczone, a jakosc ich jest 
systematycznie badana i oceniana przez 
Instytut Przemystu Tworzyw i Farb. 
Omdwimy teraz poszczegblne wyroby 
lakierowe. pcdajac takze ich charaktery- 
styke. 



Tsbela 1. Farby amulayjna 

A. Przaznaczona do malowania tylko wawitftrz pomlesiczert 



Nazwa hand Iowa 


Rodzaj dyspersji 


Producent 


.Maleinak" 


POCW modyfikowany 


Cleszyriska FFiL 


.Nobiltt" 


POCW 


Kujawska FFiL 


..Polinak" 


POCW 


Zaklady Farb, Pilawa 


..Mai win 


POCW 


Zaklady Farb, Pilawa 


.Polinal W 


POCW 


Zaklady Farb, Gdynia 


..Akrylak" 

. 


akrylowa 


Wroctawska FFiL 



B Przez naczonc do fnalowanU 


i na rawnqtri 1 w«wnatrz po 


mf*«zc»n 


n , 

Nazwa hand Iowa 


Rodzaj dyspersji 


Producenl 


..MaieinU" 
..Winalil" 
JyWiInT 
.Polinil" 

.Pol max" 
.Polinal N" 
.Akronit" 
.Akrylit" 


POCW modytikowany 
POCW 

POCW modyfikowany 
POCW 

POCW 
POCW 
akrylowa 
akrylowa 


Wroctawska FFiL 
Wroclawska FFiL 
Clesiyrtska FFiL 
Kujawska FFiL, 
Zaklady Farb, Pilawa 
Zaklady Farb, Pilawa 
Zaklady Farb. Gdynia 
Wroctawska FFiL 
Wroctawska FFiT 


POCW — polioclan winylu 



Lakiery 

Pokost Iniany 

Sfuzy najczesciej, po rozcienczeniu ben- 
zynq do lakierdw. do nasycania surowe- 
go drewna przed natozeniem wtasciwego 
pokrycia lakierowego. Mozna go stoso- 
wad tez do ma Iowa n nawierzchniowych. 
Czas schnig cia jednej warstwy wynosi 
24 h. Wydajnosd przy jednokrotnym ma- 
lowaniu: nie rozcienczony 6 m^ z 1 dm', 
rozcienczony benzyna do lakierdw w 
stosunku 1:1 — 8 m 2 z 1 dm 3 . 

Lakier olajno-iywiczny 

Stosowany jest do malowania przedmio- 
tdw z drewna lub materiatdw drewnopo- 
chodnych znajdujacych sip wewngtrz 
pomieszczert, Mozna go tez uzywad jako 
ostalnia. warstwe na powfoke z emalii fta- 
lowych lub farb ftalowych nawierzchnio- 
wych og bin ego stosowania w ceiu 
zwip kszenia potysku powloki. Lakier na- 
nosi sie w 2 a warstwach w odstepie 
24 h. Catkowity czas schniecia jednej 
warstwy wynosi 24 h w temperaturze po- 
kojowcj Do rozciedczania uzywa sie 
benzyny do lakierdw. Wydajno§d przy 
jednokrotnym malowaniu 9.. 11 m'z 
1 dm 3 . Zamiennik — lakier ftalowy mo- 
dyfikowany ..Alkilak". 

Lakier ftalowy ..Orewnochron" 

Zaiiczany do Srodkdw dekoracyjno- 
-impregnujgcych, przez naczony jest 
do malowania okladzin budynkbw. altan, 
stoiarki budowlanej. drzwi garazowych. 
Stosuje sie do surowego, uprzednio nie 
malowanego drewna. Nie mozna go 
uzywad do malowania drewna wewnaUz 
pomieszczert mieszkalnych, uzytecznos- 
ci publicznej ilp. Jako pierwszg powfoke 
stosuje sie „Drewnochron P" — bez- 
barwny, ktdry zawiera substancje ni- 
szczqce grzyby, pleSnie i szkodniki 
drewna. Na ktada sie go dwukrotnie, a 
zuzycie wynosi 200 g na 1 m s drewna. 
W celu nadania odpornosci drewna na 
dziatanie pro mien iowani a sfonecznego 
oraz wygladu dekoracyjnego nalezy po- 
malowac je dodatkowo ^rodkiem dekora- 
cyjno-impregnujacym „Drewnochron N" 
w wybranym kolorze. Produkowane sg te 
srodki (w Cieszydskiej Fabryce Farb i 
Lakierdw) w kolorach: likowy, orzechowy 
sredni, orzechowy ciemny, brqzowy jas- 
ny, brazowy, brgzowy ciemny, mahonio- 
wy, zielony ciemny, oliwkowy. „Drewno- 
cnron N'' naktada sip co najmniej dwu- 
krotnie w odstepie 24 h Kazdorazo- 
wo naniesiong warstwe nalezy po 
1 5. ..30 min rozetrzed suchym pedzlem 
lub tamponem wzdiuz slojdw drewna. Do 
dwukrolnego malowania drewna z uzywa 



sie 170 g .Drewnochronu N" na 1 m 2 
powierzchni. Jezeli drewno jest szcze- 
g6lnie narazone na dzialanie promienio- 
wania slonecznego, nalezy je malowac 
„Drewnochronem N" 3-4-krotnte. 

Lakier ftalowy modyflkowany 
„Alkilak" 

Przeznaczony jest do malowania przed- 
miotdw drewnianych | uprzednio zagrun- 
lowanych metalowych, znajdujacych sie 
wewngtrz i na zewngtrz pomieszczert, 
Moze by6 uzywa ny do konccwego ma- 
lowania przedmiotdw metalowych za- 
gruntowanych i pokrytych ematiami lub 
farbami nawierzchniowymi w celu zwiek- 
szenia potysku powtoki. Nanosi sie go w 
2... 5 warstwach w odstep ie przynajmniej 
20 h, Catkowity czas schniecia powtoki 
wynosi 24 h. Do rozciericzania uzywa sie 
benzyny do lakierdw. Wydajnosc przy 
jednokrotnym malowaniu wynosi 
9.„1 1 m 2 z 1 dm 3 . Podobne wtasciwosci 
ma lakier ftalowy „Nobitak". 

Lakier nitrocelulozowy 
ogdlnego stosowanla 

Przeznaczony jest do malowania drewna 
litego lub pokrytego okleinq. Mozna go 
stosowac zamiast lakieru „Capon" pod 
powtoki z lakierow chemoutwardzalnych 
..Drewnolux" i ..Chematosil" oraz do ma- 
lowania zagrunlowanych melali. W zale- 
znosci od zastosowania zaleca sie na- 
ktadanie 2.,.4 warstw w odstgpach 2 h. 
Calkowify czas schniecia powtoki wynosi 
6 h w temperaturze pokojowej, Wydaj- 
nosd przy jednokrotnym malowaniu wy- 
nosi 6 m* z 1 dm 3 . Do rozcieficzania sto- 
suje sie wytacznie rozcienczalnik do wy- 
rottow nitrocelulozowych. Zamiennik — 
lakier nitrocelulozowy „Capon". 

Lakier nitrocelulozowy .Capon" 
bezbarwny 

Sluzy do impregnowania powierzchni 
drewnianych przed malowaniem lakie- 
rami chemoutwardzalnyrni, jesli chce sie 
zachowac jasna. barwe drewna. Mozna 
nim tez malowac podloze metalowe, 
szklane oraz papier W zaleznosci od 
przeznaczenia mozna malowac 1 .,.4- 
-krotnie w odstepach 3 h Wydajnosc wy- 
nosi 6, ,12 m 2 z 1 dm 3 . Do rozciericzania 
stosuje sie wytacznie rozcienczalnik do 
wyrobow nitrocelulozowych. Zamienniki: 
lakier nitrocelulozowy og6lnego sloso- 
wania. 

Lakier asfallowy ogolnego ttoeowartla 
czarny 

Uzywa sie go do antykorozyjnego malo- 
wania slali I zeliwa, szczegdlnie narazo- 
nych na duza. wilgotnosc oraz elemen- 
tdw stalowych zakopanych pdzntej w 
ziemi (stupki ogrodzeniowe. elementy 
konstrukcyjne), Zaleca sie 2-3-krotne 
malowanie w odstepach 24 h. 

Lakier chemou twardzalny 
..Drewnolux" 

Zastepuje on wycofany z prodgkcji lakier 
chemoulwardzalny ,.Chemosil". Lakier 
..Drewnolux" w pordwnaniu z ..Chemosi- 
lem" wykazuje mniejsze szkodliwe dzia- 
lanie na organizm ludzki w czasie malo- 
wania i tworzenia powtoki. ..Drewnolux" 
slosuje sie do malowania parkietdw, po- 
dtdg, boazerii, mebli. regaldw. Jesl to wy- 
rdb dwuskladnikowy i przed malowaniem 
nalezy zmieszad go z utwardzaczem 
..Utosil" w stosunku objetosciowym 
1 dm 3 lakieru i 0,03 dm 3 utwardzacza. Je- 
zeli chce sie zachowad jasna. barwe 
drewna. nalezy je uprzednio pomalowac 
lakierem nilrocelulozowym ..Capon". 



..Drewnolux" wysycha w ci§gu 1 2 h, za- 
leca sie go nakladad trzykrotnie w od- 
stepach 1 2 h. Wydajnosc przy trzykrot- 
nym malowaniu wynosi 4...6 m 2 z 1 dm 3 
Rozciericza sie go i pedzle myje sis w 
rozciertczalniku do wyrobow chemout- 
wardzalnych „Chemor lub w denatura- 
cie. ..Drewnoluxem" maluje sie wylacznie 
przedmioty, podtogi i boazerie znajdujace 
sie wewnalrz pomieszczeri, Powtoki sg 
odporne na dzialanie wody, alkoholi. ttu- 
szczdw. olejdw, typowych srodkow czy- 
szczacych. 

W trakcie malowania oraz przez pewien 
czas pdzniej wydziela sie z powtoki szko- 
diiwy dla zdrowia formaldehyd, dlatego 
pomieszczenie nalezy tntensywnie wie- 
irzyc, a przy malowaniu wiekszych po- 
wierzchni w pomieszczeniach nie powin- 
no sie tarn stale przebywac przez 3 mie- 
siqce. Lakier uzyskal pozytywnq ocene 
Panstwowego Zaktadu Higieny. 

Lakier chemou twardzalny na drewno 

..Chematosil" 

Stosuje sip go do malowania parkietdw, 
mebli, boazerii i innych wyrobow z drew- 
na i materia Idw drewnopochodnyph, Da- 
je powtoki potmalowe Sposdb uiycia 
jest podobny. jak „Drewnoluxu", przy 
czym odstep miedzy kolejnymi malowa- 
nia mi moze wynosid 4 . .6 h. Catkowity 
czas schniecia wynosi 16 h. Wydajnosc 



przy jednokrotnym malowaniu wynosi 
15 18m»z 1 dm 3 

Lakier polluretanowy do todzl 
nawlerzclinlowy „Ureflt" 

Jest to lakier dwuskladnikowy. Przed 
uzyciem miesza sie 100 j.m. (jednostek 
masy) lakieru podstawowego z 42,5 j.m, 
utwardzacza. jezeli dokonuje sie ma!o- 
wah nawierzchniowych oraz z 20 j.m. 
utwardzacza. jezeli uzywa sie go jako 
podktadu. ..Urelit" slosuje sie do malo- 
wania drewna i materiaiow drewnopo- 
chodnych. a przede wszystkim do ptywa- 
jgcego sprzetu sportowego. nart, sanek. 
wedek, boazerii, parkietdw. podlog. Do 
malowart nawierzchniowych naktada sie 



2-3 warstwy, do gruntowania 1 ~2 war- 
stwy. Odstep miedzy nanoszeniem kolej- 
nych warstw wynosi 6 h (tzw. malowanie 
..mokre na mokre") lub 24 h. Wydajnosc 
przy jednokrotnym malowaniu wynosi 
10...12m*zt dm 3 . 

U w a g a: opakowanie z utwardzaczem 
otwierac bezposrednto przed uzyciem, a 
potem zaraz szczelnie zamykac, gdyz 
pod wprywem wilgoci z powietrza utega 
on zepsuciu. 

Zamiennik: lakier ..Uretolux". 

Lakier uretanowy wodoodpomy 
„ Uretolux" 

Jest to lakier jednoskladnikowy do ma- 
lowania drewna i materialbw drewnopo- 
Chodnych, np. sprzftu sportowego (takze 
lodzi, Kajak6wj. mebli, podlog oraz wy- 
kladzin drewnianych. Zaleca sie jego 
stosowanie na drewno narazone na dzia- 
lanie wilgoci (wszetkie elementy drew- 
niane na zewngtrz pomieszczen). „Ureto- 
luxem" maluje sie 3...5-krotnie. przy 
czym surowe drewno najpierw gruntuje 
sie lakierem rozciertczonym benzyng do 
lakierdw w stosunku 1:1 lub rozciehczo- 
nym pokostem. Odstep miedzy kolejnymi 
maiowaniami powinien wynosic co naj- 
mniej 6 h. Calkowite wyschniecie powto- 
ki nastepuje po 24 h. Wydajnosc przy 
malowaniu jednokrotnym wynosi 
9...1 1 m^ z 1 dm 3 . Rozcienczalnik: ben- 



zyna do lakierdw. 
Zamiennik: lakier ..Urelil". 

Laklery aynletycznt do drewna 
uretanowe: pohnatowy ..Aura si I", 
matowy ..Auratosil" 

Uzywane sg do malowania drewna lub 
materiatdw drewno pochodnych (plyty 
peidzierzowe, pilsniowe ilp.). ..Aurasil" 
daje powtoki polmatowe, ..Auratosil ' — 
ma to we. Przed malowaniem uprzednio 
przeszlifowane drewno trzeba zaimpreg- 
nowai pokostem Inianym rozcrertczo- 
nym terpentyng lub benzynq do lakierdw 
w stosunku 1 :1 albo rozcienczonym la- 
kierem nilrocelulozowym ogolnego sto- 
sowania (rozciericzac wylgcznie roz- 




cienczalnikiem do wyrobow nitrocalulo- 
zowych). Lakiery ..Aurasil" i ..Auratosil" 
naklada sie najczesciej w 24 h po Im- 
pregnacjl pokostem lub 8 h po impregna- 
cji lakierem nitrocelulozowym. Zateca sie 
dwukrotne malowanie w odste pie 24 h. 
Czas schniecia powtoki wynosi 8 h. Wy- 
dajnosc wynosi 8...10 m 2 z 1 dm 3 . Do 
rozcienczania stosuje sie benzyne do la- 
kier6w lub rozcienczalnik do wyrobow 
ftalowych karbamidowych. 
Zamiennik: potmatowy — lakier chemo- 
utwardzalny na drewno ..Chematosi!". 

Lakier syntetyczny „Sll wo»" 

do ochrony utnknlf tych przettrzani 

samochodowych 

Stuzy do okresowej ochrony anlykoro- 
zyjnej wewnetrznych seianek trudno do- 
step nycb lub catkowicie zamknie lych ( w 
tym wypadku wierci sie otwory do wtry- 
sku) element6w nadwozi samochodo- 
wych, More zostaty w fabryce pokryte 
antykorozyjna. powtoka lakierowa, Lakier 
penetruje przez szczeliny miedzy pb- 
wierzchniami blach i nie dopuszcza do 
gromadzenia sie wody i roztworu soli 
uzywanej w zimie do odmrazania jezdni. 
Lakier naklada sie aparatem natrysko- 
wym, a w miejscach tatwiej dostepnych 
pedzlem. Oo rozciehczania stosuje aie 
rozcienczalnik do ..Silwosu" i „Carosilu". 
Czas schniecia powtoki wynosi 1 2 h. 
Wydajnosc malowania wynosi 2 m* 
z 1 dm 3 . Zuzycie ..Silwosu" na samo- 
chod wynosi: 
Fiat 126 p- 1.0...1.5dm3; 



Tabala 2. Symbol* htndlowt anjalll rtno- 
wacyjnych do aamochodow 





Symbol 


Symbol 


Kolor 


tabryczny 


handlowy 




hljloru 


koloru * ! 


Biaty 


F-233 


-010 


8iaty 


L-74 


■ 010 


Biaty pertowy 


F-224 


• 010 


Kostf stoniowa 


F-234 


■020 


Beiowy jasny 


F-532 


■ 040 


Betowy ztoclsty 


L-56 




Bezowy piaskowy 


F-583 


■ 060 


Piaskowy 


F-246 


■ 320 


Piaskowy ciemny 


F-5TO 


■950 


Orzech sredni 


F-200 


- 230 


Orzech 


L-84 




Bursztynowy 


L-79 


■ 790 


Pomarariczowy jasny 


F-294 


-730 


Pomarariczowy 


F-208 


■ 660 


Czerwlen meksykartska 


L-640 


• 640 


Moralowy 


L-61 


■ 700 


Miedziany 


L-55 


- 280 


Czerwony 


L-80 


• 620 


Czerwony 


F-171 


■ 620 


Czerwony ciemny 


F-127 




Czerwicrt burgundzka 


L-56 


-800 


Czerwony jesny 


F-16S 


- 680 


Czerwony llenkowy 


F-163 


■250 


Slorczykowy 


L-7B 


■ 920 


Zielonozorty 


L-S3 


- 180 


Zielony groszkowy 


L-76 


■ 3B0 


Zielony groszkowy 


F-374 


- 360 


Zielony stepowy 


L-64 


- 410 


Zielart tropikaina 


L-655 


- 440 


Zielony josny 


F-358 


- 390 


Szarozielory 


F-331 


-390 


Turkusowy 


F-463 


• 470 


5l$kit adrialyeki 


F-408 


-880 


Niebleski 


L-62 


- 550 


Niebieski ciemny 


F-458 


-570 


Blekit battycki 


L-59 


• 9-/D 


Granatowy 


F-456 


-580 


Bra,zowoztacisly 


L-57 


-340 


Oliwkowy 


F-323 


- 460 


Srebrzysty 


L-54 


-840 


Popialaty |asny 


F-602 


-810 


Szary ciemny 


F-675 


- 930 



poprzedzony cytrami 3496-529- 



Syrena105, Skoda 100 L — 

2.0...2.5 dma; 

FSO 125 - 2,5 .3,0 dm 3 ; 

Wotga. Polonez — 3.0...3.5 dm 5 ". 

Zamienniki: na rynku znajduje sie wiela 

preparatdw dziataniu podobnym jak 

„Silwos" m.in. ..Fluidot ML", „Uni- 

cor 251 ML", „Karochron ML", "Incodi- 

nol ML". 

Lakier tyntatyczny „Sllblf 
do czaaowej ochrony podwozl 
•amochodowych 

Sluzy do zabezpieczania dolnych blach 
nadwozia. btotnikbw, podwozia i elemen- 
tbw zawieszenia samochodu przed scie- 
raj^cym dzialaniem piasku i zwiru oraz 
niszczqcym dziataniem wody i roztworu 
soli. ..Sylbit" naklada sie na podtoze fa- 
brycznie zabozpieczone lub w czasie 
eksploatacji samochodu na podtoze. na 
ktbrym uzupetniono zniszczona pokrycie 
ochronne przez natozenle farby antyko- 
rozyjnej i mastyki. „Sylbit" naklada sif w 
jednej lub dwbch warslwach w odslepie 
2 h. Czas calkowitego schniecia wynosi 
1 2 h. Do rozciar^czania uzywa sie benzy- 
ny do lakierbw. 

Fa rba ftalowi podklado wa 
og6lnego ttoiowanl* 

Jest przeznaczona do malowania 
przed mlotbw z drewna i maleriatbw 
drewnopochodnych na blalo lub koloro- 
wo, ala nie bezbarwnie. Jezeti maluje sie 
nowe elemaniy (dotychczaa nie malowa- 
ne), nalazy je uprzednio nasycic poko- 
stem Inianym rozciehczonym benzynq 
do lakierOw w stosunku 1 1 . Faroe mo- 
zna uzywac do malowania wyrobOw me- 
talowych uprzednio zagruntowanych tar- 
bami przeciwrdzewnyml (mlnlowq, pod- 
ktadem chromianowym, „Unltorem"). 
Stosuje sie 1 -2 warstwy, a nastepnie 
emalie ftalowe ogblnego stosowania iub 
farby ftalowe nawierzchniowe ogblnego 
stosowania. Do rozcieticzania stosuje sie 
benzynf do lakierbw. Calkowlty czas 
schniecia jednej warstwy wynosi najdtu- 
Zej 20 h. Wydajnosc przy jednokrotnym 
malowanlu wynosi 10...12 m s z 1 dm^ 

Farba ftalowa minlows 

Stosuje sie \% do gruntowania {pierwsze- 
go malowania) przedmiotbw stalowych i 
Zeliwnych w celu ochrony przed korozjq. 
Zaleca sie dwukrotne malowania w od- 
slepie 48 h. Rozciehczalnlkiem jest ben- 
zyna do takierbw, Wydajnosd przy jed- 
nokrotnym malowaniu wynosi 10... 12 m s 
z 1 dm' 



Podktad ftalowy chromianowy iorty 

Jest on tarbg antykorozyjnq przeznaczo- 
na. do pierwszego malowania (gruntowa- ' 
nia) powierzchni stalowych i zeliwnych. 
Nadaje sie m.in. tez do zabezpieczania 
karosehi samochodowych przed malo- 
waniem emaliami renowacyjnymi. Stosu- 
je sis dwukrotne malowanie. Do roz- 
ciertczania uzywa sie rozcienczalnika do 
wyrobow ftalowych karbamidowych. 
Zamiennik: podktad flalowy modytikowa- 
ny ..Unikor", 

Podktad ftalowy modytlkowany 
czerwony tlankowy „Unlkor" 

Jest on farbq antykorozyjnq uzywanq do 
gruntowania powierzchni stalowych i ze- 
liwhych. Nadaje sie do zabezpieczania 
karoserii samochodowych przed malo- 
waniem emaliami renowacyjnymi. Stosu- 
je si§ 1 -2 warstwy podktadu. Druga. 
wars! we oraz emalie naktada sie po 24 h 
schniecia warstwy podktadu. Schniecie 
mozna przyspieszyc przez podwyzszenie 
temperalury {np. promiennikami pod- 
czerwieni, nadmuchem gorgcego powie- 
trza) nawet do kilkudziesieciu minut. Do 
rozciehczania stosuje sie rozctehczalnik 
do wyrobow ftalowych karbamidowych. 
Zamiennik: podkfad ftaiowy chromiano- 
wy zofly. 

Farby ftalowe nawterzchnlow* 
ogblnego atoaowania 

Uzywa sie ich do malowania drewna. ptyt 
pil£niowych, widrowych oraz metali. Daja 
powtoki o matym potysku. Jezeli chce si? 
zwiekszyd potysk, mozna na nie nakla- 
da6 emalie ftalowe ogbtnego stosowa- 
nia. Surowe drewno nalezy przedtem za- 
impregnowa6 pokostem i potozyc farbe 
ftalowg podktad owq ogblnego stosowa- 
nia, natomiast metale pokryd najpierw 
■arog ftalowy mintowq lub podkladem fta- 
lowym chromianowym bqdz podkladem 
„Unikor". Naktada sie 2-3 warstwy farby 
nawierzchniowej w odstepie 24 h. Wy- 
dajnosc przy jednokrotnym malowaniu 
wynosi 10 m*z 1 dm 3 . Rozcienczalni- 
kiem jest benzyna do lakierOw. 



Farby emulsyjne 

Stosuje sie je do ochronnego i dekora- 
cyjnego malowania podtoza mineralnego 
{tynk, beton, cegta), drewna i materiat6w 
drewnopochodnych Sa, produkowane w 
kolorze biatym oraz w wielu rbznych ko- 
lorach. Farby emulsyjne moZna podzielic 
na dwie grupy; przez naczone tytko do 
malowania wewna.trz pomieszczeh (po- 
wtoki sa mato odporne na dziatanie czyn- 
nikbw atmosferycznych — ich spis po- 





dano w tabeli 1 A) oraz farby przezna- 
czone do malowania zewngtrznych i 
wewnelrznych (tabela 1 B). Farby emui- 
syjne rozciehcza sie lylko woda. Ze 
wzgledu na duzy asortyment produko- 
wanych faro nie podajemy blizszych da- 
nych; nalezy sie kierowad informacjami 
porJanymi na eiykietach lub w ulotkach. 

Farba „ Caros il" 

do obreczy k6t samoehodo wych 

Jesl ona przeznaczona do renowacji 
obreczy kdt w trakcie uzytkowania sa- 
mochoddw. Kolor powtoki jest zblizony 
do koloru fabrycznego pokrycia na obre- 
czach kdl polskich samochodbw. Calko- 
wily czas schnie cia wynosi 6 h. Do roz- 
ciehczania stosuje sie rozcienczainik do 
„Silwosu" i Xarosilu". 

Emalie 

Emails ttalowe ogolnego •totowanla 

Do tej grupy naieza; 

— emalie ttalowe ogdlnego stosowania 
w rdznych kolorach, ..Emaftal" i ..Nobilux" 
w kolorze biatym. 

- emalia ttalowa „Emolak". 
Emalie ttalowe ogolnego stpsowania 
mogq sluzyd do malowania powierzchni 
drewnianych, metalowych i tynkdw (lam- 
perie) wewnatrz i na zewnatrz pomie- 
szczen. Przed malowaniem podloze musi 
bye zagruntowane odpowiednia farba 
podktadowq (drewno i tynki — larba. 
podkladowa. ogolnego stosowania, meta- 
ls — farbami antykorozyjnymi: ftalowa. 
miniowa, podktadem chromianowym lub 
..Unikorem"). Naktada sie 1 ...3 warstwy 
emalii w odstepach 24 h. Catkowity czas 
schniecia jednej warslwy wynosi 24 h. 
Do rozcienczania stosuje sie benzyne do 
lakierdw. Wydajnosb przy jednokrotnym 
malowaniu wynosi 10.. 12 m' z 1 dm'. 
Emalia ..Emolak" rdwniez jest przezna- 
czona do ostatecznego malowania 
uprzednio zagruntowanych przedmiotdw 
drewnianych i drewnopochodnych oraz 
metalowych, Powtoki charakleryzuja. sie 
tadna. piala barwa i w porbwnaniu z In- 
nymi emalia mi wolniej zdlkna. .Emolak" 
stosuje sip do malowania mebli kuchen- 
nych. ram okiennych, drzwi itp. Zaleca 
sie 1 -2-krotne malowanie. Catkowity 
czas schniecia jednej warstwy wynosi 
12 h. Wydajnosb przy jednoslronnym 
malowaniu wynosi 10... 12 m 2 z 1 dm 3 . 

Email* ftalowa modyllkowarie 
do potftdg 

Przeznaczone sa. do malowania drew- 
nianych podtdg dajac pokrycia kryjace 
(rbzne koiory) i z potyskiem. Nowe pod- 
togi nalezy przedtem zaimpregnowad 
pokostem Inianym rozciebczonym ben- 
zyna. do lakierdw w stosunku 1:1. Nakta- 
da sie 2-3 warstwy emalii w odstepach 
24 h. 

Rozciericzalnikiem jest benzyna do lakie- 
rbw. WydajnoSc przy jednokrotnym ma- 
towaniu wynosi 1 0...1 1 m 3 z1 dm' 

Emalia nltrocalulozowa 
ogolnego stosowania 

Sa przeznaczone do malowania po- 
wierzchni drewnianych i drewnopochod- 
nych, jak ptyty pilsniowe, widrowe i pai- 
dzierzowe. Nie malowane uprzednio po- 
wierzehnie nalezy zagruntowac „Uniko- 
rem". Zaleta. tych emalii w stosunku do 
ftalowych jest znacznie kr6tszy czas 
schniecia, ok. 45 min dla jednej warstwy. 
Nanosi sie 2. ..5 warstw emalii. 
Do rozcienczania uzywa sie wylacznie 
rozcienczalnika do wyrobdw nitrocetulo- 
zowych, Wydajnosb przy jednokrotnym 
malowaniu wynosi 10. ,1 1 m* z 1 dm'. 



Emalia ttalowa karbamldow* 
renowacyjn* do samochodow 

Uzywa sie ich do renowacji wymaiowan 
karoserii samochodowych. Nanosi sie na 
podloze zagruntowane uprzednio farba 
antykorozyjna, np. podktadem chromia- 
nowym zdttym czy podktadem ftalowym 
„Unikor" lub na stare, nie zniszczone 
powtoki emalii po ich uprzednim prze- 
szlifowaniu. Emalie nanosi sie metoda 
natryskowa, w dwdch warstwach, gdyz 
tylko wtedy uzyskuje sie jednolita tadnq 
powtoke, Male powierzehnie (odpryski, 
rysy) mozna malowac pedzelkiem. Czas 
schniecia w temperatgrze ok. 20°C. wy- 
nosi 24 h, a w lemperalurze 80 °C 1 h. 
Petna odpornosc mechaniczna uzyskuje 
powtoka suszona w temperaturze poko- 
jowej dopiero po 10 dniaeh. Do rozcien- 
czania stosuje sie rozciertczalnik do wy- 
robbw ftalowych karbamidowych. Wy- 
dajnosb malowania wynosi 5... 7 m 1 z 
1 dm^ 

W produkeji emalii do renowacji samo- 
chod6w specjalizuja sie dwie fabryki 
panstwowe: Cieszyhska Fabryka Farb i 
Lakierdw produkujqca wyroby glbwnie w 
kolorach, jakimi maluje sie samochody 
„Fiat 1 26 p" i malowato ..Syreny" oraz Ku- 
jawska Fabryka Farb i Lakierdw we 
Wtoctawku — w kolorach bylego 
„Fiata 1 25p". obecnie „FSO 1 25" oraz 
. Poloneza". Nazwa handlowa tych emalii 
brzmi ..Autorenolak F". Uiytkownicy sa- 
mochodow maja. czesto ktopoty z u stale - 
niem wlasciwej nazwy i symbolu koloru 
emalii, Jest ona zamieszczona ne tab- 
It czes znamionowej samochodu oraz w 
ksiazeczce gwarancyjnej Czesto jednak 
operuje sie tarn symbolikq dwu- lub Irzy- 
cyfrowq poprzedzora litera L lub F. 
L wraz z nastepujqcymi dwiema cyframi 
oznacza numer labryczny koloru stoso- 
wanego gtdwnie w FSO (chociaz niektd- 
re koiory tez maja. symbol F), F z n a step- 
nymi trzema cyframi oznacza kolor we- 
dlug symboli firmy Flat, uzywa ny w FSM 
i rzadziej w FSO. Z kolei polskie emalie 
renowacyjne otrzymaty w 1 985 r. symbol 
1 0-cyfrowy, przy ezym ostalnie trzy cyfry 
oznaczaja numer koloru, np. 3489-529- 
-010, gdzie 010 oznacza „biaty" I odpo- 
wiada symbolowi L-74 („FSO 125"), ale 
rowniez F-233 (FSM - -Flat 126p"). Dla- 
tego na etykietach czesto podaje sie 
podwdjna nazwe, np. 680 czerwony ja- 
sny wg wzorca kof. Fiat-165. Jezeli wiec 
na tabliczce znamionowej i w ksiazeczce 
gwarancyjnej wpisany jest numer koloru 
F-165, to odpowiada mu kolor emalii pol- 
skiej 680 i nazwa „czerwona jasna". 
W tabeli 2 podano nazwy i symbole ema- 
lii renowacyjnych produkowsnych przez 
fabryki cieszyhska I kujawska. Nazwy i 
symbole kolorbw emalii renowacyjnych 
do samochoddw podane w tabeli 2 nie 
wyczerpujq wszyslkich produkowanych 
w Polsce. Nalezy zaznaczyc. ze niektdre 
koiory emalii przestana, bye prod uko wa- 
ne, zwtaszcza wtedy, gdy nie maluje sie 
juz tabrycznie samochodow w tych kolo- 
rach. 

Klty I rozcitrtczvlnlkl 

Kity nltrocalulozowa 

Siuza do wyrdwnywania rys i wglebieh 
na powierzehniach drewnianych i meta- 
lowych. Powierzehnie te irzeba uprzed- 
nio zagruntowac odpowiedniq dla podto- 
za farbsj. Stosuje sie je do zesiawdw 
powlok biatych i barwnych. Kit naklada 
Sie bez rozcienczania w cienkich war- 
slwach (do 0,3 mm). Czas schniecia 
jednej warstwy wynosi 40 mm 



Rozclariczalnlkl 

Pa A st wo wy przemysl farb i lakierdw do- 
starcza na rynek cztery rodzaje rozcien- 
czalnikdw: 

— rozcienczalnlk do wyrobdw ftalowych 
karbamidowych; 

— rozcienczainik do wyrobdw nilroceiu- 
lozowych; 

— rozcienczainik do ..Silwosu" i „Caro- 
sllu"; 

— rozcienczainik do wyrobdw chemo- 
ulwardzalnych. 

W handlu znajduja sie tez produkowane 
przez spdldzielczosd oraz CPN takie roz- 
cienczalniki podstawowe, jak: benzyna 
do lakierdw, lerpeniyna i podobne. Jest 
rzeczg waznq, aby do danego wyrobu la- 
kierowego uzywa c w!a£ciwega rozcied- 
czalnika. 

W handlu znajduje sie lakte spora ilosd 
wyrobdw lakierowych wytwarzanych 
przez firmy prywatne i polonijne, Wlek- 
szosd tych wyrobdw nie jest atestowana 
pod wzgledem jakosciowym na zgod- 
nosd z wymaganiami obowiazujqeych 
norm, co wcale nie oznacza, ze sa one 
gorsze. Z doswiadczert autora wyrvika, ze 
znajdujq sie wsrdd nich wyroby lakiero- 
we od bardzo dobrych jakosciowo do 
i tych. Nlestety, najczescie| opinie tworza, 
o tej grupie wyroby lakierowe zle i czesto 
wsrdd uzytkownikdw styszy sie, ze najle- 
plej nie uzywad farb emulsyjnych pry- 
walnych lub polonijnych wylwdrcdw, bo 
nie kryja. i nie sa. biate itp. Nie odpowiada 
to w petni prawdzie, gdyz w tej grupie 
wylwdrcdw sa i solidni, a ich produkty 
dobrze uzupelniajq oferte rynkowq. Po- 
.niewaz jednak. jak dotychczas. wytwdrcy 
ci nie sa zobowiazani do spetniania norm 
jakosciowych obowgzujacveh tzw. 
przemyst kluczowy, przy zakupie Irzeba 
opierad sie na doswiadczeniach znajo- 
mych, kldrzy juZ sprawdzili jakosd lych 
produktdw lub polegad na zdaniu sprze- 
dawcy. 

Asortyment wyrobdw lakierowych znaj- 
dujqcych sie w handlu jesl pozornie du- 
zy, ale patrzac z perspeklywy czasu 
trzeba stwierdzid. ze ciagie pokazuia sie 
nowe wyroby o roznych nazwach a zni- 
kaja te, do kldrych klient juz sie przyzwy- 
czall. Dzleje sie tak gtdwnie w grupie 
producenldw prywatnych i poloni)nych. 
Berdziej ustabilizowana jest ofena fabryk 
panstwowych, chociaz t tu naslepujq 
zmiany, 

Dokonalismy przegladu jedynie wyrobdw 
lakierowych znajdujacych sie w handlu 
detalicznym i lo gtdwnie produkowanych 
przez panstwowy przemysl farb i lakie- 
rdw. Przemysl ten produkuje oczywiscie ' 
znacznie wi§cej rdznych farb, emalii i la- 
kierdw, ktdre sa sprzedawane odbiorcpm 
uspolecznionym. W razie wqlpliwosci co 
do mozliwoici zastosowania takich wy- 
robdw naleZy zasiegnad rady u produ- 
ce nta. 

Edward Fanik 



Pompki do pill wa - nl«tMipl*«ina 

Po opubiikowaniu opisu pompki do paliwa w 
poprzBdnlm numerze ZS wtalalonowal do 
redekcjl Ciytalnik z Wroclaw* By) on przed 
1 iaty swiadkiem wypadku ipowodowane- 
go rozerwaniem sif boc;4i i taka pompkq. 
skortczyto sie powilnymi obraienlami o»o- 
by i obsiugi. Od (ago czasu w zaktadzie, w 
kidrym zdarryl sie ten wypadek zaprzesleno 
utywanli pompsk do paliwa. 
Przaatrzegamy Czytelrtikdw przed przylq- 
czaniem opiianej w ZS 4/S7 popmki do 
spreZarki. Jest lo niebezpieczne. Do przeto- 
czenie cleciy wystarczy cisnlanie wytwa- 
rzane przez zwyklq, r^czna lub notnq. 
pompke samochodow? 
, Redakcj* 
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W okresle pojenia mlekiem lub 
mleszankaml mlekozastepczymi 
nalezy trzymac cteleta w 
I n dywl duality ch kojcach, co 
znaczrtie utatwia obstuge. Gdy 
kojec przestaje by 6 potrzebny, 
mozna go rozebrac I 
przecho wywac poza obora. 



Kojec dla cielgt 
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ZS 5'87 



Kojec (rys. 1 ) sktada sie z czterech 
Scian: przedniej f , lylnej 2 i dwdch bo- 
cznych 9; czterech slupkdw naroznych 4. 
podlogi szczetinowej 10, drabmki na sia- 
no a, korytka na pasze tresciwa. 7 oraz 
uchwytu wiadra 6. Szerokosd kojca 
wynosi 1000, dlugosc 1500, a wysokosd 
1 400 mm. 

Scianki przednia i lylna sa. zrobione z 
rur stalowych 1 " polaczonych pretami 
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stalowymi 01 2mm, Slupki maja. profit 
ceowy i sa. wykonane z kgtownika 
25x25x3 mm i dospawanego do niego 
ptaskownika. Od dotu sa zakonczone 
podstawa. 1 1 z blachy 60x60 mm. W ceiu 
zwiekszenia sztywnosci konslrukcji mo- 
zna pod el amenta mi podtogi przyspawae 
rur? wzmacniajgca, J 3. 
W Scianie przedniej jest otwor o wy- 
miarach 250x350 mm. umozliwiaja.cy po 
jenie cieigcia. Olwor jest przyslaniany 
przesuwnym pfaskownikiem 5, ktdry mo 
zna podnosic i opuszczac Ciele ma do 
step do wiadra po uniesieniu ptaskowni- 
ka. Wiadro z mlekiem wktada sie w p6f- 
kolisty uchwyt 6 (rys. 2), Po wyjeciu 
wiadra, podniesieniu uchwytu i opu- 
szczenig ptaskownika otw6r na glow? 
cielecia zostaje zamkniety. 
Sciany boczne kojca sa. azurowa i zro- 
bione z desek grubosci 25 mm. Wszysl- 
kie deski w scianie sa, potaczone dwle- 
ma listwami od strony wewnetrzenej koj 
ca. Odstepy mie dzy deskami powinny 
wynosic ok. 50 mm. W celu wzmocnie- 
nia konslrukcji ostatnia od gdry deska w 
scianie bocznej musi byd przykrecona 
do stupkdw naroznych. 

Ryt. 2. Uchwyt wiadra 

Ryi. 3. Korytko na pane treiclwe 

Ryt. 4. DraMnka na ttano 




Ryt. 1. Kojec dla clelqt: 1 — sciana przednia, 2 — 4c I an a tylna, 3 — sworzeri, 4 — stupek, 
5 — ruchomy ptaakownlk, 6 — uchwyt wiadra [rys. 2), 7 — korytko na paaia treaciwe 
(ryt. 3), S — drablnka na tlano (ryt. 4), 9 — tdana boon a, 10 — podtoga azcxallnowa, 
11 — podstawa thipka (blacha), 12 — katownlk podatawy, 13 — run wzmaenla|aca 



Podloga szczelinowa jest rowniez zro- 
biona z desek grubosci 25 mm, potq- 
czonych dwiema tistwami od spodu. Sze- 
rokoic szczelin miedzy deskami wynosi 
20 mm. Podloga szczelinowa wspiera sie 
na katownikach 12 25x25x4 mm na wy- 
sokosci 30 cm od posadzki obory 
Drewniane korytko 7 na pasze treSci- 
we (rys. 3) jest zamoeowane wahliwie na 
sworzniach. Korytko jest odchylane na 
zewnqtrz kojca i wtedy napelnia sie je 
pasza Iresciwq. Ciele moze wyjadac pa- 
sze po przechylsniu korytka do wnetrza 
kojca. W takim potozeniu korytko powin- 
no byd blokowane, aby ciele nie moglo 
go z powrolem odchylic. 
Drabinka 8 na siano zrobiona z pretdw 
8 mm (rys. 4) jest zawieszana na scia- 



nie przedniej wewnqtrz kojca nad koryt- 
kiem. 

Kojec ustawia sie bezposrednio na 
posadzce obory. 

Ryszard Osiejuk 



Materiaty 

Rura I'. cH. 4,5 m. 
Rura 3/4". di, 2,0 m 
Pfet012mm, dt. 19,0 m. 
Pr^l 010 mm, dl. 0,5 m. 
Prel 08 mm, di. 7,0 m, 
Kqtownik 25x25x3 mm. dt 6.0 m 
Kqtownik 25x25x4 mm, dl. 3,5 m 
Plaskownik 25x3 mm. dt 6.0 m 
Deshi 25 mm, ok. 0.1 W 




Zmiana kierunku pracy silnika 



Trbjfazowe silniki elektryczne stosowane 
we wcia.garkach budowlanych, przenos- 
nikach szuflowych do usuwartia obornika 
i innycfi urzadzeniacri transportowych 
wymagaja. czgslej zmiany kierunku pra- 
cy, Najczesciej jest to realizowane za 
pomoca. mechanicznego przeta.cznika 
w tewo-stop-w prawo. Wadami takiego 
rozwiazania sg: koniecznosd uzycia dosd 
duzej sity do przetaczenia, moziiwosd 
zacigcia si? mechanizmu przetacznika 
oraz koniecznoSc umieszczenia przetq- 
cznika w poblizu silnika. Wad tych nie 
ma stero warty za pomoca. przyciskdw 
przeiacznik ze stycznikami, 

Dziatanie 

Schemat elektryczny przetgcznika 
przedstawiono na rysunku. Napi§cie z 
sieci 3x380 V jest doprowadzane po- 
przez bezpieczniki S do stykdw prgdo- 
wych stycznikow SI i S2. Od stycznikow 
napiecie doprowadzane jest do silnika, 
przy czym w jednym ze stycznikow za- 
mieniona jest kolejnosd przewoddw fazo- 
wych {co zapewnia zmiane kierunku pra- 
cy). Zalaczanie cewek stycznikdw 
odbywa sie za pomoca, przyciskdw steru- 
jgcych L i P. Na przyktad przycisniecie 
przycisku iL powoduje zalgczenie stykdw 
pradowych stycznika SJ i wirowanie wir- 
nika w lewo. Silnik pracuje tak dtugo, jak 
dtugo przycisk sterujacy jest przycisnie- 
ty. Zwolnienie przycisku L i przycisniecie 
przycisku P s powoduje zmiane kierunku 
wirowania wirnika. Przyciski sterujace sa. 
umieszczone w kasetce KS, ktdra potq- 
czona jest z ukiadem za pomoca prze- 
wodu dowolnej dtugosct. W razie ko- 



Spis czesci 

Stycznik SM- 1 z cewks 220 V 2 szt. 

Gniazdo bezpiecznikowe 3x25 A z bezpie- 

cznikami lub bezpiecznik automatyczny 

sprz?zony S 1 63 1 szl. 

Gniazdo- wry k trdjtazowe 16 A 2 szl. 

Kasetka sterownicza KS-1 1 szt. 

lub przycisk dzwonkowy 2 szt, 

Kabel 4x1 ,5 mm'. 

Kabel 3x0,75 mmJ. 

Plyla izolacyjna 150x6*200 mm 

Wkrety, odcirtki przewoddw. drobrte czesci 

montazowe. 



niecznosci sterowania pracy urzadzenia 
z dwdch odlegtych punktdw (np, wcia.- 
garki), mozna przyfaczyc do punkt6w A i 
8 rdwnolegle druga. kasetke sterujfcg. 
Przycisniecie przez dwie osoby rdwno- 
czesnie roznych przyciskdw spowoduje 
zadztalanie bezpiecznikdw. 

Montaz 

Budowe przetacznika rozpoczyna sie od 
umieszczenia na jednej ptycie gniazda 
bezpiecznikowego, stycznikdw i gniazda 
G2/W2. Do tego celu najlepiej nadaje 
sie ptytka z materialu izolacyjnego {rezo- 
tex, ebon it, laminaf poliestrowy) grubosci 
5. . 6 mm i o pozostatycti wymiarach 
200x150 mm. Elementy elektryczne 
przykreca sie do plyty wkretami do 
drewna lub srubami z nakretka,. Ponie- 
waz czesci elektryczne musza, byd chro- 
nione przed wptywami atmosferycznymi, 
nalezy styczniki przykryc odpowiednia. 
obudowg. Moze to byd na przyktad po- 
jemnik z tworzywa sztucznego do prze- 
chowywania produktdw spozywczych. 
Montaz etektryczny nalezy przeprowa- 
dzid zgodnie ze schemalem, stosujac 
przewody miedziane o przekroju nie 
mniejszym niz 1 ,5 mm 2 . Dla utatwienia 
montazu i wyetiminowania ewentualnych 
pomytek warto dla kazdej fazy uzyd 
przewoddw w izolacji o innej barwie. 
Przewdd iaczacy kasetke sterujacs: z 
przetacznikiem powinien mied przekrdj 
3x0,75 mm J i izolacje gumowq. Do ste- 
rowania najlepiej zastosowad dostepna. 
w handlu kasetke o symbolu KS-1 . 
W razie trudnosci z jej nabyciem mozna 
uzyd dwdch przyciskdw dzwonkowych 
na napiecie 220 V, umieszczajac je w 
izolowanej obudowie. 
Prawidtowo Wykonany przetqcznik powi- 
nien mied uszczelnienia w miejscach 
przejscia przewoddw przez obudowe, a 
zadne czesci znajdujace sie pod napie- 
ciem nie moga byd bezposrednio do- 
st epne dla uzytkownika, 

Uruchomienie i eksploalacfa 

Po sprawdzeniu prawidlowoSci montazu 
mozna zalaczyd napiecie zasilajqce. Jes- 
li zaden z przyciskdw nie jest przyc is nif- 



ty, to silnik nie powinien pracowad. Na- 
cisniecie na jeden z przyciskdw powinno 
spowodowad uruchomienie silnika w 
jednym kierunku, a przycisniecie drugie- 
go powinno spowodowad zmiane kierun- 
ku pracy. W razie przycisnif cia jed- 
noczesnie obu przyciskdw nastapi zwar- 
cie w przetgczniku i przepalenie bezpie- 
cznikdw. Rozwiazanie takie jest po- 
dyktowane wzgledami bezpieczenstwa, 
gdyz w przypadku zaciecia sie przycisku 
sitnik pracowatby dalej. a to mogloby 
mied przykre nastepstwa. Przy znacznej 
odlegiosci osoby obstuguja.cej od gniaz- 
da zasilajgcego nie ma bowiem mozli- 
wosci szybkiego wylgczenia silnika. Z 
tego wzgledu bezpieczniki fi musz^ byd 
sprawne, a ich prgd znamionowy dobra- 




ny w zaleznosci od mocy silnika. Najwy- 
godniej zastosowad bezpieczniki auto- 
maty czne. Warto §d prqdu znamiqnowe- 
go bezpiecznikdw przyjmuje sie 2. ..3 razy 
wieksza, niz pr^du znamionowego silnika. 
W zadnym wypadku nie wolno urucha- 
miad przetgcznika bez indywidualnego 
zabezpieczenia silnika bezpiecznikami. 
W trakcie eksploatacji przelacznik nie 
wymaga w zasadzie zadnej konserwacji. 
Oczywiscie nalezy utrzymywad go w czy- 
stosci i chronid przed zapyleniem i wil- 
gociq. Jesli stwierdzi si§ ..buczenie" sty- 
cznikdw. to nalezy je rozebrad i oczyscid 
powierzchnie stykowe rdzenia. 

Anion! Jankowski 



Koricowka pomiarowa 



Kodcdwke pomiarowg Igczy sie z wtycz- 
k| bananow^, stanowigcg zakortczenie 
przewodu pomiarowego Kortcdwka wi- 
doczna na fotogralii zostala zrobiona z 
obudowy wtyczki sieciowej, do ktdrej 
przymocowano rurke z tworzywa szlu- 
cznego od dtugopisu, Wewnqirz rurki 
umieszczono zaoslrzony na koncu rdzert 
z drutu miedzianego. 2 obudowy wtyczki 
sieciowej usunif to bolce wtykowe. Za- 
miast jednego z nich zamocowano rurk? 
miedziana. o dlugosci i srednicy wew- 
n^lrznej rJoslosowanych do wymiardw 
wlyczki bananowej i polgczono z rdze- 
niem Z zewnatrz na rurke natozono rur- 
ke izolacyjna, z gumy (moze byd z igelilu). 



Wszystkie zbedne otwory i sruby tgcz^ce 
zabezpieczono smotq uzyskana, z roze- 
branej baterii ptaskiei R12. Zabezpiecza 
to osobe przeprowadzajaca, pomiary 
przed porazeniem prgdem elektrycznym. 

Wtodzimierz Trojanowski 
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W przydomowej szklarnl moina wyhodowac rozsade do ogrddka, 
wczesniejsze warzywa i kwiaty. Szklarnia nadaje sie do przedtuzonej 
uprawy na wtasne potrzeby, bez mozliwosci uzytkowania podczas 
zimy. Konstrukcje moina zrobid samemu lub kupic w segmentach w 
sktepie ogrodnlczym i skrf cic srubami na miejscu przeznaczenia. 



Szklarnia 



Segmenty konstrukcji majg sciany bo- 
czne o wymiarach przy podstawie 3x3 m. 
Tak wiec szerokosc szklarni wynosi 3 m, 
dtugosc zas zalezy od liczby uzytych 
segment6w (nx3 m). Do zbudowania 
jednego segmentu potrzebne sg dwie po- 
lacie dachowe (rys. 1 ) z oknami (rys. 3), 
dwie Sciany boczne (rys. 2), dwie sciany 
frontowe (rys. 4) z drzw'iami (rys. 5) i dwa 
profile nosne (rys. 6). Na kazdy dodat- 
kowy segmenty potrzebne wymienne 
elementy bez scian frontowych z jednym 
profilem nosnym. 

Przed rozpoczeciem montazu segmen- 
t6w wg rys. 7 nalezy przygotowad miejs- 
ce w ogrodzie i wykonac betonowe stup- 
ki fundamentowe pod przysztg szklarnie. 
W tym celu trzeba na ziemi wyznaczyd 
punkty narozne i tgcznikowe poszcze- 
gblnych segment6w (rys. 8). Ustalanie 



kgt6w prostych mozna sobie uproScid, 
pamietajgc, ze tr6jkgt o wymiarach 
3x4x5 m jest prostokgtny. W wyznaczo- 
nych punktach i pod oscieznicg drzwi na- 
lezy wykopac otwory o srednicy ok. 20 
i gtebokosci ok. 1 00 cm (dno wykopu 
ponizej poziomu przemarzania gruntu). 
Wykopane otwory nalezy zalac zaprawg 
cementowg w proporcji 1 czesc objetoS- 
ciowa cementu na 3 czesci objetoscio- 
we piasku po wczesniejszym zamoco- 
waniu w kazdym z nich preta metalowe- 
go, kt6rego gbrny koniec powinien wy- 
stawac kilkanaScie centymetrbw ponad 
powierzchnie fundamentu (rys. 9a,b). 
Po kilku dniach, gdy beton stwardnieje, 
nalezy ustawic nad nim niewielkg ostone 
I rys. 9c) o srednicy ok. 20 cm (moze to 
bye duzy sgczek drenarski). Podczas tg- 
czenia poszczegolnych element6w szkie- 



letu szklarni trzeba narozne slupki kons- 
trukcji nosnej ustawid na stupkach fun- 
damentu wewngtrz ostony (rys. 9c) i 
wypoziomowac segment postugujgc sie 
wagg wodng (rys. 10). Jezeli ustawienie 
segmentu wymaga korekt, nalezy pod 
stupki konstrukcji podtozyc cegte lub 
ptaskownik (rys. 9d). Trzeba rbwniez za- 
dbac o doktadne ustawienie Scian w pta- 
szczyznie pionowej. Nastepnie spawa sie 
pret stupka fundamentu z kgtownikiem 
stupka konstrukcji i wypetnia szalunek 
betonem. Przestrzert miedzy doing, kra- 
wedzig sciany szklarni a ziemig nalezy 
wypetnic prytkami chodnikowymi usta- 
wionymi pionowo lub dachbwkami. Mo- 
zna tez zastosowac pfyty szalunkowe, 
ktbre po przewierceniu przykreca sie 



Rys. 1. Potac dachowa 
Ry*. 2. Segment boczny - 
Rys. 3. Okno 
Ry*. 4. Sclana trorttowa 
Rys. S. Drzwi 

Rys. 6. Profll noiny na kazdym taczenlu 
segmentdw I przy sclanach frontowych 
Rys. 7. Sposob montazu konstrukcji 
Rys. 8. Rozmleszczenle stupk6w f unda- 
mentowych 

Rys. 9. Wykony wanie stupkow f undamen- 
towych: a) otwor z pretem metalowym, 
b) gotowy shipak, c, d) — ustawienie stup- 
ka konstrukcji nosne) 





specjalnie przygotowanymi srubami do 
dolnej krawedzi sciany szklarni (rys. 1 1 ). 
Po oczyszczeniu konstrukcji ramowej i 
pomalowaniu jej farba antykorozyjna. 
mozna przystapic do szklenia. Dostepne 
w handlu szyby tzw. szklarniowe sa. naj- 
tartsze i doskonala nadajq sie do tego 
celu. Do ciecia szyb potrzebny jest dobry 
przyrzad, najlepiej diament. 
Kit miniowy nalezy lekko ogrzac i wymie- 
szac z niewielka iloscia pokostu Iniane- 
go. Dzieki temu uzyskuje sie lepszg pla- 
stycznosc i przyczepnosc kitu oraz wiek- 
sza. trwatosc spoiny. 
Przed potozeniem tafli szklanej nalezy 
oczyscic metalowe krawedzie z naddat- 
ku spawbw i wypetnic niewielka. iloscia 
kitu (rys. 12a). Po przycieciu szyby na 
wymiar o 3.. .5 mm mniejszy od wymiaru 
ramy ktadzie sie tafle na kit i lekko doci- 



ska (rys. 12b), a nastepnie wypetnia 
przestrzert miedzy szyba a boczna^ kra- 
wedzie katownika (rys. 12c). 
Tafle nalezy ktasc rozpoczynajac od dolu 
konstrukcji (rys. 1 3). Dolna szyba da- 
chowa powinna sie opierac o specjalny 
wystep metalowy przyspawany do kons- 
trukcji (rys. 1 ), aby nie zsuneta sie. Gor- 
na szybe zabezpiecza przed zsunieciem 
haczyk zatozony przed kitowaniem 
(rys. 14). Po lekkim stwardnieniu kitu 
konstrukcje metalowg i spoiwo nalezy 
pomalowad. 

Najlepszym, ale i najdrozszym sposobem 
ogrzewania szklarni jest ogrzewanie cen- 
tralne. Mozna wykorzystac piecyki 
oszczednosciowe sporzadzone zgodnie z 
rys. 1 5. Przy podwyzszeniu temperatury 
wewnatrz szklarni o powierzchni 28 m 2 o 
10...15°C zuzycie wegla w dw6ch piecy- 



kach wynosi 30...40 kg na dobe. Rbwnie 
dobrze pali sie w nich drewnem, ale zu- 
zycie opatu jest w6wczas duzo wieksze i 
czesciej trzeba dorzucac do pieca 

Bogdan Kotodzlejczyk 



Rys. 10. Pozlomowanit aagmantu 

Ryt. 11. Mocowanla ptyt tzalunkowych do 

*ciany azklarnl 

Ryt. 12. Szklanla: a) podMad z kitu, b) uto- 
zanla tafll na podktadzia, c) wtaiciwt wy- 
patnlanlt kitam 

Ryt. 13. Ukiadanit tzyb na zaktadks 
Ryt. 14. Zabozpiaczanla tzyb przad ztu- 
wanlsm 

Ryt. IS. Konttrukc|a placyka oazczadnoa- 
clowtgo 
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Kominek 



Pan Zblgnlew Luszpak, Zgor»i«c. W na- 

szych warunkach klimatycznych kominek nie 
mote bye jedynym zrodlem cgrzewania po- 
mieszczenia, Sprawnosd cieplna tego urzg- 
dzenia jest niewielka, gdyz prawie nie odbiera 
ono i nie akumuluje ciepta gazow spalinowych. 
W kominku wykorzy sty wane jest wytgcznie 
ciepto promieniowania ptomienia. Z tych po- 
woddw kominek stanowi raczej atrakcyjng oz- 
dobe pomieszczenia, a nie rzeczywisle irddto 
ogrzewania, Przy projektowaniu i wykonaniu 
kominka najwazniejsze |es1 zapewnienie od- 
powledniego ciagu kominowego, gdyz od lego 
zaiezy bezpieczertstwo uzytkowania. Ze wzg- 
ledu na bardzo mate opory przeplywu dymu 
ptzez otwarle palenisko w kierunku pokoju. 
przewody dymowe kominka powinny bye zna- 
cznie szeraze niz piecs. 
Przekroj przewodu dymowego powinnien wy- 
nosi6 ok. 9% powierzchni otworu paleniska w 
portalu kominka (np. komin o przewodzie 
14x27 cm umozliwia odprowadzenie spalin z 
kominka z otworem paleniska szerokoscl 80 i 
wysokoSci 55 cm, lj. o powierzchni 4400 cm*). 
Powierzchnia olworu w portalu powinna wyno- 
sid ok. 2% powierzchni podtogi pokoju. Szero- 
koSd olworu jest na ogdl wieksza od jego wy- 
sokosci, aby przy kominku, w zasiegu promie- 
niowania ptomienia, zmieScila sie jak 
najwieksza liczba loteli Szerokosd olworu pa- 
leniska kominka nie powinna dye w zasadzie 
mniejsza niz 70 cm Spa liny powinny bye od- 
prowadzane jak najkrdtszg i najprostszg droga 
do komina. wszelkie przegrody i zatamania na 
ich drodze pogarszajg cigg. Najlepszy jesi ko- 
minek zwtenczony okapem. na ktorym posa- 
dowiony jesl komin. Do przewodu dymowego 
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kominka nie powinno sie przytgczad innycb 
piecdw Si la ciagu jest proporcjonalna do wy- 
sokosci komina. Dobry cigg zapewniajg komi 
ny wysokosci powyzej B m liczgc od miejsca 
wlotu przewodu dymowego z kominka do 
wierzehotka komina. Przewdd dymowy musi 
byd szczelny — nie moze byd szczelin miedzy 
kanatami lub na zewngtrz komina. a drzwiczki 
wycierowe muszg byd szczelne i stale za- 
mkniele. Drzwiczki wycierowe stuzgee do wy- 
bierania sadzy umieszcza sie u podstawy ko- 
mina; dodalkowe drzwiczki umieszcza sic. era- 
sami na wysokosci wlotu przewodu dymowego 
z kominka do komina. 
Nawet niewielka iloSe zimnego powietrza 
wpadajgeego szczelinami do komina bardzo 
zmniejsza cia.g. Trzony komrnowe powinny byd 
tynkowane na catej wysokosci, a kominy po- 
nad dachem wyprawione tynkiem dwuwar- 
slwowym lub spiotiowane. Wewneirzne po- 
wierzehnie przewoddw dymowyeh powinny 



byd gtadkie, ale nie tynkowane. Spoiny piono- 
we i poziome powinny byd doktadnie wypet- 
nione zaprawg i zatarte Garbki z zaprawy wy- 
slajace tylko na 1 cm wewngtrz przewodu 
zmnlejszajq site ciggu az o 30%, wskutek 
zmniejszenia przekroju przewodu oraz zawiro- 
waft dymu. 

Gazy spalinowe w kominie nie powinny sie 
zbyt szybko ochtadzad. Dlatego lez przegrody 
z cegly petnej miedzy poszczegdlnymi przewo- 
dami dymowymi powinny mied gruboSd co 
najmniej 1 12 cegly (12 cm), a miedzy przewo- 
dami i zewnetrznym licem muru zewn^trznego 

— co najmniej 1 cegty (25 cm); zaleca sie sto- 
sowanie w tym wypadku izoluj^cej szczeliny 
powietrznej szerokoici ok. 6 cm (scianka gru- 
boSci 1 12 cegty + szczelina powietrzna + 

+ scianka 1 12 cegty). Kominy nie spefniaja.ee 
powyiszych warunk6w nalezy dodatkowo za- 
izolowad lermlcznie od zewnatrz przez natoze- 
nie niepalnej izolacji termicznej (cegty, supre- 
my, wefriy mineralnej lub szkta piankowego). 
Wyloty komina powinny znajdowad sie ponad 
ptaszczyznq wyprowadzon^ pod katem 1 2" w 
dot od poziomu najwyzszej przeszkody znajdu- 
jajcej sie w odleglosci 10 m od komina. Za 
przeszkode nalezy uwazad sctane lub stramy 
dacb sqsiedniego dudynku, sciane nadbuddw- 
ki, geste drzewo oraz inne za stony powodujace 
lokalne sprf zenie powietrza wskutek zalrzy- 
mywania wiatru. Wielkosc tworz^cego sie 
wdwezas nadciSnienia najczfsciej przewyzsza 
site ciagu i powoduje wttaczanie spalin z pow- 
rotem do komina. co grozi zaczadzeniem. Nie- 
zaleznie od powyiszego warunku wyloty komi- 
na powinny znajdowad sie: 

— pray dachach plaskich (kqt nachylenia do 
12"} i dachach stromych (kat nachylenia po- 
nad 1 2°) o pokryciu nieognioodpomym — co 
najmniej 60 cm powyzej kalenicy; 

— przy dachach stromycb o pokryciu niepal- 
nym — co najmniej 30 cm powyzej powierzeh- 
ni dachu, przy czym odlegloSd od wylolu prze- 
wodu dymowego do powlerzchni dachu (mie- 
rzona w poziomie) powinna wynosid co naj- 
mniej 1 m. 

Na kominie warto zatoiyd nasade zabezpiecza- 
l^cq przed cofaniem sie spalin wskutek ude- 
rzert wiatru w dot pod kqtem wiekszym niz 22°. 
Konstrukqa nasad moze byd rdzna; jedna, z 
najprostszych i sprawnie dzialajacych jest ok- 
rqgta plytka z blachy o Srednicy rdwnej dwdm 
srednicom przewodu dymowego. umocowans 
za pomoca drutdw lub ptaskownikdw nad wylo- 
tem przewodu dymowego w odlegtosci rdwnej 
1 12 srednicy przewodu dymowego. Nasada 
kominowa musi byd zdejmowana, aby umozli- 
wid czyszczenie przewoddw. 
W celu utatwienla doptywu powietrza do pala- 
cego sie w kominku drewna mozna na dno 
komory paleniskowej wstawki ruszt wykonany 
z utozonych ukosnie prftdw stalowych; mozna 
rdwmez wykonad kominek z rusztem w dnie 
komory i poplelnikiem pod spodem, Dno ko- 
minka powinno byd 15 .25 cm powyzej podto- 
gi pomieszczenia Pas podtogi szerokosci ok. 
25 cm wzdtuz portalu kominka powinien byd 
wykonany z rnateriatdw ceramicznycb Tylna 
Sciana komory paleniskowej w gdrnej czesci 
(od ok. 1 12 wysokosci) powinna byd nachyla- 
rta pod katem ok 60" w strorve wnetrza komo- 
ry; takze sciany boczne nachyla sie P°d kaiem 
kilku stopni do srodka komory. Ma to na celu 
zwiekszenie intensywnosci promieniowania 
ciepta oraz ulatwienie odplywu spalin 
W sklepieniu komory paleniskowej wykonuje 
sie orwdr, izw. gardto. tqcza^y komore palem- 
skowg z komory dymowy, Przekrdj gardta po- 
winien byd rdwny 1/10 powierzchni olworu w 
portalu. Korzystne jest wykoname gardta w po- 
staci szczeliny wzdtuz prawie catej szerokoici 
portalu. Wysoko£d olworu gardtowego powin- 
na wynosid 26, . 30 cm W otworze tym pod- 
czas jego wykonywania nalezy zainstalowad 
obrotowg ktape z blachy. zamykana, po catko- 
witym wygaazeniu ognia i chronigcg potnie- 
szczenie przed przeciggami Nad przesklepie- 
niem komory paleniskowej znajduje sie komo- 
ra dymowa, w ktdrej zachodzi spalanie gazdw 
lotnych oraz z ktdrej spa liny sa wysysane do 
przewodu dymowego. Ponadto na dnie komory 
gromadzq sie sadze. Dlatego tez jej dno po- 
winno mied ksztatt nieckowaty, a w jednej ze 
scian nalezy wykonad otwdr wycierowy (za- 
mykany drzwlczkami) umozitwiajgey usuwanie 
sadzy Komore dymowa powinna mied ksztatt 



ostrostupa soetego z tying sciang pi enow a. a 
pozostatymi nachytonymi pod katem nie 
mniejszym nil 60", co umozliwi szybki odptyw 
spalin do komina. Wysokosd komory dymowej 
powinna wynosid ok. 50 cm, a jej cHugoSd i 
szerokoSd powinny byd rdwne tym wymiarom 
dna komory paleniskowej. Typowy przekrdj 
kominka pokazano schematycznie na rysunku 
Przed wykonaniem przesklepienie komory dy- 
mowej nalezy wykonad wieniec zelbetowy oka- 
lajgcy Scianki portalu kominka, wzmacniajgey 
jego konstrukeje i stanowigcy oparcie dla na- 
chylonych §cianek obudowy komory dymowej 
Konstmkcja deskowania przesklepienia komo- 
ry dymowej powinna byd taka, aby po wyko- 
naniu przesklepienia mozna byto wyciggngd 
elementy deskowania przez otwdr dymowy. 
Wnetrze komory paleniska nalezy wykdnad z 
cegty ogniotrwatej (szamotowej). uktadanej na 
podstawie (na ptask) lub na wozdwee (na rab) 
na za prawie z gliny ogniotrwatej (1 czeSd gliny 
kaolinowej + 2 czefici szamotu); szamot jest 
to wypalona i zmielona gtina ogniolrwata — w 
praktyce uzyskuje sie 9° najczesciej przez 
zmielenie zuzytych wyrobdw ogniotrwatycti. 
Pozostate elementy kominka mogg byd wyko- 
nane z cegty licdwki lub betonu; przy murowa- 
niu z cegty nalezy pamietad o jej prawidtowym 
wigzaniu (na mijanke). Cegly licdwki to cegty 
klasy 1 20 i 150 sporzadzone z gliny nie zawie- 
rajgeej rozpuszczalnych soli i silnie wypaione, 
wyseiekcjonowane pod wzgledem jednolitoici 
barwy, wymiardw. pozbawione wad po- 
wierzehniowych oraz skrzywtert powierzchni i 
krawedzi. Po zaprojektowaniu kominka nalezy 
obliczyd jego ciezar i drogg obliczert statysty- 
cznych uatalid. czy islniejgcy strop moze przy- 
igd dodalkowe obciaienie. W niektdrych wy- 
padkach moze wystgpid koniecznosd zasio- 
sowania dodatkowego zbrojenia zakolwio- 
nego w scianach noinych, przenoszacego 
ciezar kominka. 

Jednym ze sposobdw jest wriwezas zabetono- 
wanie w Scianie konstrukcyjnej nad dotych- 
czasowym stropem dwoeh belek dwuteowych 
wysokosci 16 cm i wykonanie miedzy nimi pty- 
ty Kleina z cegly uktadanej na rab. Belki nalezy 
wpuscid w sciane na gtebokosd co naimniej 
25 cm i obsadzid w zaprawie cementowej 1 3 
Dlugosd belek powinna byd taka, aby nie wy- 
stawaty poza lico portalu kominka 
Ksztatt kominka zaiezy przed,e wszystkim od 
sposobu umieszczenia go wzgledem Sciany. 
Mogg byd kominki o komorze paleniskowej 
umieszczonej wewnglrzy Sciany oraz kominki 
domurowane do Sciany Te ostatnie majg naj- 
czesciej ksztatt prostopadtoscianu zwiertczo- 
nego okapem w ksztatcie ostrostupa Wystrdj 
kominka powinien byd zharmonizowany z wy- 
posazeniem pomieszczenia Czfsto stosuje sie 
oblicowanie kominka ptytkami marmurowymi. 
granitowymi tub z piaskowca; mozna takze wy- 
konad portal kominka z cegly klinkierowej lub 
licdwki badz z surowego betonu o odpowied- 
nim relietie Jako elementy dekoracyjne wyko- 
rzystuje sip rzezby. zabytkowe zegary ilp, 
Niektdre prywatne zaklady kamieniarskie wy- 
konujq komplety elementdw kominkdw do sa- 
modzielnego monlazu Duzo intormacji na te- 
mal budowy kominkdw mozna znalezd m m w 
ksigzkach: praca zbiorowa InstalBcje w dom- 
kach jodnorcxtzinnych 1986 Arkady oraz Ale- 
ksandra Skdrskiego Kominki i ich butfowa 
1 985 Wyd Akcydensowe. 

T.B. 



Klejenie gumy 



Pan Jan Guzowtki, GtogAw. Amatorskie wy- 
konanie pontonu spetniajgeego wszystkie wy- 
magania bezpieczertstwa nie wydaje sie moi- 
liwe Gdyby jednak mimo wszystko chciat Pan 
podjad takg prdbf, to podane daiej informacje 
mogg oka2ad sie przydatne. 
Metodg przemystowg wytoby gumowe produ- 
kuje sie w nastepujgeym cyklu: 
— przygotowanie mieszanki gumowej o skta- 
dzie odpowiednim do pozgdanych wtasciwosci 
wyrobu; 



— prze r<5bka surowej gumy na pdtlabrykaty 
przez ksztattowanie w gladkie lub protilowane 
arkusze, wyttaczanie, wtryskiwanie ilp.; 1 

— wulkamzacja pdrfabrykatdw polegajaca na 
obrdbce cieplnej surowej gumy pod ciSnie- 
niem 0.8... 2,5 MPa [8. ..25 at) w temperatu- 
rze 1 1 0...160X. Od warunkdw wulkanizacji i 
jej czasu zaleza. takie wtaSciwosci wyrobu, jak 
rozciggliwo^d. twardoSd, sprezystosc itp. Wul- 
kanizacja prowadzi si? na ogdt w kottach lub 
prasach z grzanymi formami. 

W warunkach amatorskicb mozna uzywad ar- 
kuszy gumy wuikanizowanej. jako materiat na 
ponton najlepsza wydaje sv guma tzw. d?1ko- 
wa otrzymywana z kauczukdw naluralnych lub 
butadienowych. Guma ta charakteryzuje sie 
duzg wytrzymatosciq mechaniczna, spr?zy- 
slosci^ oraz minimalng przepuszczalnoicia 
gazow. taczenie poszczegdlnych fragmentdw 
mozliwe jest przez wuikanizowanie z zastoso- 
waniem odpowiedniej mieszanki gumowej (nie 
wuikanizowanej) w sposdb podobny do wulka- 
nizowania'na gorgco latek na dziurach detek 
lub obuwia gumowego. 
Inng meloda. laczenia jest klejenie. Rozrdzma 
si? dwa rodzaje klejdw: kauczukowe i gumowe. 
Pierwsze z rich sa. roztworami kauczuku (natu- 
ral nego lub syntentycznego). przy czym rozpu- 
szczalnikiem jest na|czpsciej benzyna. Spoiny 
sq wprawdzie wodoodpome, lecz nie majg du- 
zej wytrzymalosci. Drugi rodzaj to kleje gumo- 
we. Sa. one cz?sto dwuskladnikowe i nazywa 
sie |e wulkanizujgcymi. Zawieraj^ kauczuk, 
substancje wulkanizujace ■ przyspieszacze, 
Przy znacznej zawartoici przyspieszaczy kleje 
gumowe rnoga wulkanizowad juz w lemperatu- 
rze 25...30°C; nosza. one nazw? samowulkam- 
zuja. cych. 

Z klejow krajowych mozna brae pod uwag? 
klej gumowy K 00701 dwuskladnikowy samo- 
wulkanizujacy (inne nazwy: klej gumowy A i B, 
klej gumowy KJA i KJB). 
Przygotowanie powierzehni: oczyscid je. od- 
luscic i zszorslkowad, Klejenie: doktadnie 
zmieszad skladniki A I B w proporcji 1:1. 
Cienko posmarowad klejem obie tgczone po- 
wierzehnie raz lub kilkakrolnie (zaleznie od po- 
trzeby). Po kazdorazowym naniesieniu kleju 
Irzeba odczekad 10—1 5 mm. Po wyschni?ciu 
oslalniej warstwy obie powierzehnie Igczy sie 
tak. aby nie powstaly fatdy. zatama'nia lub pe- 
cherze powielrza, po czym sciska lub kilka- 
krolnie watkuje melalowym watkiem. Spoina 
osiqga petnq wylrzymalosd po 48 h. Kleju nie 
mozna przygotowywad w zbyt duzej HoSei; mie- 
szanina skladnikow A i B juz po 1 ...2 h nie 
nadaje sie do uzytku. 

Lepszy jest klej gumowy K-14. jednosktadni- 
kowy do wulkanizacji na goraco (inns nazwy: 
klej gumowy 285014, klej gumowy RC). Spo- 
sdb uzycia jak opisany powyzej, klejenie nale- 
zy jednak uzupelnic wulkanizowaniem w tem- 
peraturze ISO'C przez 10 min. Wylrzymatoic 
spoiny jest niemal dwukrotnie wi^ksza niz przy 
kleju K 00/01. 

Najwieksz^ wylrzymalosc wykazuje spoina 
olrzymana pnez klejenie klejem gumowym 
bedgcym 20-procentowym roztworem benzy- 
nowym mieszanki kiejowaj gumowej Mieszan- 
ka ta jest produkowana w postaci pvt. Klej 
wulkanizuje na gorqeo. 

Z.W. 



Przetwarzacz rdzy 



Pan Marian Kowalcxyk, Star* Wle*. .Cona- 
nin" jest preparatem z grupy przetwarzaczy 
rdzy. Oznacza to, ze reaguje on z rdzg, nie zaS 
rozpuszcza ft, jak np ..Fosol". Reakcja z rdzq 
polega na dzialaniu na nig tanin zawartych w 
..Cortaninle". W efekele powstaje silnie zwigza- 
na z podtozem warstwa chroniaca metal pried 
dalszym utlenianiem i stanowiaca pierwsza. 
warstw? podkladu 

W sktad preparatu obok tanin [pochodzgeych z 
ekstrakcji wi6r6w dpbowycli. galasbwek lub 
kory debowej) webodza rozpuszczalmki (eta- 
nol. aceton i woda), kwas o-loslorowy oraz 
srodki sieciujgee I myjqce. Wytworzona war- 
stwa tanmianowa, w zaleznoSci od pocnodze- 



nia I wieku rdzy. moze przyjmowafi barwe 
czarnq z polyskiem lub bez. brunatng, grana- 
lo wa, niebieskg lub brunatnotioletowq. 
Powlerzchnig przeznaczon^ do zabezpieczania 
nalezy oczysciA z luznej rdzy w sposbb dajgey 
najlepszy rezultal (mtotkowanie. piaskowanie. 
s^ciotkowanie). Jezeli na zabezpieczanej po- 
wierzctini znajduje sie stara zniszczona powlo- 
ka malarska. to pried nalozentem preparatu 
nalezy ja. usunad Gdy powWka ma tylko lokal- 
ne uszkodzenia, mozna powierzebnie zabez- 
pieczad bez usuwania starej powtoki. Nlajlep- 
szym sposobem nanoszenia preparatu jest 
wcieranie go twardym pedzlem (mozna na po- 
wierzehnie wilgotne) Do prawidiowego dziata- 
nia preparatu potrzebna jest woda. Jest ona 
jego sktadnikiem. leez przy wysokiej tempera- 
turze otoczenia moze zbyt szybko odparowy- 
wac. 

WydajnoSc preparatu przy dwukrotnym nano- 
szeniu wynosi ok 10 rr# z 1 dwfl. Nie nalezy 
dopuszczae do gromadzenia sie preparatu w 
zaglebieniach, gdyz tworzy on tarn lepkie, trud 
no wysychajace plamy. Nie nalezy takze do 
naczynia, w kldrym macza sie peozel wlewad 
jednorazowc zbyt duzo preparatu. Czgsteczki 
rdzy nanoszone z pedzla reaguja bowiem z 
preparatem i jednoczesnie brudzg go. 
Czas schniecia warstwy laninianowej zalezy 
od warunkdw atrrioslerycznych. gtdwnie od 
lemperatury. np. w 20 °C powtoka bgdzie 
sucha po 20... 30 min. Optymalne warunkl na- 
noszenia preparatu to temperature 5. 20"C i 
wilgotnosd wzgl^dna 65... 70%. Powloki malar - 
skie mozna nanosid bezpolrednio po wysch- 
nieciu warstwy laninianowej. zaleca sif jednak 
sezonowanie przez 6 24 h. jezeli preparat byl 
nanoszony w optymalnych warunkach i 24... 
48 h lezetr temperature otoczenia byla nizsza 
niz 5°C. W czasie sezonowania mozna jedno- 
razowo zwilzyd woda. warslwe lanlniandw zela- 
za uzywajgc rozpylacza. 
Na dobrzt wyschnietg warstwy przetwarzacza 
rdzy mozna nanosid dowolna powfoke malar- 
skg. nie rozpuszcza sie ona bowiem w zadnym 
z rozpuszczalnikdw stosowanych do produkeji 
tarb i lakierdw. 

Z.W. 

Materiaty 
samoprzylepne 

Pan Jan Kruaxynakl, Mlawa. Szczegotowe 
receptury klejow samoprzylepnycb oraz tech- 
nologie ich nanoszenia nie sa publikowane. 
Zalem mozemy je omdwid tyftto ogdlnie. 
W zaleznoSci od rodzaju pokrywanego podloza 
stosuje s>f najczeseiej: kauczuki styrenowo- 
-buladienowe oraz potiizobutylenowe do tkanin 
(plastry i przylepce): poliwinyloetery do prepra- 
rowanego papieru oraz elastomery akrylowe 
lub metakrylowe do lolii metalowych i tworzyw 
sztucznych. Wobec ciqgtego postepu w ozie- 
dzinie tworzyw szlueznych jest mozliwe. ze kle- 
ie do celdw specjalnycb zawieraj? inne ela- 
stomery niz wyzej wymienbne. 
Klete muszg spelniad wiele wymagari: Juz pod 
iekkim naciskiem powinny da wad polqczenia o 
doslatecznej wylrzymatosci. jednoczesnie 
taSmy samoprzylepne powinny sie da wad tat- 
wo usuwad bez odrywania podloza Klej nie 
powinien wysychad, ulegad starzeniu, dziala- 
niu swiatta, utleniad sie itp Zatem oprdcz ela- 
stomeru niezbedne iest wprowadzenie do kleju 
dodatkdw: moctyfikatordw lepkoSci (preparo- 
wana kalatonia, polilerpeny lub rozpuszczalne 
w olejach pochodne tenoli), antyulleniaczy, 
plastyflkatordw (oleje mineralne, ciekty poliizo- 
butylen lub lanolina), rozpuszczalnikdw, wypet- 
niaczy (tlenek cynku, sadza lub llenek glinu). 
Klej nanosi sie na podloie w innej postaci niz 
la widziana na wyrobie gotowym. Trzeba bo- 
wiem spowodowad czasowe zmniejszenie lep- 
kosci, aby mozna byto klej naniesd cienkg. 
rSwnomiernq wartwg. Stosuje sie dwle metody 
zmniejszania lepkoScc ogrzanie lub uiycle roz- 
puszczalnika W pierwszej uzywa sie kaland- 
rdw z grzanynii waieami; metoda ta stosowana 



jest gldwnie do nanoszenia na tkanmy. W dru- 
giej metodzie klej rozcierkzony rozpuszczalni- 
kiem rozpyla sie na podtozu, gtdwnie papiero- 
wym lub z tworzywa sztucznego. 
Ponadto stosuje sie tez motode, w ktdrej na 
podtoze nanosi sie mieszanine zawierajgcg 
monomer, katallzator polimeryzacji oraz 
wspomniane juz dodatki i calosd poddaje sie 
dziataniu promieniowania urtratioletowego 
Powoduje to polimeryzacje monomeru za- 
warlegow mieszance. 

Z.W. 



Fotografia 
na ceramice 



Pan Adam Pnegaitriiki, Wegrdw. Fotogralie 
na podtozu ceramicznym wykonuje si? w spo- 
sdb dosd skomplikowany, a warunkiem konie- 
cznym jest dysponowanie piece m mutlowym o 
zakresie lemperatury (z mozliwoScig regulacji) 
do 1000 o C. Obraz (otograliczny kopiuje s.e na 
posVedniej plycie szklanej. oblanej swiatloczut^ 
emulsja. chromianowg (woda. biatko jaja ku- 
rzego. dwuohromian amonu i dodalki, jak gluko- 
za lub miod) Emulsja taka ma szczegdina 
wlasciwosd: lepkosd jej maleje przy naSwietle- 
niu {proporcjonalnie do ilosci padajgeego 
swiatta) 

Wywotanie obrazu utrwalonego na lakiej 
emulsji polega na nanoszeniu na ni^ sprosz- 
kowanej tarby ceramicznej Przylega ona do 
miejsc nie naswiellonych (cienie). a prakty- 
cznie nie przylega do miejsc naswietionych 
(swiatla). Po wywolaniu oblewa si? piyte kolo- 
dium (2-procentowy roztwdr azoianu celulozy 
w mieszaninio aikoholu i eteru). co utrwala 
obraz, Nast?pnie Won? z naswiellonej emuisji i 
kolodium przenosi si? na ptytk? porcelanowq i 
wypala. W procesie wypalania tarba ceraml- 
czna topi si? i wtapia w porcelan?. 
Nie jestesmy w stanie opisad szczegolOw ca- 
tego procesu i jego wariantdw, dlatego radzimy 
siegngd do ksiazek: W. W. Puszkow: Potadnik 
f otograliczny, 1956 PWT; S. Sommer, W. De- 
derko (oprac ): Vademecitm totograla. 1955 
FAW 

Mozna takze zastosowad prostsza melod?. bez 
wypalania. Nie jest to jednak metoda lotoce- 
ramiczna. Polega ona na wylworzeniu obrazu 
metoda pigmentowa. na papierze i przeniesie- 
niu tego obrazu na porcelan? Po przemesieniu 
I wysuszeniu powierzehni? obrazu pokrywa si? 
lakierem zywlcznym i ogrzewa kilka godzjn w 
temperalurze 80"C. Lakier w tych warunkach 
nadtapia si?, zalewa obraz I Igczy go z podto- 
zem. Metoda la daje zupetnie dobre wyniki, 
choc trwatosd obrazu jest mniejsza niz otrzy- 
manego metodg lotoceramiczna. 

J.T. 



Malowanie 
eternitu 

Pan Jacsk Darkaci, Domtnow. Elernit jesl 
labrycznie malowany na kolor zielony lub 
czerwony (cegiasly), co — jak sie wydaje — 
wynika tylko ze wzgl?ddw estetycznyeh. Eternit 
nie wymaga bowiem zabezpieczania antykoro- 
zyjnego. Do jego malowania przydalna moze 
byd dowolna tarba, na(lepiej jednak zastoso- 
wad tarb? odporng na dziatanie warunkdw at- 
mosterycznyeb. Mozna polecid tarby i lakiery 
epoksydowe i chlorokauczukowe, one pro- 
dukowane w wieiu kolorach. 

Z.W. 
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To prawda, ze praca slworzyla cywiltzaqe. 
\o prawda, ze cywilizacia doprowadzita do 
zairucia srodowiska, |ednakze ptynacy stad 
wniosek. iz pogarda dla pracy, jej lekcewa 
zenie moze nas wybawic z ktopotbw ekolo- 
gicznych wcale nie musi bye stuszny Cze- 
sto nawei bywa odwrotnie praca wyko na- 
na z upodobamem. dokladnie. z drobiaz- 
gowq, japoriska. p;ecyZ|a, praca przemys- 
lana, |est mnie| szkodliwa niz ta byle faka. 
niechlujna i bezmyslna. wykonywana bez 
przekonama 

Opowiadano mt o Chiriczyku, ktoremu za- 
proponowano sprzedanie Stolu. kt6ry wtas- 
nie robit Cena miata bye wysoka. ale on 
' idpowiedzial. iz slo) ten zaczat robic |ego 
pradziad, a on musi cos iostawie dla dzieci 
i wnukbw Pomysl. ilez lo marzeri. i)ez mysli 
musi bye zaklelych w lakim martwym.\a 
%>rz«ciez prawie |uz zywym przedrmdcio 




Mialem okazie poznac Aleca Issigonisa. 
konslruklora samochodu Moms . Mini" Po- 
dobal mi sie. bardziei humanista niz inzy- 
mer (i okropnie przez angielskich inzynie- 
row niszczony). bardziei czlowiek niz przed 
tuzenie maszyny Te sympalie przemostem 
pozniej na samochbd. na zottego .Mini", 
ktorego trakiowalem |ak mile zwierzajko 

Czasem wolalem go myc niz mm jezdzic 

Sa.jednak samochody i mne przedmioty, do 
ktdrych me mam zaulania, nie rozumtem 
. ich „mysli przewodniei". zauwazytem ukryla 
niestarannosc wykonania, pode|rzewam, ze 
zostaly wykonane tyiko po to. aby na mnie 
zarobic. 

Jesli bede ogladal dzielo Twoich rak. tez 
bede staral sie odgadnac. jakie mtencie 
Toba powodowaty chec zysku? chec iwo- 
rzenia dla kogos? potrzeba tworzenia lub 
rozrywki? 




Bede mial zaufanie do starannie wykort- 
czonego siotka z litego, trwalego drewna 
(choc bedzie mi zawsze zal drzewa. kt6re 
za ten stotek musialo oddac zycie — wo- 
tatbym. zeby sobie szumialo). 

Nie bede mial zaufania do ,.mahoniowe|" 
szaty ..na naiwyzszy pofysk". skoro zoba- 
cze. jak tandetne jest jej wykonanie. kiedy 
poczuje zapach ptyty pazdzierzowej najpos- 
lednieiszego gatunku, a klucz do tego se- 
zamu utamie sie przy pierwszym otwiera- 
niu 

Predzei zaufam meblowi i papiery (budo- 
walismy kiedyS takie tolele. zupetrue byty, 
wygodne), zaufam, poniewaz nie chciat 
mnie oszukac. Licze sie z lym. ze moze bye 
mniei trwaty. ale na iego wykcnanie zuzytc 
bez porbwnania mniej drewna. niz na tra- 
dycyjny tolel. 

Kazde Iworzywo ma swoje ..ulubione" me- 
lody wykonania. kazda metoda wykonania 
ma swoje .ulubione'' ksztatty. Zgodnosc 
metody wykonania z charakterem tworzy- 
wa i ksziaftem budzi zaufanie, prawdziwe 
zas mistrzostwo to pokazanie w papierze 
iego ..papierowatosci", w blasze ..blasza- 
nosci ". w szkle — szkta. w loczeniu — sz 
tuki toczenia 

Wyobraz sobie 6 roznych zaktadbw prze 
myslowych Kazdy ma wyposazenie i up 
rawnienia do stosowania jednei tylko (Be- 
tody technologicznej 




Pierwszy producenl wykonuje tylko odlewy 
melalowe w piaskowych formach Musi 
przemyslec droge ptyniecia metalu w lor- 
mie. pamietac o zbieznosciach odlewni- 
czych i promiemach (na ostrych krawe- 
dziach nie utrzyma sie piasck). o sposobie 
umieszczenia — iesli lo konioczne — rdze- 
nia. o ..piaskowej". chropowatej powierzch- 
ni, jak^ otrzyma 

Drug) producenl Hoczy i zgrzewa Diache. 
musi wiyc pamietad, ze blacha lo nie gu- 
ma. a im gtebsze tloczenie. tym wiecej bra- 
kow, zmarszpzek. pekmec. wiecej operacji. 




wyzsze zuzycie energii (dlatego wspol 
czesne samochody podobne sa do kario 
nowych pudelek) 

Tried producenl dysponuie elemeniami 
..prefabrykowanymi". metalowymi rurkami, 




latogamn zastanowie sie. |ak ma te profile 
sktadac 

Czwarty producenl dysponuie polislyre- 
nem i wtryskarkami. Musi skonstruowac la- 
kg forme, aby zuzywac iak naimmej Iwo- 
rzywa, aby sie data.otworzyd aby nie pow- 
stawaly zapadlmy przy duzych skupiskach 
Iworzywa. Wykorzysta zapewne przezro- 
czystosc i wielobarwnosc polistyrenu. jego 
zdolnosc do wypelmania formy w sposob 
niezwykle precyzyiny 




Piqty producenl lutuie drul 01 mm. bedzie 
musial przygolowac przyrzady do giecia i 
taczenia drucikow lak. aby kazdy wyr6b nie 
wyszedt skrzywiony w mna strone 




SzAtty producenl dostal kloct; liiego drew- 
na i siosuie obrbbke wiorowg — Irezowa- 
me. loczenie. wiercenie. ciecie Musi lak 
obrabiac te kloce. aby otrzymac duzo pro 
dukibw, a malo wiorow (a nie odwrotnie), 
moze delektowac sie geomelrycznoscig 
kszla«6w charaklerystyczna dla te| metody 
— lak aby pbzniei odbiorcy mogh mowie 
ach. jak to pieknie toczone. iak pieknie (re- 
zowane 1 



/J P 




Zadanie dla wszyslkich zakladow icsl ted 
no maja uruchomic seryina produkcif 
uchwylOw do pieczalek Same pteczatKi 
umieszczone na plylkach 50x100 mm do 
starczy zamawiajacy Sprobuj naszkicowac 
le rozne odmiany uchwytow 





I 
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Sprbbuj tez, )uz praktycznie. rozszerzyc le 
mat obrbbki wiorowej. w klocku 
fj0x!>0x300 mm wykonai za poinoca wyci 
narki do otworbw (cwiczenie wg pornyslu 
doc Z Kaweckiego. PWSSP Wroclaw), 
szereg prztMiinaigcych sie lunelt" . 



prelami i mnymi protilami'' — moze je 
spawac Musi dokladnie zapo/nac sie z ka 



